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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-03.01

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji clirécznej § wymagania dotyere
wykonywania i odbioru robot zezanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoim

1.2 Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacje techniczne stanawézs¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy akda
I realizacji zadania inwestycyjnegoBydowa chodnika i remont drogi powiatowej 4713 S wul.
Belna w Strzyzowicach

1.3 Zakres robot objetych specyfikacj techniczm

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét z@anych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnaenby wykonywane w celu:

— uszorstnienia nawierzchni,

— profilowania,

— napraw nawierzchni

— wykonanie nowej nawierzchni

1.4 Okreslenia podstawowe

Konstrukcja nawierzchni - ukiad warstw nawierzchni i podbudowy wraz ze speso ich
pofaczenia przeznaczony dla ruchu kotowego.

Recykling nawierzchni asfaltowej- powtorne aycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimne kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élkme gigbokasc.

Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami,
i z definicjami podanymi w specyfikacji techniczr&J - 00.00 ,Wymagania ogdlne"

1.5 Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jg&kach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagatosyczce robot podanych w
ST-00.00 ,Wymagania ogoélne”

2 MATERIALY
Nie wystpuja

3 SPRAT

Wymagania ogolne dotyaee sprztu podano w ST-00.00,Wymagania Ogolne".

Sprzt do frezowania powinien ldydobrany przez Wykonawcw projekcie organizacji robot i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Nalezy stosowa frezarki drogowe umidiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona glebokasé.

Frezarka powinna lgysterowana elektronicznie i zapewhizchowanie wymaganej rOwstd oraz
pochyler poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotareavy czsci
jezdni) Inzynier maze dopycic¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bebna frezupcego powinna byydobrana zataie od zakresu robot. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mae by dostosowana do szerckd skrawanych elementow
nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezdni szekgkieebna skrawajcego powinna byco najmniej
rowna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugby¢ wyposaone w przengnik frezowanego materiatu, poday
go z jezdni ndrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na ggro w otaczarce, zaleca $rezowanie wspotbiae, tzn. takie, w
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ktorym kierunek obrotéwdbna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadag
Inzyniera mae byt dopuszczone frezowanie przeciwdrie, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotow
bebna skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanynarfkemusz, a poza nimi powinny, téy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zglyniera mana dopuci¢ frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywac tylko frezarki zaakceptowane przezyniera / Inspektora nadzoru.
Wykonawca powinien przedstatvane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighike
watpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4 TRANSPORT
Wymagania ogoélne dotygee transportu podano w ST- 00.00 ,Wymagania Ogodlne”

Transport sfrezowanego materiatu powinie tak zorganizowany, aby zapewmrae frezarki bez
postojow. Materiat mze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi

5 WYKONANE ROBOT

Wykonawca powinien przedstawinzynierowi / Inspektorowi Nadzoru projekt organizagpbot i
harmonogram uwzgtiniajacy wszystkie warunki, w jakichella prowadzone roboty.

5.1 Roboty przygotowawcze
Wytyczenie trasy i punktow wysokdciowych.— ST- 01.00

Lokalizacja istniejacego uzbrojenia.Przed przysipieniem do robdt Wykonawca dokona odkrywki
istniejacego uzbrojenia. W tym celu wykona wykopy kontrolale dokona elektronicznej lokalizacji
uzbrojenia podziemnego.

5.2 Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna lgyfrezowana do ghokdsci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentag;j

projektows.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez uknia nowej warstwycieralnej, to jej

tekstura powinna Ky jednorodna, zlona z niecigtych prmzkdéw podhenych lub innych form

geometrycznych, gwarantigych rowng¢, szorstkéé i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po frezowanejeéei jezdni, to wéwczas, ze wzglow

bezpieczéstwa naley spetnt nastpujace warunki:

a) nalezy usunyé scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegolnych pasow ruchu, wysokmdiuznych pionowych krawdzi nie
moze przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na frezowaniu nawierzchni przy linii kredmika Scieku)
dopuszcza giwigkszy uskok ni okreslono w pkt. b), ale przy gbokdsci wigkszej od 75 mm
wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawgdzie poprzeczne na zatezenie dnia roboczego powinnydiglinowo scigte.

5.2.1 Uszorstnienie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawieizaowych, ktére charakteryzugie mah
szorstkdcia spowodowasn polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfalta.

Frezarka powinnécia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworzc szorstlk makrotekstug powierzchni.
Zeby skrawajce na obwodzie dbhna frezujcego powinny b§ tak dobrane, aby zapewrmiegularn
rzezbe powierzchni po frezowaniu.

5.2.2 Profilowanie warstwy $cieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieofev podtuznych i matych kolein lub innych
deformaciji. Jeeli frezowanie obejmie catpowierzchng jezdni i nie ldzie wbudowana nowa
warstwa scieralna, to frezarka musi bysterowana elektronicznie wzgem ustalonego poziomu
odniesienia, a szerokdhebna frezugcego nie mee by mniejsza od 1800 mm.
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Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylkoamsci jezdni to frezarka mi@ by sterowana
mechanicznie, a wymiar ebna skrawajcego powinien b§ zaleeny od wielk@ci robot i
zaakceptowany przezAyniera / Inspektora nadzoru.

5.2.3 Frezowanie warstwyscieralnej przed utlozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naly uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wgm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwegetlrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana
na gkbokas¢ projektowan z doktadnécia + 5 mm

5.2.4 Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzchni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowanieejimuje kilka lub wszystkie warstwy
nawierzchni na gbokas¢ okreslona w dokumentacji projektowe.

6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Sprawdzeniu podlega zgoditosposobu prowadzenia robo6t z zaakceptawprzez Inspektora
nadzoru technologii organizacy robot.

6.1 Czestotliwosé oraz zakres pomiarow kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwas¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimano podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni fieaoej na zimno

Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiardw
1 | Réwna¢ podiwna tat, 4-metrowe co 20 metrow
2 | Rbwna¢ poprzeczna lat4-metrowa co 20 metréw
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokéc frezowania co 50 m
5 | Gkbokai¢ frezowania na bimco, wedtug ST

6.2.2.ROwna¢ nawierzchni

Nieréwnaici powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrows, zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibyy zgodne z dokumentacprojektovs, z
tolerancj = 0,5%.

6.2.4.Szerokadc¢ frezowania

Szerokd¢ frezowania powinna odpowiadlaszerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia = 5 cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlaglebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia £ 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotyaze doktadnéci frezowania nie dotyazwyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. Winm przypadku wymagania powinny by
okreslone w ST w dostosowaniu do potrzeb wynikgich z przygtej technologii naprawy.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru robot jest:
metr kwadratowyf?] nawierzchni

Ptaci st za wykonany zakres prac wg rzeczywistego obmiakodanego w trakcie prowadzenia
rob6t. W cer nalezy wliczy¢ koszt transportu materiatow zakwalifikowanych dmpwnego
uzytku.

8 ODBIOR ROBOT
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Roboty podlegaj odbiorowi wg ST-00.00 ,Wymagania Ogdlne".

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania ogolne podano w ST-00.00. ,Wymagania Q0|

Cena wykonania 1 ffrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
* prace pomiarowe,

* oznakowanie robot,

» frezowanie,

e transport materiatu powstatego po frezowaniu,

» przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjinicznej.

10 PRZEPISY 2AMAZANE

[1] Rozporadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéarzdzania ruchem na drogach oraz
wykonywania nadzoru nad tym zadzaniem Dz.U.2003r. Nr 177, poz.1729.

[2] Rozporadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpietst#va i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych Dz.U.2003r. Nr 47z 401.

Uwaga: Obowigzujaca edycja norm i przepisow bedzie wydanie najnowsze, opublikowane nie
pézniej niz 30 dni przed terminem skiladania ofert. JednocZmie Wykonawce obowiazuja
przepisy aktualne na dzi@ ich stosowania.

P.P.H.U. ,INZYNIERIA SANITARNA” Spétka z 0.0.; ul. Swierczewskiego 40, 41-100 Siemianowice Slaskie
6



