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DM.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszych Szczegdtowej Specyfikacji Technicznych sg wspdlne wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, w ramach zadania: PRZEBUDOWA DROGI
POWIATOWEJ 4707 S — UL. PIASKI W WOJKOWICACH.

1.2.  Zakres stosowania SST

SST jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robodt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowac w powigzaniu z wszystkimi Specyfikacjami Technicznymi.
Normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane
przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-
uzytkowg (droge) albo jego czes$¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt
mostowy, korpus ziemny, wezel).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarzeh zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robét, przekazywania poleceh i innej korespondencji technicznej pomiedzy
Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i Projektantem.

1.4.5. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazddw.

1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.7. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielgcymi jezdnie.
1.4.8. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.9. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami
rowow.

1.4.10. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.11. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robot.
1.4.12. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowg
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.13. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od
ruchu na podioze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

1.4.14. Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikow atmosferycznych.

1.4.15. Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg $cieralng a podbudowg, zapewniajgca
lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

1.4.16. Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu
istniejgcej nawierzchni.

1.4.17. Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze.
Podbudowa moze sktada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

1.4.18. Podbudowa zasadnicza - gdérna czes$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji
nawierzchni. Moze ona sktadac sie z jednej lub dwdch warstw.
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1.4.19. Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze
zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsgczajgcg lub odcinajgca.

1.4.20. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

1.4.21. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos$é wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.22. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy
drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch
na drodze.

1.4.23. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdow,
umieszczenia urzgdzeh bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie
do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.24. Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

1.4.25. Podtoze ulepszone - gorna warstwa podtoza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w
celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wiasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.26. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;j.

1.4.27. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przykfad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.28. Przetargowa Dokumentacja Projektowa - czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktdéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robdt.

1.4.29. Rekultywacja - Roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.30. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢é na wykonywaniu robdét zwigzanych z budows,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg i poleceniami Inspektora Nadzoru, jak rowniez za zachowanie bezpieczehstwa wszelkich
czynnosci na terenie budowy, odpowiedzialno$¢ za metody uzyte przy budowie, oraz ich zgodnosé z
zapisami SST.

1.6. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy Teren Budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dane geodezyjne zawarte
w Dokumentacji Projektowej, Dokumentacje Projektows.

Dane dotyczace osnowy geodezyjnej poziomej i wysokosciowej Wykonawca pobierze z wiasciwego
Osrodka Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficznej. Po przekazaniu Terenu Budowy Wykonawca
wyznaczy i utrwali punkty gtéwne trasy.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$é za ochrone wytyczonych (na podstawie danych geodezyjnych
przekazanych mu oraz pozyskanych we wlasnym zakresie) punktéw pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

1.7.  Zaplecze Wykonawcy

Zaplecze Wykonawcy skfada sie z niezbednych instalacji, urzadzen, biur, laboratorium, placéw sktadowych
oraz drog dojazdowych i wewnetrznych potrzebnych do realizacji wymienionych robét oraz uwzglednia
potrzeby podwykonawcow.

1. Urzadzenie Zaplecza Wykonawcy obejmuje zainstalowanie wszystkich niezbednych urzadzen,
instalacji, biur, laboratorium, drég dojazdowych i wewnetrznych, biur, placéw i zabezpieczen
potrzebnych Wykonawcy przy realizacji robét.

2. Utrzymanie Zaplecza Wykonawcy obejmuje wszystkie koszty eksploatacyjne zwigzane z
uzytkowaniem powyzszego Zaplecza.
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3. Likwidacja Zaplecza Wykonawcy obejmuje usuniecie wszystkich urzadzen, instalacji, biur,
laboratorium, drég dojazdowych i wewnetrznych, biur, placéw zabezpieczen, oczyszczenie terenu i
doprowadzenie do stanu pierwotnego.

1.8. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym
w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na Dokumentacje Projektowa:

1. Zamawiajgcego,

Dokumentacja Projektowa przekazywana przez Zamawiajgcego Wykonawcy w ramach Specyfikacji
Istotnych Warunkéw Zamoéwienia.

2. Dokumentacja Projektowa,

3. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych,

4. Przedmiary robét.

Dokumentacja do wykonania przez Wykonawce.

Wykonawca roboét wiasnym staraniem i na swéj koszt wykona dokumentacje powykonawczg w 3 egz. — w

wersji papierowej i w 3 egz. — w wersji elektronicznej na CD.

— geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg,

—  protokoty wymaganych badan i sprawdzen,

W ramach ceny kontraktowej Wykonawca we wtasnym zakresie opracuje i uzgodni z Inspektorem Nadzoru

oraz innymi odpowiednimi Instytucjami:

a) geodezyjng dokumentacje powykonawczg sieci uzbrojenia terenu i wszystkich obiektow, z
naniesieniem zmian na mape zasadniczg z uzyskaniem potwierdzenia z Powiatowego Osrodka

Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficznej (wraz z wersjg elektroniczng edytowalng w formacie
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru),

b) dokumentacje fotograficzng i archiwalng dla wszystkich prowadzonych robét, w szczegdlnosci dla
robot zanikajgcych,

c) opracowanie procedury podejmowania dziatan na wypadek przedostania sie do Srodowiska substancji
niebezpiecznych.

— ewentualne projekty zamienne organizacji ruchu na czas budowy,

—  projekty recept laboratoryjnych betonéw asfaltowych, cementowych i stabilizaciji,
—  pozostate projekty i dokumentacje wymienione w poszczegdlnych SST.

— inne projekty montazowe i techniczne wymagane w poszczegdinych SST.

Wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem, uzgodnieniem i zatwierdzeniem w/w dokumentacji sg
zawarte w Cenie Kontraktowej i nie bedg podlegaty odrebnej zaptacie.

1.9. Zgodnos¢ robét z Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych oraz
dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Wykonawcy stanowig czesé Kontraktu, a
wymagania wyszczegolnione w chocéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byly w catej dokumentacji. Wykonawca winien na etapie przygotowania oferty zapozna¢ sie z calg
dokumentacjqg i ujgé wszystkie wynikajgce z niej wymagania i roboty w cenie kontraktowej poszczegdélnych
pozycji kosztorysowych.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Brak
wyszczegolnienia w pkt. 9 odpowiedniej SST wymagan wyszczegodlnionych w innych czesciach
Dokumentacji Projektowej nie moze by¢ podstawg roszczeh finansowych.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolinych dokumentéw, obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w warunkach Kontraktu. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu
ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektows.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.
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W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg i wptynie to
na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materialty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a
Roboty rozebrane i ponownie poprawnie wykonane na koszt Wykonawcy.

1.10. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Kierownik budowy-robét jako przedstawiciel Wykonawcy bierze peing odpowiedzialno$¢ za wszystkie
zdarzenia drogowe, ktére wystgpity na jezdni pod ruchem publicznym na terenie przejetego terenu budowy,
w wyniku braku dziatan lub zaniedban utrzymaniowych Wykonawcy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robé6t. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebne;j
zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w Cene Kontraktowa. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
obstugiwat i utrzymywat tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym: zapory, ogrodzenia, porecze,
oswietlenie, swiatta, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robot
oraz zapewnienia bezpieczenstwa okolicznym mieszkaricom poruszajgcym sie pieszo jak i pojazdami.
Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakow, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa. Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania istniejgcych
obiektow (jezdnie , ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzgdzenia odwodnienia itp.) oraz do
utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy w zakresie wynikajagcym z warunkow zatwierdzenia
projektu organizacji ruchu na czas budowy, w okresie od dnia przejecia terenu budowy do dnia przekazania
odcinka drogi w utrzymanie odpowiedniemu organowi administracji drogowej.

Wykonawca zobowigzany jest utrzymac¢ w sposéb bezpieczny ruch pojazdéw na wszystkich drogach
publicznych i ich czesciach zajmowanych przez niego lub z ktérych korzysta podczas robét.

Wykonawca na wiasny koszt utrzyma staty dostep do wszystkich posesiji przez caty okres trwania robot.
Pojazdy budowy przeznaczone do ruchu po drogach publicznych (np. transportu materiatow) przed
opuszczeniem placu budowy bedg kontrolowane i zabezpieczane (np. poprzez mycie opon) w celu
niedopuszczenia do zanieczyszczenia nawierzchni drég publicznych, np. gruntem. Koszt kontroli i
zabezpieczenia nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sie, ze jest wliczony w Cene Kontraktowa.

1.11. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢, stosowac i przestrzega¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy

dotyczace ochrony srodowiska naturalnego, w tym ustalenia (zalecenia) Decyzji Srodowiskowej.

W okresie trwania budowy i prowadzenia robét wykohczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, nadmiernego
hatasu i wibracji bedgcych skutkiem pracy sprzetu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

1.12. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,

na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w

maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone

przed dostepem osdéb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.13. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogag by¢ stosowane do wykonywania
robot.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe w przypadku dopuszczenia do wbudowania przez Inspektora Nadzoru, uzyte
do robdt bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robot ich szkodliwosé
zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
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wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na
uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;j.

Konsekwencje uzycia materiatéw szkodliwych dla otoczenia, a stanowigcych jakiekolwiek zagrozenie dla
srodowiska, poniesie Wykonawca.

1.14. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej i
prywatnej. Jezeli w zwigzku z niewtasciwym prowadzeniem roboét, zaniedbaniem lub brakiem dziatan ze
strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej, to Wykonawca
na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasnos$¢ w taki sposob, aby stan naprawionej wiasnosci
byt nie gorszy niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzehn podziemnych znajdujgcych sie w terenie objetym Robotami. Wykonawca
zapewni wiasciwe oznaczenie, zabezpieczenie i przebudowe tych instalacji zgodnie z wymaganiami
uzytkownikow oraz bedzie odpowiedzialny za ochrone tych urzadzen podczas trwania budowy.
Wykonawca powiadomi gestoréw urzgdzen obcych o fakcie rozpoczecia robdt zwigzanych z ich
przebudowg oraz zapewni i pokryje koszty nadzoru wtascicielskiego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowaé
Roboty w sposéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Zamawiajgcy bedzie oczekiwat przed odbiorem koricowym potwierdzenia uregulowania ewentualnych
roszczeh pochodzgcych od osdéb i instytucji trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek
uszkodzenia spowodowane technologig prowadzonych roboét i ruchem budowlanym i bedzie zobowigzany
do usuniecia na wlasny koszt uszkodzonych elementéw.

Za kazde nieuzgodnione wejscie w teren poza pas drogowy w celu wykonania infrastruktury techniczne;j,
odpowiedzialnos¢ ponosi Wykonawca. Wykonawca winien powiadomi¢ na 7 dni przed wejsciem w teren -
wilasciciela nieruchomosci na ktérym bedg prowadzone prace zwigzane z czasowym zajeciem terenu. Po
zakonczeniu robét - winien uporzadkowaé teren, naprawi¢ zaistniate szkody i wyptaci¢ wtascicielom
stosowne , uzgodnione odszkodowania za niemoznos¢ uzytkowania, badz inne trwate szkody. Na koniec
podpisze protokdt stwierdzajacy, iz ten nie rosci sobie juz Zzadnych pretensji do wykonawcy. Koszty tych
odszkodowan nalezy wliczy¢ w koszt wybudowania infrastruktury.

Przyjmuje sie, ze w Cenie Kontraktowej zostang ujete wszelkie odszkodowania dla oséb i instytucii, ktérych
zaptata wynika z prowadzenia robét.

1.15. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczeh naciskédw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatéw i wyposazenia na i z terenu budowy. Pojazdy lub tadunki powodujgce nadmierne
obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy i Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych, réwniez innych drég publicznych
uszkodzonych przez transport ponadnormatywny Wykonawcy.

1.16. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé wszystkich obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, miedzy innymi Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.
U. nr47 poz. 401) oraz z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji dotyczacej bezpieczenhstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. nr 120 poz.1126) oraz projektu BiOZ
bedacego czescig Dokumentacji Projektowe;j.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych, bez
uprzedniego przeszkolenia i bez srodkéw ochrony osobistej. Kierownik Budowy odpowiedzialny jest w
zwigzku z tym, za opracowanie szczegotowego planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (BiOZ).

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowe;j.

1.17. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie utrzymywa¢ Roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie,
gwarantujgcym osiggniecie parametrow technicznych okreslonych w niniejszej SST, przez caty czas, do
momentu odbioru ostatecznego.
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Wszystkie ciggi ruchu drogowego objete obszarem budowy, a eksploatowane komunikacyjnie w trakcie
budowy, zgodnie z etapami realizacji wynikajgcymi z projektéw organizacji ruchu na czas budowy, beda
podlegaty utrzymaniu (likwidacja ubytkéw w nawierzchni, likwidacja nieréwnosci, czyszczenie jezdni, itp.) .
Wykonawca ma obowigzek zapewnienia w tym czasie przejezdnosci wszystkich ciggéw ruchu drogowego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem, ochrong i utrzymaniem robot okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowe;j.

Odtworzenie robot utraconych (zniszczonych) na skutek braku ochrony lub utrzymania robét, obcigzy
Wykonawce.

1.18. Stosowanie sie¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych
praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robot i
w sposob ciggty bedzie informowaé Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte lub zwigzane z naruszeniem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie
wyniknie z wykonania Dokumentacji Projektowej dostarczonej przez Inspektora Nadzoru.

1.19. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w Dokumentacji Projektowej powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktére spetnia¢ majg
materiaty, sprzet i inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane Roboty, bedg obowigzywaé
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow, o ile w
warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

2. MATERIALY

2.1.  Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw i wyrobow
przeznaczonych do robét, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia szczegdtowe
informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania i zamawiania wyrobow lub wydobywania
materiatdw oraz niezbedne swiadectwa badan laboratoryjnych, certyfikaty bgdz deklaracje zgodnosci
odpowiednio do zapiséw p.2.3 oraz probki tych materiatéw i wyrobow.

Zatwierdzenie partii (czesci) materiatdw/wyrobdw z danego Zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty / wyroby z danego zrddta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty / wyroby
uzyskane z dopuszczonego zrdodta w sposob ciggly spetniajg wymagania Szczegdtowych Specyfikacii
Technicznych w czasie postepu robdét.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow
z jakichkolwiek zrédet miejscowych i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji Zzrédta.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru, dokumentacje zawierajaca raporty z
badan terenowych ilaboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji
materiatow.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymaganh ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty z tytutu pozyskania materiatéw, w tym: optaty, wynagrodzenia i
jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do roboét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopow i miejsc pozyskania materiatdw miejscowych,
bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywaciji terenu po ukonczeniu robét. Nadmiar
humusu zdjetego w pasie drogowym Wykonawca zagospodaruje zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
prawa.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdédw na Terenie Budowy lub z innych miejsc
wskazanych w Dokumentacji Projektowej bedg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odkiad,
odpowiednio do wymagan Dokumentacji Projektowe;.
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Odpowiedzialnym za miejsce odktadu gruntu z ukopu i dokopu poza pasem drogowym jest Wykonawca,
ktory poniesie wszelkie koszty i spetni wszystkie formalnosci (m.in. ochrony srodowiska) zwigzane z jego
przygotowaniem, sktadowaniem i pdzniejszg rekultywacjg. Miejsce odktadu nalezy zatwierdzi¢ u Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie Terenu Budowy, poza tymi, ktére zostaty
wyszczegoblnione w Dokumentacji Projektowej, z wyjgtkiem wykopdéw na ktére Wykonawca uzyskat
pisemng zgode Inspektora Nadzoru.

Eksploatacja zrodet materiatdow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujagcymi na
danym obszarze.

2.3. Stosowanie wyrobéw budowlanych

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, podczas realizowania
przedmiotowego zadania budowlanego, do stosowania dopuszcza sie wylgcznie:

1. Woyroby posiadajgce znak CE — bez ograniczenh.
2. Woyroby, ktére nie posiadajg znaku CE — pod warunkiem gdy:
a) wyrob zostat wyprodukowany na terytorium Polski,
e W zgodzie z istniejgcg Polskg Norma, a producent zatgczyt deklaracje zgodnosci z ta norma,
« w przypadku braku polskiej Normy lub istotnej réznicy od jej zapiséw, to w zgodzie z uzyskang
aprobatg techniczng, a producent dotgczyt deklaracje zgodnosci z tg aprobata,
« posiada znak budowlany swiadczgcy o zgodnosci z Polskg Normg wyrobu albo aprobata
techniczng, a producent zatgczyt odpowiednig informacje o wyrobie,

b) wyréb zostat wyprodukowany poza terytorium Polski, ale udzielono mu aprobaty technicznej a
producent zatgczyt do wyrobu deklaracje zgodnosci z tg aprobata;

c) jest to wyrdb umieszczony w odpowiednim wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami
sztuki budowlanej;

3. Jednostkowego w danym obiekcie budowlanym wyrobu wytworzonego wedtug indywidualne;
dokumentaciji technicznej, dla ktérego producent wydat specjalne oswiadczenie o zgodnosci wyrobu z
tg dokumentacjg oraz z przepisami.

Wyréb budowlany, ktéry posiada oznakowanie CE lub znak budowlany, albo posiada deklaracje zgodnosci,
nie moze by¢ modyfikowany bez utraty waznosci dokumentéw dopuszczajgcych do wbudowania. W
przypadku zastosowania modyfikacji nalezy uzyskaé aprobate techniczng dla takiego wyrobu.

2.4.  Materiatly pochodzace z rozbiorek
Materiaty pochodzace z rozbidrek stanowig wtasno$¢ Wykonawcy.

1. Materiaty bedgce wtasnoscig Wykonawcy, a spetniajgce wymagania odpowiednich SST i nadajace sie
do ponownego wbudowania lub do wbudowania po odpowiednim przetworzeniu, Wykonawca moze
zgtosi¢ Inspektorowi Nadzoru do ponownego wbudowania. Po otrzymaniu zgody Inspektora Nadzoru
Wykonawca zgromadzi te materiaty na sktadowisku przyobiektowym, zinwentaryzuje.i zabezpieczy
przed kradzieza.

2. Materiaty sklasyfikowane jako nie nadajgce sie do ponownego wbudowania i stanowigce gruz,
pozostajg wiasnoscia Wykonawcy oraz podlegajg wlasciwemu zagospodarowaniu, przez
unieszkodliwienie lub sktadowanie zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
(tj. Dz. U. z 2007 r. Nr 39, poz. 251, ze zmianami) i rozliczone na podstawie dokumentu
potwierdzajgcego przekazanie materiatéw do unieszkodliwienia lub sktadowania.

Koszt zwigzany z rozbidérka, transportem, zwatkg, zagospodarowaniem i/lub unieszkodliwieniem w/w
materiatow Wykonawca uwzgledni w cenie kontraktowej, w odpowiednich pozycjach kosztorysowych.

2.5. Materiaty / wyroby nie odpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy i
ztozone w miejscu, ktore zorganizuje staraniem wtasnym Wykonawca. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatdéw do innych robét, niz te dla ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatow zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Wykonawce i przedstawiony
Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty / wyroby, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.6. Przechowywanie i skladowanie materialow / wyrobow
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Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty / wyroby do czasu, gdy beda one potrzebne
do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosé¢ i wiasciwos¢ do robot i
byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

2.7.  Inspekcja wytwoérni materiatéw / wyrobéw

Wytwornie materiatow / wyrobéw mogg by¢é okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatéw / wyrobéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptaciji okreslonej partii pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni bedg zachowane nastepujgce warunki:

a) Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw / wyrobow w czasie
przeprowadzania inspekcji,

b)  Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie produkcja
materiatéw / wyrobow przeznaczonych do realizacji robot,

c) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inspektora Nadzoru pozwolenie
dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

2.8. Akceptacja receptur

Co najmniej cztery tygodnie przed zaplanowanym wykonaniem mieszanek gruntowych, mineralnych,
betonowych, mineralno-asfaltowych, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru receptury ich
wykonania do zatwierdzenia.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie
organizacji robot; w przypadku braku ustalern w takich dokumentach sprzet powinien byé uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym Kontraktem.
Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa przewiduje mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pézniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu,
zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Sprzet i maszyny wykorzystywane do robét winny spetnia¢ odpowiednie standardy jakosciowe i techniczne,
wykluczajgce emisje do wod i ziemi niebezpiecznych zanieczyszczen, np.: substancji ropopochodnych
(oleje, smary, paliwa).

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, kidre nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i witasciwosci przewozonych materiatow. Wykonawca
zapewni wykonanie i utrzymanie w czasie prowadzonych robdt, wszelkich niezbednych drég
technologicznych i dojazdowych na terenie budowy.

W przypadku wykorzystania do transportu budowlanego drég spoza pasa drogowego (publicznych i
prywatnych), Wykonawca ma obowigzek dokonania inwentaryzacji i oceny stanu technicznego istniejgcych
odcinkow drog i przedstawienie wynikow Inspektorowi Nadzoru przed rozpoczeciem robét. Inwentaryzacije
drog i uzgodnienie sposobu ich naprawy nalezy dokonaé wspélnie z administratorami drog. Koszty naprawy
istniejacych droég publicznych, zniszczonych wskutek transportu materiatdw przewidzianych do budowy
drogi, pokryje Wykonawca.

Zaleca sie aby Oferent na etapie przygotowania oferty dokonat wizji lokalnej stanu drég istniejacych, po
ktérych planuje transport materiatow.
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Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Wszystkie odlegtosci wywozu z placu budowy i dowozu na plac budowy materiatow ustala i kalkuluje w
kosztach wtasnych Wykonawca.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie spetniajace tych warunkéw mogag by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru, pod
warunkiem przywrdocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych, na dojazdach do Terenu Budowy oraz na Terenie Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy z Zamawiajgcym,
Dokumentacjg Projektowg oraz za jakos$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich
zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami SST, Projektu Organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do robét nalezy wykonac przekopy kontrolne w celu zlokalizowania ewentualnych
urzagdzen obcych. W przypadku ich wystgpienia Wykonawca wykona projekt zabezpieczenia urzgdzenia
na czas prowadzenia robét w uzgodnieniu z jego wiascicielem oraz wykona wszelkie roboty z tym
zwigzane. Wszelkie koszty z tego tytulu nie podlegajg odrebnej zaptacie i nalezy ujgé je w Cenie
Kontraktowej.

Wykonawca bedzie prowadzit Roboty na podstawie przyjetej wtasnej technologii i metod wykonania robot,
za ktore jest odpowiedzialny.

Dla przyjetej technologii Wykonawca opracowuje Projekty Technologii i Organizacji robét, Program
Zapewnienia Jakosci, harmonogramy lub inne Projekty wymagane w SST.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zatrudnienia na swéj koszt nadzoru wiascicielskiego zwigzanego z
przebudowg urzgdzenh obcych oraz nadzoru innych zarzagdcow.

Zabezpieczenia skarp wykopdéw jamistych nalezy do Wykonawcy i majg byé ujete w cenie jednostkowej
wykonania wykopu. Sposdb zabezpieczenia podlega uzgodnieniu przez Inspektora Nadzoru.
Zastosowany sprzet, wszystkie materiaty, roboty i ich zabezpieczenie wynikajgce przyjetych rozwigzan
technicznych i technologicznych w ramach opracowan Wykonawcy nie podlegajg odrebnej zaptacie,
wszelkie koszty z tego tytutu nalezy ujgé w Cenie Kontraktowe;j.

Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania umowy uzyczenia gruntdw w przypadku koniecznosci wejscia
na tereny dziatek, nie bedgcych we wladaniu Zamawiajgcego jak réwniez do ponoszenia optat za dzierzawe
tego terenu

Podczas prac nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zachowanie w stanie nienaruszonym (zabezpieczenie)
i nie przesuniecie punktow panstwowej osnowy geodezyijnej, ktére podlegajg ochronie w trybie przepisoéw
ustawy Prawo Geodezyjne i Kartograficzne. O pracach w poblizu punktéw geodezyjnych powiadomié
nalezy odpowiednie starostwo. W przypadku uszkodzenia punktu panstwowej osnowy geodezyjnej,
Wykonawca dokona jego odtworzenia lub zastabilizowania w nowym miejscu, w tej samej klasie co punkt
zniszczony.

Wykonawca powinien powiadomi¢ wiascicieli urzgdzen w terminie wynikajgcym z zawartych z nimi
uzgodnien, nie pézniej jednak niz na 21 dni przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z usunigciem kolizji
sieci energetycznych, teletechnicznych, kanalizacyjnych, melioracyjnych wodociggowych i gazowych.
Koszty nadzoru z tego tytutu nie podlegajg odrebnej zaptacie i nalezy uja¢ je w Cenie Kontraktowej
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie iwyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowe;,
SST lub przekazanymi na pi$mie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét
zostanag, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadno$¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robét
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Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakosc robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania prébek i badah materiatéw oraz robdét.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdbw oraz robdt z czestotliwosciag
zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan kontrolnych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robét oraz materiatéw dostarczonych na
budowe lub na jej terenie produkowanych, wtaczajgc w to przygotowanie i produkcje materiatéw. Inspektor
Nadzoru powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materiaty i Roboty, ktére nie
speftniajg wymagan jakosciowych.

6.2. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan kontrolnych.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania kontrolne tych
materiatéw, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan kontrolnych pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru bedag
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania kontrolne i pomiary

Wszystkie badania kontrolne i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan kontrolnych, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania kontrolnego. Po wykonaniu pomiaru lub badania
kontrolnego, Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
nie pdézniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatdbw u Zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor Nadzoru dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, poprzez
miedzy innymi swoje badania sprawdzajgce wykonywane w Laboratorium Drogowym wskazanym przez
Zamawiajgcego, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robét z wymaganiami SST na podstawie wynikow
wiasnych badan sprawdzajgcych jak i wynikéw badan kontrolnych dostarczonych przez Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepiséw i
dokumentow technicznych,
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b) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Norma lub obowigzujgcg normg europejskg (PN-EN)
- Aprobatg Techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt.1.
i ktére spetniajg wymogi Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez SST kazda partia dostarczona
do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy
6.7.1. Dziennik robot

Dziennik robét jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢
za prowadzenie Dziennika zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdéra dokonata zapisu,
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg
technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

— date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

— uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci i harmonograméw robét,
— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementdéw robot,

—  przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
— uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

— daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

—  zgodnosé rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentaciji Projektowej,

— dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robat,

— dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Wpis projektanta do Dziennika robét obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania poleceh Wykonawcy robét.

6.7.2. Rejestr Obmiaréow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajagcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach przyjetych
w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.
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6.7.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnione;j
w Programie Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny byé
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

6.7.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w p. 6.8.1 — 6.8.3 nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f)  korespondencje na budowie.

6.7.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wglgdu
na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogélne zasady obmiaru roboét

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Obmiar podlega akceptacji Inspektora Nadzoru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilodciach podanych w Przedmiarze robét lub gdzie
indziej w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich roboét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robét nalezy przeprowadza¢ z czestotliwoscig nie rzadsza niz wymagang do dokonania
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie.

Obmiar nie powinien obejmowa¢ dodatkowych robdt nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej z
wyjgtkiem robot zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru na pismie. Zwiekszona ilo$¢ robot w stosunku
do Dokumentacji Projektowej wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru nie moze
stanowi¢ podstawy do roszczenh o dodatkowg zaptate.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadaé¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposoéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru
Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardéw, ktérego wzér
zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.
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8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu,

e) odbiorowi po rekojmi.

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym, w przypadku
wystgpienia wad i usterek, wykonanie niezbednych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu
robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika robét i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz
w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia.

Nie dopuszcza sie do dokonania Odbioru robét w przypadku wystgpienia wad i usterek majgcych znaczacy
wplyw na jakos¢ wykonanych robét oraz poézniejszg negatywng prace catej konstrukcji w okresie
eksploatacji. W takim przypadku Wykonawca jest odpowiedzialny za dokonanie wszelkich starah celem
likwidacji tych wad i poprawy jakosci robot na wiasny koszt..

W przypadku gdy Inspektor Nadzoru stwierdzi, ze zaistniate wady i usterki nie majg istotnego wptywu na
0go6Ing jakos$¢ wykonanych rob6t moze dopusci¢ do Odbioru robét pod warunkiem dokonania odpowiednich
potracen z tytutu ich wystepowania.

8.2.  Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czesci robdt wraz z ustaleniem nalezytego
wynagrodzenia. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.3.  Odbiodr ostateczny robét, odbior koncowy robét

Odbidér ostateczny / konicowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich iloSci, jakosci i warto$ci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego / koncowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika robot z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektor Nadzorua.

Odbiér ostateczny / kohcowy robét nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inspektor Nadzorua zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa
w punkcie 8.3.1.

Odbioru ostatecznego / koricowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektor Nadzorua i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdw badanh i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robot
z Dokumentacjg Projektowa.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub Robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg z uwzglednieniem tolerancji
i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych
w Dokumentach Kontraktowych.
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Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokét odbioru ostatecznego
robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji Projektu.

2. Dokumentacje powykonawczg w 3 egz. — w wersji papierowej i w 3 egz. — w wersji elektronicznej na
CD.

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dzienniki robét i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z SST.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST.
Geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu.

Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

9. Protokoty odbiorow czesciowych i robot zanikajgcych (podlegajacych zakryciu).

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe

do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

© N Or®

8.4. Odbioér po rekojmi
Odbiér po rekojmi polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér po rekojmi bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogoélne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji Kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji Kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Szczegdtowej
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe robét bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— wartos¢ uzytych Materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, normatywnych ubytkow i
transportu na Teren Budowy,

— wartos¢ pracy Sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

—  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw moggcych wystgpic
w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
W kosztach posrednich Wykonawca powinien uwzgledni¢ m.in. ponizsze koszty okofo inwestycyjne:
—  koszty ustawienia, utrzymania i demontazu tablic informacyjnych,

— koszty ustawienia, utrzymania i demontazu urzgdzen zabezpieczajgcych plac budowy, Swiatet
ostrzegawczych, zapér, ogrodzenia itp.,

—  koszty wybudowania, utrzymania i likwidacji organizacji ruchu na czas budowy, przewigzek, objazdow,
przejazdow i oznakowania czasowej organizacji ruchu,

— koszty zapewnienia wymaganych gwarancji i ubezpieczen,

— koszty geodezyjnej i budowlanej dokumentacji powykonawczej wykonanej wg Standardu
Gromadzenia Danych o Nieruchomosciach,

—  koszty urzadzenia, utrzymania i likwidacji zaplecza Wykonawcy.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwo$é zgdania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych tg pozycjg
kosztorysowg, za wyjatkiem przypadkéw omoéwionych w Warunkach Kontraktu.

9.2.  Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

Wykonawca jest zobowigzany do dostosowania otrzymanego Projektu Organizacji Ruchu na czas budowy
do przyjetej technologii i harmonogramu robét .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 07.07.1994 r. — Prawo budowlane — Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 r. z p6zniejszymi
Zmianami.

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. — O odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z 2001 r.; Dz. U. Nr 39 poz. 251 z 2007
r.; Dz. U. Nr 185 poz. 1243 z 2010 r.;

Ustawa z dnia 20.04.2004 r. — O zmianie ustawy o odpadach — Dz. U. Nr 116 poz. 1208 z 2004 r.
Ustawa z dnia 17.05.1989 r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne — Dz. U. Nr 30 poz. 163 z .
Ustawa z dnia 21.03.1985 r. — O drogach publicznych — Dz. U. Nr 204 poz. 2086 z 2004 r.

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. — Prawo ochrony srodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z 2001 r.; Dz. U. Nr 129
poz. 902 z 2006 r.; Dz. U. Nr 25 poz. 150 z 2008 r.

Ustawa z dnia 20.06.1997 r. — Prawo o ruchu drogowym — Dz. U. Nr 58 poz. 515 z 2003 r.
Ustawa z dnia 18.07.2001 r. — Prawo wodne — Dz. U. Nr 239 poz. 2019 z 2005 r.

Ustawa z dnia 16.04.2004 r. — O ochronie przyrody — Dz. U. Nr 92 poz. 880 z 2004 r.; Dz. U. Nr 151 poz.
1220 z 2009 r.

Ustawa z dnia 03.02.1995 r. — O ochronie gruntéw rolnych i leSnych — Dz. U. Nr 10 poz. 78 z 1995 r.; Dz.
U. Nr 121 poz. 1266 z 2004 r.

Ustawa z dnia 23.07.2003 r. — O ochronie zabytkow i opiece nad zabytkami — Dz. U. Nr 162 poz. 1568 z
2003 r.

Ustawa z dnia 09.06.2011 r. — Prawo geologiczne i gérnicze — Dz. U. Nr 163, poz. 981 z 2011 r.

Rozporzagdzenie MISWIA z dnia 31.07.2002 r. — W sprawie znakoéw i sygnatow drogowych — Dz. U. Nr 170
poz. 1393 z 2002 r.

Rozporzgdzenie MI z dnia 23.09.2003 r. — W sprawie szczegdtowych warunkéw zarzgdzania ruchem na
drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzeniem — Dz. U. Nr 177 poz. 1729 z 2003 r.

Rozporzadzenie MS z dnia 24.07.2006 r. — W sprawie warunkéw, jakie nalezy spetnié przy wprowadzaniu
Sciekéw do wadd lub ziemi, oraz w sprawie substancji szczegélnie szkodliwych dla $srodowiska wodnego —
Dz. U. Nr 137 poz. 984 z 2006 r.

Rozporzagdzenie MI z dnia 26.06.2002 r. — W sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy
informacyjnej — Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.

Rozporzadzenie MI z 08.11.2004 r. — W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania — Dz. U. Nr 249 poz. 2497 z 2004 r.

Rozporzgdzenie MGPIB z 21.02.1995 r. — W sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-
kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie — Dz. U. Nr 25 poz. 133 z
1995r.

Rozporzgdzenie Ml z 06.02.2003 r. — W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robét budowlanych — Dz. U. Nr 47 poz. 401 z 2003 r.

Rozporzgdzenie Ml z 23.06.2003 r. — W sprawie informacji dotyczgcej bezpieczeristwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — Dz. U. nr 120 poz.1126 z 2003 r.
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D.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
D.01.01.01 ODTWORZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszych Szczego6towej Specyfikacji Technicznych sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych, w ramach
zadania: PRZEBUDOWA DROGI POWIATOWEJ 4707 S — UL. PIASKI W WOJKOWICACH.

1.2.  Zakres stosowania SST

SST jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres Robé6t objetych SST

Wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
odtworzeniem trasy i punktow wysokosciowych, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robét” pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM.00.00.00
~WVymagania ogolne” pkt. 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Do stabilizacji punktow osi trasy nalezy uzywac:

—  palikéw drewnianych lub rurek stalowych - dla punktéw zlokalizowanych w poboczach,

— gwozdzi z folig lub pretéow stalowych - dla punktéw zlokalizowanych w nawierzchni asfaltowej jezdni i
chodnikow.

Wszystkie elementy uzywane do stabilizacji punktéw powinny mie¢ dtugos¢ dostosowang do aktualnie
panujgcych warunkoéw atmosferycznych i powinny pozwoli¢ na stabilizacje punktéw w sposéb okreslony w
niniejszej SST. Ewentualna wymiana punktéw z powodu ich zniszczenia lub warunkéw atmosferycznych
nie moze powodowac roszczen Wykonawcy o dodatkowg zapfate.

Do stabilizacji punktéw wysokosciowych - reperéw roboczych (kiedy zajdzie potrzeba ich odtworzenia lub
zageszczenia), nalezy uzy¢ stupkéw betonowych.

Jako repery robocze mozna wykorzystac punkty state na stabilnych budowlach wzdtuz trasy.

Do wyznaczenia przekrojow poprzecznych mozna uzywac palikow drewnianych lub rurek albo pretéw
stalowych.

Do wykonania opiséw i oznaczen punktéw mozna uzywac farby chloro-kauczukowej w dowolnym kolorze
oprocz biatego.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

Ponadto uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami Kontraktu oraz uzyskaé akceptacje
Inspektora Nadzoru.

3.2. Sprzet pomiarowy

Roboty pomiarowe nalezy wykonac nastepujgcym sprzetem geodezyjnym gwarantujgcym doktadnosci
podane w pkt. 5.:

— teodolity lub tachymetry,
—  niwelatory,
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— dalmierze,
—  tyczki, faty, tasmy stalowe i ruletki,
— sprzet GPS.

Wszystkie uzywane do Roboét instrumenty geodezyjne powinny by¢ zrektyfikowane oraz posiadac
wymagane przepisami szczegolnymi $wiadectwa legalizacji. Doktadnosc¢ instrumentéw powinna zapewnia¢
wykonanie Robét z zatozong w niniejszej SST doktadnoscia.

4., TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 4.

4.2.  Transport sprzetu i materiatéw
Sprzet i materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania Robét
Ogodlne zasady wykonania Robét podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.2.  Ogodlny zakres prac pomiarowych

Prace pomiarowe nalezy wykona¢ zgodnie z pkt.1.3. oraz Instrukcjami GUGIK wymienionymi w pkt. 10
niniejszej SST.

Tyczenie punktéw gtéwnych osi trasy Wykonawca wykona w oparciu o Dokumentacje Projektowg oraz inne
konieczne dane geodezyjne przekazane przez Zamawiajgcego oraz o pozyskane we wlasnym zakresie
dane geodezyjne bedace w innych zasobach geodezyjnych, w tym geodezji panstwowe;j

W zakres robot pomiarowych zwigzanych z wytyczeniem trasy przez wykonawce i na wiasny koszt wchodzi:
a) wyznaczenie dla potrzeb realizacyjnych:
— punktéw osi trasy,
— punktéw wyznaczajgcych mierzone przekroje poprzeczne,
— reperéw roboczych,
b) sprawdzenie wytyczenia sytuacyjno-wysokosciowego,
C) uzupetienie osi trasy dodatkowymi punktami wysokosciowo-sytuacyjnymi, w tym poczatkdw i koncow
krzywych przejsciowych i fukéw kotowych,
d) stabilizacja i ochrona (zabezpieczenie) przed zniszczeniem punktéw geodezyjnych, w tym punktéw
panstwowej osnowy geodezyjnej,
e) pomiar XYZ wszystkich wyznaczonych punktow,

f) sprawdzenie, odtworzenie i ustalenie lub zastabilizowanie w nowym miejscu zniszczonych lub
uszkodzonych punktéw osnowy geodezyjnej i ustalenie ich wspétrzednych za pomoca sprzetu GPS,
tacznie z ich zgtoszeniem do Panstwowego Zasobu Geodezyjnego,

g) utrzymywanie zastabilizowanych punktéw w niezbednym zakresie,

h) aktualizacja zasobu mapowego i osnowy panstwowej w zakresie wynikajgcych z przepisow Prawa
Geodezyjnego oraz szczegotowych ustalen innych SST.

i) wykonanie, stabilizacja i aktualizacja osnowy pomiarowej oraz aktualizacja i odtworzenie osnowy
panstwowej, zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej SST.

Obowigzujagcy ukfad odniesienia dla wspétrzednych X, Y i Z, zgodny z wymaganym przez wiasciwy

miejscowo osrodek dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej.

5.3. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK i wytycznymi
wymienionymi w pkt. 10.

Podstawg do prowadzenia prac geodezyjnych jest odtworzona i zaktualizowana metodami GPS osnowa

pomiarowa (panstwowa i robocza). Niedopuszczalne jest okreslanie wspétrzednych osnowy metodami
poligonizacji z zaznaczaniem odchytek. Jedyng akceptowang metoda tych czynnosci jest pomiar GPS.

Przed przystgpieniem do Robét Wykonawca powinien uzyskaé dane zawierajgce lokalizacje i wspoétrzedne
punktow gtéwnych trasy oraz reperow.
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W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia
i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia Robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac¢ Inzyniera o wszelkich btedach wykrytych w wytyczeniu
punktéow gtéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Wykonawca dokona réwniez aktualizacji rzednych
osnowy panstwowej we wtasciwym osrodku zasobu geodezyjnego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sg zgodne z
rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig
sie od rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inzyniera.
Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno byé zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji
przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okre$lajgce w sposéb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktow.
Forma i wzér tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczeh w czasie
trwania Roboét. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zniszczone przez
Wykonawce swiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego
prowadzenia Robot, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe nie wymienione w pkt. 5.2. a) + i) konieczne dla prawidiowej
realizacji Robot nalezg do obowigzkéw Wykonawcy.

5.4.  Sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych

Przed przystgpieniem do Robo6t, Wykonawca ma obowigzek wyznaczyé i zastabilizowaé osnowe
pomiarowg. Rozmieszczenie punktéw osnowy oraz punktdéw wysokosciowych powinno by¢ takie, aby
kazdy punkt zlokalizowany w obrebie Robét byt namierzalny co najmniej z dwdch punktéw osnowy
poziomej oraz co najmniej jednego punktu osnowy pionowej, z zatozong dokfadnoscig. Ponadto przy
kazdym realizowanym obiekcie inzynierskim powinny by¢ zastabilizowane co najmniej dwa dodatkowe
punkty osnowy poziomej i co najmniej jeden punkt osnowy pionowej, niezaleznie od punktéw o ktérych
mowa powyze;j.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami Robét zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej i obiektow
towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzystaé punkty state na stabilnych, istniejgcych
budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich punktéw, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci
stupkéw betonowych lub grubych ksztattownikéw stalowych, osadzonych w gruncie w sposéb wykluczajacy
osiadanie, zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne i jednoznaczne

okredlenie nazwy repera i jego rzedne;.

Doktadnosc¢ osnowy realizacyjnej powinna odpowiada¢ doktadnosci osnowy pomiarowej panstwowej lI-giej

klasy.

Osnowa realizacyjna powinna by¢ dowigzana co najmniej do dwdch punktdw osnowy panstwowej

(poziomej i pionowej) klasy nie nizszej niz ll-giej. Przed dowigzaniem osnowy realizacyjnej do osnowy

panstwowej Wykonawca dokona aktualizacji wspotrzednych punktow osnowy panstwowej, do ktérej

osnowa realizacyjna ma by¢ dowigzana. Aktualizacje tg wykonuje sie wytgcznie za pomocg sprzetu GPS.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy rowniez utrzymanie osnowy realizacyjnej w trakcie realizacji Robét, w

okresie gwarancji i rekojmi. Osnowe realizacyjng nalezy aktualizowac nie rzadziej niz:

a) w trakcie trwania Robdét — co miesigc oraz w przypadku kazdego naruszenia ktéregokolwiek punktu
osnowy poziomej lub pionowej; za naruszenie osnowy uznaje sie réwniez uzasadniong obawe
Wykonawcy lub Inspektora Nadzoru, Ze takie naruszenie nastgpito,

b) w okresie gwarancji — wedtug wskazan Inspektora Nadzoru, lecz nie rzadziej niz co 3 miesigce,

c) w okresie rekojmi — wedtug wskazan Inspektora Nadzoru.

Jakiekolwiek uzupetnienie punktéw osnowy pomiarowej (poziomej i pionowej) lub koniecznosé czestsze;j

aktualizacji osnowy, niz w okresach granicznych podanych w niniejszej SST nie moze powodowaé
roszczehn Wykonawcy o dodatkowg zaptate.

5.5. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o Dokumentacje Projektowg przy wykorzystaniu osnowy
realizacyjnej i (lub) osnowy panstwowej, kiéra zostata zaktualizowana w sposéb podany w pkt. 5.4

Os trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci zaleznej od
charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metrow.
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Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji projektowej nie
moze by¢ wigksze niz 3 cm.

Usuniecie punktow z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca Robét zastgpi je
odpowiednimi punktami (palikami) po obu stronach osi, umieszczonych poza granicg Robot.

Punkty wyznaczajgce 0$ trasy na krzywych powinny by¢ wyznaczone na tyle gesto, aby odlegto$¢ pozioma
pomiedzy styczng z poprzedniego punktu a punktem na krzywej nie przekraczata zatozonej tolerancji
pomiarowej, to jest 3 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrola polega na sprawdzeniu wykonania Rob6t geodezyjnych zgodnie z wymogami i doktadnos$ciami
wymienionymi w punkcie 5.

Roboty objete SST odbiera Inspektor Nadzoru na podstawie przedstawionych przez Wykonawce szkicow,
dziennikdw pomiarowych i protokotéw wg ogolnych zasad okreslonych pkt. 6.1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru odtworzenia trasy i wyznaczenia punktéw wysokosciowych jest kilometr (km)
wyznaczonej sytuacyjnie i wysokosciowo oraz zastabilizowanej trasy, tgcznie z wykonaniem wszystkich
niezbednych czynnosci majgcych na celu wykonanie i odbiér robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2.  Sposéb odbioru robot

Roboty objete SST odbiera Inspektor Nadzoru na podstawie przedstawionych przez Wykonawce szkicéw,
dziennikéw pomiarowych i protokotéw. Czynnosci odbioru mogg byé rozpoczete po przedstawieniu
protokotu aktualizacji panstwowej osnowy pomiarowej metodami GPS.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacjg Projektowg i SST podlegajg niezbednym poprawkom lub
rozbiérce i ponownemu wykonaniu, zaleznie od decyzji Inzyniera, na koszt i staraniem Wykonawcy.

Odbiodr Robdt zgodnie z aktualnymi dokumentami, wytycznymi na czas budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi sie za kilometr (km) odtworzenia trasy i wyznaczenia punktéw wysokosciowych.
Cena jednostkowa obejmuije:

— wytyczenie w oparciu o dane projektowe i istniejacy przebieg trasy punktow gtéwnych trasy f{j.
poczatkow i koncow elementéw geometrycznych - krzywych przejsciowych i tukéw kotowych oraz ramp
przechytkowych z ich zastabilizowaniem sytuacyjnym i wysokosciowym,

— zabezpieczenie wyznaczonych punktéw i reperow w celu ich odtworzenia,

—  przeniesienie, odtworzenie i ustalenie zniszczonych lub uszkodzonych punktéw panstwowej osnowy
geodezyjnej i ustalenie ich wspétrzednych, tgcznie z ich zgtoszeniem do Panstwowego Zasobu
Geodezyjnego,

— uzyskanie wszystkich niezbednych danych z Panstwowego Zasobu Geodezyjnego,
— aktualizacja metodami GPS punktéw osnowy panstwowej (poziomej i pionowej),
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— wykonanie, zastabilizowanie i utrzymanie w okresie Robét, gwarancji i rekojmi punktow osnowy
realizacyjnej,

— aktualizacja zasobu mapowego i osnowy panstwowej w zakresie wynikajgcych z przepiséw Prawa
Geodezyjnego oraz szczegoétowych ustalen innych SST,

— wykonanie wszystkich niezbednych czynnosci okre$lonych w niniejszej SST na podstawie szkicéw i
dziennikéw pomiaréw geodezyjnych oraz protokétéw kontroli zgodnie z zasadami okre$lonymi w SST
DM.00.00.00. ,Wymagania Ogélne”,

—  pozyskanie niezbednych materiatéw geodezyjnych,

— wykonanie niezbednych zgtoszen i innych czynnosci przewidzianych odpowiednimi przepisami,
— inwentaryzacja powykonawcza,

—  zakup i transport materiatow i sprzetu,

— oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robé6t objetych niniejszg SST, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa,

— koszt wszelkich odszkodowan dla oséb i instytucji, zwigzanych z przeprowadzaniem prac
pomiarowych, w tym koszty wejscia w teren i jego przywrécenie do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dz. U. Nr 240 poz. 2027 z 2005r. ,Prawo geodezyjne i kartograficzne”
Instrukcja techniczna O-1 - Ogdélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna G-3 - Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK, 1979.
Instrukcja techniczna G-1 - Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1978.
Instrukcja techniczna G-2 - Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983.
Instrukcja techniczna G-4 - Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979.
Wytyczne techniczne G-3.2 - Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983.

Whytyczne techniczne G-3.1 - Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983.
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D.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
D.01.02.04 ROZBIORKA ELEMENTOW DROG | ULIC
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszych Szczego6towej Specyfikacji Technicznych sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru roboét budowlanych zwigzanych z rozbiérka elementéw drég i ulic, w ramach zadania:
PRZEBUDOWA DROGI POWIATOWEJ 4707 S — UL. PIASKI W WOJKOWICACH.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres Robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Rob6t wymienionych w p. 1.1 i obejmujg
rozbiérke ponizszych elementéw drég i ulic wraz z zatadunkiem gruzu i jego odwozem na miejsce
skladowania w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacjg Projektows.

—  nawierzchnia mineralno-bitumiczna ;

— podbudowa z kruszywa ;

— nawierzchnia z kostki betonowe na podsypce piaskowej;

— nawierzchnia z kostki betonowej;

—  kraweznikow betonowych na podsypce cementowo-piaskowej;

—  kraweznikéw betonowych najazdowych na podsypce cementowo-piaskowej;

—  obrzezy betonowych;

—  faw pod kraweznikami.
Wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robét” pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatlow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM.00.00.00
~NVymagania ogdlne” pkt. 2.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.

Ponadto uzywany sprzet powinien by¢é zgodny z wymaganiami Kontraktu oraz uzyskac¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

3.2, Sprzet do rozbiodrki
Uzywany sprzet powinien byé zgodny z Warunkami Kontraktu oraz zatwierdzony przez Inspektora
Nadzoru.
Dla robét zwigzanych z rozbiérkami nalezy uzy¢ m.in. nastepujgcego sprzetu:
—  sprzet pomiarowy,
—  koparki,
—  fadowarki,
- rowniarki,
—  spycharki,
—  zageszczarki,
—  pita spalinowa,
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— miot pneumatyczny ze sprezarkg spalinowg lub mtot spalinowy,
—  szlifierka kgtowa z tarczami zapasowymi,

- dzwig,

—  sprzet reczny,

- palnik.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 4.

4.2. Transport materialéw z rozbiérki

Materiaty pochodzace z rozbidrek stanowig wtasnosé Wykonawcy.

1. Materiaty bedgce witasnoscig Wykonawcy, a spetniajgce wymagania odpowiednich SST i nadajgce sie
do ponownego wbudowania lub do wbudowania po odpowiednim przetworzeniu, Wykonawca moze
zgtosi¢ Inspektorowi Nadzoru do ponownego wbudowania. Po otrzymaniu zgody Inspektora Nadzoru
Wykonawca zgromadzi te materiaty na skfadowisku przy obiektowym, zinwentaryzuje i zabezpieczy
przed kradziezg.

2. Materiaty sklasyfikowane jako nie nadajgce sie do ponownego wbudowania i stanowigce gruz,
pozostajg wtasnoscia Wykonawcy oraz podlegajg wilasciwemu zagospodarowaniu, przez
unieszkodliwienie lub sktadowanie zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
(tj. Dz. U. z 2007 r. Nr 39, poz. 251, ze zmianami) i rozliczone na podstawie dokumentu
potwierdzajgcego przekazanie materiatdw do unieszkodliwienia lub skfadowania.

Srodki transportu:

—  samochody samowyfadowcze,

—  samochody skrzyniowe,

— samochody dostawcze,

— inne srodki transportu zatwierdzone przez Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania Robét podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbidérkowe elementéw drog obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
wymienionych w p.1.3 zgodnie z Dokumentacjg Projektowg lub wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Decyzje o ewentualnym zakwalifikowaniu materiatu z rozbiérki do ponownego wbudowania, po spetnieniu
odpowiednich wymagan, podejmuje Inspektor Nadzoru. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego
wykorzystania powinny by¢ rozbierane bez powodowania uszkodzen.

Materiaty uzyskane z rozbiérek Wykonawca powinien przewiezé na odpowiednie miejsce sktadowania,
zaleznie od wtasno$ci oraz mozliwo$ci ponownego wykorzystania.

Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elementéw drég, znajdujgce sie w miejscach, gdzie zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg bedg wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W
szczegoblnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;j.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopéw drogowych nalezy wypetni¢ warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ do uzyskania wskaznika zageszczenia
Is>0,97.

Zatadunek gruzu na $rodki transportu nalezy prowadzi¢ za pomocag koparki lub tadowarki. W trakcie
przewozu gruzu Wykonawca ma obowigzek biezgcego utrzymania czystosci drog transportowych.

W przypadku rozbiérki nawierzchni bitumicznych, Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie rozbiorki
metodg frezowania, jesli pozwalajg na to warunki.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych
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Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
WYywozu gruzu z miejsca budowy, jak réwniez sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych
do powtdérnego wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypetniajacego ewentualne doty po usunietych elementach powinno spetniac
wymagania okreslone w pkt. 5.2 niniejszej SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Obmiaru Robét dokonuje sie na budowie.
Jednostkg obmiaru Robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw drog i ulic jest odpowiednio dla:

—  rozebrania kraweznikow betonowych na podsypce cementowo-piaskowej,— metr (m);

—  rozebrania faw betonowych pod krawezniki — metr szescienny (m?3),

— rozebrania nawierzchni z mas mineralno-bitumicznych — metr kwadratowy (m?2),

—  rozebrania podbudowy z kruszywa — metr kwadratowy (m?2),

—  rozebrania nawierzchni z ptyt betonowych na podsypce piaskowej — metr kwadratowy (m?),
—  rozebrania nawierzchni z kostki betonowej na podsypce piaskowej — metr kwadratowy (m?),

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8.

8.2. Sposob odbioru robét

Odbioru wykonanych Robét rozbiérkowych dokonuje Inspektor Nadzoru na budowie na ogélnych zasadach
odbioru jak dla Roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacjg Projektowa i SST podlegajg niezbednym poprawkom, na
koszt i staraniem Wykonawcy.

Odbidr Robot zgodnie z aktualnymi dokumentami, wytycznymi na czas budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg wg p.7.2 dokonanego obmiaru i
odbioru.

Cena jednostkowa obejmuje wykonanie wszystkich niezbednych czynnosci majgcych na celu
zrealizowanie Robd6t okreslonych w Dokumentacji Projektowej. W szczegdlnosci zakres Robét powinien
obejmowaé wszystkie roboty niezbedne do prawidlowego wykonania zakresu przewidzianego w
Dokumentacji Projektowej, tgcznie z Robotami, ktére nie zostaty zinwentaryzowane i nie zostaty ujete w
przedmiarze Robot.

W szczegodlnosci cena jednostkowa wykonania Robét obejmuje:
9.2.1. Dla wszystkich rozbiérek

— wyznaczenie Robot w terenie,

—  zakup i transport niezbednych materiatow i sprzetu,

—  zatadunek i odwo6z na wiasciwe wysypisko lub sktadowisko,

—  koszty wysypiska, utylizacji, sktadowania, rekultywacji,

—  koszty biezgcego oczyszczania nawierzchni drég dojazdowych do wysypiska lub sktadowiska,

—  koszty kwalifikacji materiatu z rozbiérki do ponownego wykorzystania,

— koszty pozyskania, oczyszczenia i przewozu materiatdbw przewidzianych do ponownego
wykorzystania na teren sktadowiska przy obiektowego,

—  w przypadku ponownego wykorzystania materiatbw wymagajgcych wczesniejszego przetworzenia,
przetworzenie materiatow rozbiérkowych w niezbednym zakresie (np. przetransportowanie do/z
kruszarki, przekruszenie, odsianie, sortowanie, wymieszanie, pociecie itp.),

— wyréwnanie podfoza i uporzgdkowanie terenu z zageszczeniem gruntu,
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10.

oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie,
koszty biezacego oczyszczania nawierzchni drég publicznych wykorzystywanych do transportu
materiatéw rozbiorkowych,
wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen,
wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg STWiIORB, zgodnie
z Dokumentacjg Projektows.

Dodatkowo dla rozbioérki nawierzchni z betonu asfaltowego:
ciecie krawedzi pitg spalinowg
rozkucie i zerwanie nawierzchni,
frezowanie nawierzchni bitumicznej — za zgodg Inspektora Nadzoru, gdy pozwalajg na to warunki,
ewentualne wyréwnanie cietej krawedzi przez powtdrne ciecie, w wypadku jej uszkodzenia,
zebranie gruzu mechanicznie i recznie z utozeniem w pryzmy wg rodzajow.

Dodatkowo dla rozbiérki podbudowy z kruszywa:

oczyszczenie warstwy podbudowy z resztek po rozbiérce warstwy nawierzchni,
zerwanie warstwy,
zebranie warstwy mechanicznie i recznie,
sktadowanie kruszywa w pryzmach wg rodzajéw.
Dodatkowo dla kraweznikow:

odkopanie kraweznikéw, odkuciem zaprawy i oczyszczeniem,
zerwanie podsypek i taw fundamentowych,
utozenie prefabrykatéw w stosy, a gruzu i materiatébw mineralnych w pryzmy.

PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. — Prawo ochrony srodowiska. (Dz. U. Nr 2008.25.150),
Ustawa z dnia 27.04.2001 r. — O odpadach (Dz. U. z 2007r. nr 39 poz.251) wraz z pozniejszymi zmianami,
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D.04.00.00 PODBUDOWY
D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych,
w ramach zadania: PRZEBUDOWA DROGI POWIATOWEJ 4707 S — UL. PIASKI W WOJKOWICACH.
1.2.  Zakres stosowania SST

SST jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres Robé6t objetych SST

Wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych, zgodnie z dokumentacjg projektows.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robét” pkt.1.5.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM.00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.1. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatem stosowanym przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej SST powinny by¢ kationowe
emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania PN-EN 13808 lub Aprobaty Technicznej.

Do skropienia warstwy wyréwnawczej AC z asfaltem zwyktym nalezy stosowal kationowg emulsje
asfaltowg niemodyfikowang C60 B3 ZM.

2.2. Polaczenia miedzywarstwowe

Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podano w tabeli ponizej:

llos¢
Uktadana warstwa asfaltowa Podfoze pod warstwe asfaltowg pozostatego
lepiszcza [kg/m?]

Warstwa wigzgca z betonu
asfaltowego AC

Warstwa scieralna z betonu
asfaltowego AC

Powyzej podane ilos¢ sg ilosciami przyblizonymi, a doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone na
odcinku prébnym w zaleznosci od rodzaju warstwy, jej faktury i stanu powierzchni oraz zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Istniejgca podbudowa 0,3+0,5

Warstwa wigzgca asfaltowa 0,1+0,3

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogodine” pkt. 3.

3.2.  Sprzet do wykonania roboét
Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac¢ szczotki mechaniczne.
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia protokotdw kalibracji skrapiarek w zakresie
réwnomiernosci skrapiania i wydatku asfaltu na m2 powierzchni wg PN-EN 12272-1.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg £10% od ilosci zatozone;.
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Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych oraz przy urzadzeniach
usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 4.

4.2.  Transport materialéow

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej
rozpadu. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny byé
czyste i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt. 5.

5.2. Warunki atmosferyczne

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca winien zapoznaé sie z prognozg pogody, poniewaz
oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna byé sucha, bez zawilgocen. Skropienie nalezy
wykonywacé przy temperaturze powietrza minimum +5°C.

5.3. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu, plam oleju
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

5.4. Odcinek prébny

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca na odcinku probnym przeprowadzi probne skropienie warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji na m2 w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

Lokalizacja odcinka prébnego zostanie zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

Do wykonania odcinka prébnego, Wykonawca powinien zastosowaé takie same materiaty oraz sprzet, jakie
bedg stosowane do wykonania skropienia warstw konstrukcyjnych podczas robot.

5.5. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjg przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowg). Temperatury emulsji powinny miesci¢ sie w
przedziatach podanych w aprobacie technicznej lub powinny by¢ zgodne z zaleceniami podanymi przez
Producenta.

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla
umozliwienia penetracji emulsji w warstwe i odparowania z niej wody. W zaleznosci od rodzaju uzytej
emulsji czas ten wynosi od 1 do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. informacje o wyrobie budowlanym, stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem

CE Ilub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje wtasciwosci uzytkowych, aprobate
techniczng, ew. badania materiatlébw wykonane przez dostawcéw itp.),
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— ew. wykonaé wtasne badania wiasciwosci materiatébw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji (pozostatego asfaltu)
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozkltadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN 12272-1.

Miejsce pobrania prébek powinno znajdowac¢ sie co najmniej 30m od miejsca, w ktdérym rozpoczeto
skropienie.

Oznaczanie doktadnosci dozowania emulsji zgodnie z normg PN-EN 12272-1 pkt. 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) wykonanego oczyszczeni i skropienia warstwy
podbudowy.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogédlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt. 9.
9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania m? oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje
— wykonanie robo6t pomiarowych i przygotowawczych,

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potoznej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

—  skropienie warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych Specyfikacja.
9.3. PRZEPISY ZWIAZANE

9.3.1. Normy
PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes¢ 1: Dozowanie i poprzeczny

rozktad lepiszcza i kruszywa.
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D.04.00.00 PODBUDOWY
D.04.04.02 PODBUDOWA Z MIESZANKI NIEZWIAZANEJ
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t budowlanych zwigzanych z wykonaniem podbudowy z mieszanki 0/31.5, w ramach zadania:
PRZEBUDOWA DROGI POWIATOWEJ 4707 S — UL. PIASKI W WOJKOWICACH.

1.2.  Zakres stosowania SST

SST jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres Robé6t objetych SST

Wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z mieszanki 0/31.5, zgodnie z dokumentacjg projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kruszywo naturalne - kruszywo pochodzenia mineralnego, ktére poza obrobkg mechaniczng nie
zostato poddane innej obrobce. Kruszywo naturalne stanowig kruszywa nieprzekruszone (np. zwiry,
otoczaki, pospoiki, piaski) oraz kruszywa przekruszone (np. grysy, zwir kruszony, ttuczen, kruszywo tamane
itp).

1.4.2. Kruszywo sztuczne - kruszywo pochodzenia mineralnego, uzyskane w wyniku procesu
przemystowego obejmujacego termiczng lub inna modyfikacje (np. zuzle).

1.4.3. Kruszywo stabe - kruszywo przewidziane do zastosowania w mieszance na warstwe odsgczajgca,
ktére charakteryzuje sie réznicami w uziarnieniu, przed i po 5 krotnym zageszczeniu metoda Proctora,
przekraczajgcymi + 8 %. Uziarnienie kruszywa nalezy sprawdzaé¢ na sitach przewidzianych do kontroli
uziarnienia wg PN-EN 13285 (tab.5) i niniejszej ST. O zakwalifikowaniu kruszywa do kruszyw stabych
decyduje najwieksza réznica wartosci przesiewdw na jednym z sit kontrolnych.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Roboét
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robét” pkt.1.5.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM.00.00.00.
"Wymagania ogdlne" pkt. 2.

2.1. Rodzaje materiatéw

Do wykonania podbuddéw przewidziano uzycie ponizszych materiatow:

— mieszanki niezwigzanej z kruszywa naturalnego o uziarnieniu 0/31,5 mm z kruszywem Cooz —
przeznaczonej dla chodnikéw oraz zjazdow;

Do wytworzenia mieszanki niezwigzanej na podbudowe pod drogi nalezy stosowa¢ wytgcznie kruszywa

pochodzenia naturalnego.

Mieszanki kruszyw powinny by¢ tak produkowane i sktadowane, aby wykazywaty zachowanie jednakowych

wiasciwosci i spetnialy wymagania z Tabeli 2. Wyprodukowane mieszanki kruszyw powinny by¢

jednorodnie wymieszane i charakteryzowaé sie rownomierng wilgotnoscia.

Kruszywa sktadowe mieszanki powinny odpowiada¢ wymaganiom wg Tabeli 1, w zaleznosci od rodzaju

warstwy w konstrukcji nawierzchni drogowej i obcigzenia ruchem. W mieszankach, ktére sg

wyprodukowane z réoznych kruszyw, kazdy ze sktadnikow musi spetnia¢ wymagania z Tabeli 1.

2.2. Wymagania wobec kruszyw do produkcji mieszanek

Ponizej przedstawiono wymagania wobec kruszywa sktadowego (naturalnego, sztucznego i z recyklingu)
przeznaczonego do wytworzenia mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy.

Tabela 1. Wymagania wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy
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Rozdz. w Wymagania wobec kruszywa Odniesienie
Lp. PN-EN Wiasciwosci mieszanek niezwigzanych do warstw do tabl. w
13242 podbudowy PN-EN
13242
0,063; 0,5; 1, 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16; 22,4,
1 | 41-42 | Zestawsit# 31,5; 45; 63190 Tabl. 1
(zestaw podstawowy plus zestaw 1),
wszystkie frakcje dozwolone
G¢80/20
2 4.3.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gr80 Tabl. 2
Ga 75
Ogodlne granice i tolerancje uziarnienia
3 4.3.2 kruszywa grubego na sitach posrednich wg GTc 20/15 Tabl. 3
PN-EN 933-1
Tolerancja typowego uziarnienia kruszywa GT-10
4 4.3.3 drobnego i kruszywa o cigglym uziarnieniu GTF 20 Tabl. 4
wg PN-EN 933-1 A
Ksztalt kruszywa grubego wg PN-EN 933-4
a) maksymalne wartosci wskaznika Fl 5o Tabl. 5
5 4.4 e
ptaskosci lub
b) maksymalne wartosci wskaznika ksztattu Sl ss Tabl. 6
Kategorie procentowych zawartosci ziaren o
powierzchni przekruszonej lub tamanych
6 45 oraz ziaren catkowicie zaojkraglonychyw C o0 Tabl. 7
kruszywie grubym wg PN-EN 933-5
Zawartos¢ pytow wg PN-EN 933-1
7 4.6 a) w kruszywie grubym » foeklarowana Tabl. 8
b) w kruszywie drobnym * foekiarowana
Wiasciwos¢ nie badana na
8 4.7 Jakos¢ pytow pojedynczych frakcjach, a tylko w
mieszankach
Odpornosc¢ na rozdrabnianie wg PN-EN
9 52 1097-2, kategoria wyzsza niz LA Tabl. 9
10 5.3 V?g?&?;ilcfggi?llerame kruszywa grubego MpeDeklarowana Tabl. 11
1 5.4 Slgitgsc wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 Deklarowana )
12 55 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, Wen NR )
) 8 albo 9 (w zaleznosci od frakciji) WAy, 2 *¥
13 6.2 Siarczany rozpuszczalne w kwasie AS\r Tabl. 12
Catkowita zawarto$¢ siarki
Statos$¢ objetosci zuzla stalowniczego wi
15 | 6421 | pUPN T7a0 rozdzial 195 o Vs Tabl. 14
Rozpad krzemianowy w zuzlu
16 6.4.2.2 wielkopiecowym kawatkowym wg PN-EN Brak rozpadu -
1744-1, p. 19.1
Rozpad zelazawy w zuzlu wielkopiecowym
1 6.4.23 kawg#kowym wgsll?’N-EN 1744-1, z. 109 Brak rozpadu -
18 6.4.3 Skiadniki rozpuszczalne w wodzie wg PN- Brak substancji szkodliwych w stosunku )
o EN 1744-3 do $rodowiska wg odrebnych przepiséw
Brak zadnych ciat obcych takich jak
19 6.4.4 Zanieczyszczenia drewno, szkto i plastik, mogacych -
pogorszy¢ wyréb koncowy
Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-
20 72 3, wg PN-EN 1097-1 SBua )
o . - skaty magmowe i przeobrazone: F4
21 7.3.3 Mrozoodpornos¢ na frakcji kruszywa 8/16 - sIZa’ry ogsadowe ipsztuczne: F10 Tabl. 18
wg PN-EN 1367-1 Tk e
ruszywa z recyklingu: F25
22 Zat. C Skiad materiatowy deklarowany -
Wigkszos¢ substancji niebezpiecznych
okreslonych w dyrektywie Rady
76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w
z zrodtach kruszywa pochodzenia
at. C, . e
23 podrozdziat | Istotne cechy Srodowiskowe mineralnego. Jednak w odniesieniu do -
Cc34 kruszyw sztucznych i odpadowych
" nalezy bada¢ czy zawartos¢ substancji
niebezpiecznych nie przekracza
wartosci dopuszczalnych wg odrebnych
przepisow

*)  tgczna zawarto$¢ pytow w mieszance powinna sie miesci¢ w wybranych krzywych granicznych wg Tabeli 3
**) W przypadku gdy wymaganie nie jest spetnione, nalezy sprawdzi¢ mrozoodporno$é
**%)  Zawarto$é w mieszance nie moze przekroczyé 50% m/m
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2.3.

Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych

Ponizej przedstawiono wymagania wobec gotowych mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy.

Tabela 2. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy

Rozdziat w Wymagania wobec mieszanek Odniesienie
Lp. PN-EN 13285 Wiasciwosci niezwigzanych przeznaczonych do do tabl. w
zastosowania w warstwie podbudowy PN-EN
13285
1 43.1 Uziarnienie mieszanek 0/31,5 Tabl.4
Maksymalna zawarto$¢ pytéw:
kategoria UF UFy Tabl.2
2 4.3.2 L s i
Minimalna zawartos¢ pytow:
kategoria LF LFnr Tabl.3
Zawartos¢ nadziarna: .
3 433 kategoria OC OCqy Tabl4 16
4 441 Wymagania wobec uziarnienia Krzywa uziamienia Tabl.5i6
wg Rys.1
Wymagania wobec jednorodnosci
uziarnienia poszczegolnych partii —
5 442 poréwnanie z deklarowang przez producenta Wg Tab.4 WT-4 Tabl.7
wartoscig (S)
Wymagania wobec jednorodnosci
6 4.4.2 uziarnienia na sitach kontrolnych — réznice w WG tab. 5 WT-4 Tabl.8
przesiewach
Wrazliwo$¢ na mréz; wskaznik piaskowy SE,
7 45 badany na prébce po pieciokrotnym 45 )
' zageszczeniu metodg Proctora
wg PN-EN 13286-2, co hajmniej
Odpornos¢ na rozdrabnianie (dotyczy frakciji
8 - 10/14 odsianej z mieszanki) wg PN-EN LA 35 -
1097-1, kategoria nie wyzsza niz:
Odpornos¢ na Scieranie (dotyczy frakgiji
9 - 10/14 odsianej z mieszanki) wg PN-EN deklarowana -
1367-1
Mrozoodporno$¢ (dotyczy frakcji kruszywa
10 - 8/16 odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1367- F4 -
1
Warto$¢ CBR po zageszczeniu do
11 ) wskaznika zageszczenia Is=1,0 i moczeniu >80 )
w wodzie 96h, wg PN-EN 13286-47, co -
najmniej
Zawartos¢ wody w mieszance zageszczanej,
13 - % (m/m) wilgotnosci optymalnej wg metody 80 - 100 -
Proctora wg PN-EN 13286-2
Wiegkszos$¢ substancji niebezpiecznych
okreslonych w dyrektywie Rady
76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje
w zrodtach kruszywa pochodzenia
14 4.5 Istotne cechy Srodowiskowe mil?eralnego. Jednak w odniesieniu do -
ruszyw sztucznych i odpadowych
nalezy badac¢ czy zawarto$¢ substanc;ji
niebezpiecznych nie przekracza
wartosci dopuszczalnych wg odrebnych
przepisow
2.4. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki oznaczone wg PN-EN 933-1, powinno by¢ zgodne z wymaganiami WT-4 2010 i
miesci¢ sie w odpowiednich krzywych granicznych jak na rysunku 1.
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Rysunek 1. Uziarnienie mieszanki niezwigzanej 0/31,5 do w-wy podbudowy

SDV — obszar uziarnienia, w ktérym powinna sie miesci¢ krzywa uziarnienia mieszanki (S) deklarowana
przez producenta / dostawce.

Jako wymagane obowigzujg tylko wymienione wartosci liczbowe na tym rysunku.

Dla mieszanek powstatych z kruszyw stabych (wg p.1.4.3) lub z wymieszania kruszyw naturalnych oraz
sztucznych i/lub z recyklingu uziarnienie mieszanki nalezy dodatkowo bada¢ i deklarowac po 5 krotnym
zageszczeniu metodg Proctora. Kryterium przydatnosci takiej mieszanki, pod wzgledem uziarnienia, jest
spetnione, jezeli uziarnienie mieszanki po 5 krotnym zageszczeniu metodg Proctora, miesci sie w krzywych
granicznych podanych na rys. 2.

2.5. Zawartos¢ pytéw

W przypadku mieszanki kruszyw przeznaczonych do warstwy podbudowy zasadniczej, maksymalna
zawartos¢ pytow < 0,063 mm, powinna spetnia¢ wymagania kategorii podanej w Tabeli 2. Nie okresla sie
natomiast minimalnej zawarto$ci pytéw < 0,063 mm. Zawarto$¢ pytdw nalezy oznacza¢ wg PN-EN 933-1.

Dla mieszanek powstatych z kruszyw stabych (wg p.1.4.3) lub z wymieszania kruszyw naturalnych,
sztucznych i/lub z recyklingu, zawarto$¢ pytéw w mieszance kruszyw nalezy dodatkowo badac¢ i deklarowa¢
po 5 krotnym zageszczeniu metodg Proctora. Zawarto$¢ pytdbw w mieszance po 5 krotnym zageszczeniu
metoda Proctora, rowniez powinna spetnia¢ wymagania podane w Tabeli 2.

2.6. Zawartos¢ nadziarna

Zawartos¢ nadziarna nalezy oznacza¢ wg PN-EN 933-1.

Dla mieszanek powstatych z kruszyw stabych (wg p.1.4.3) lub z wymieszania kruszyw naturalnych,
sztucznych i/lub z recyklingu, decyduje zawartos¢ nadziarna okredlona w mieszance kruszyw po 5 krotnym
zageszczeniu metodg Proctora.

2.7. Dodatkowe wymagania

Ponadto podbudowa wykonywana bezposrednio na podiozu gruntowym powinna spetnia¢ warunek
szczelnosci warstwy (nieprzenikania czgstek):

Dy g

w ktorym: %

D15 — wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren warstwy podbudowy,
dss — wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza.

Warunek ten zostaje automatycznie spetniony w przypadku zastosowania stabilizacji podtoza spoiwami
hydraulicznymi lub przy zastosowaniu warstwy geowtdkniny separujace;.

2.8. Woda
Do zwilzania kruszywa stosuje sie wode czystg, wodociggowa, dla ktorej nie okresla sie wymagan.

3. SPRZET
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3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt. 3.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Uzywany sprzet powinien ponadto by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i zatwierdzong przez Inspektora
Nadzoru.

Do wykonania podbuddw z mieszanek niezwigzanych stabilizowanych mechanicznie nalezy stosowacé:

— mieszarki i sortowniki stacjonarne do wytwarzania mieszanki z kruszyw — tylko w przypadku braku
mozliwosci zakupu mieszanki bezposrednio u producenta ,

—  roéwniarki albo uktadarki kruszywa,
— walce ogumione i stalowe wibracyjne i/lub statyczne,
— cysterny z wodg z mozliwoscig regulacji skropienia,

— w miejscach trudno dostepnych powinny byé stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne
lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 4.

4.2.  Transport materiatéw

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi samowytadowczymi $rodkami transportu w sposob, nie
powodujgcy rozsegregowania frakcji mieszanki oraz zmian jej wilgotnosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2.  Przygotowanie podtoza

Podtozem dla uktadanych warstw podbudowy z mieszanki niezwigzanej jest warstwa ulepszonego podtoza
wg SST D.04.05.01.

5.3. Przygotowanie mieszanki niezwigzanej

Przygotowanie mieszanki niezwigzanej polega na wymieszaniu poszczegélnych kruszyw sktadowych w
taki sposéb, aby uzyskac ciggtos¢ uziarnienia wg Rysunku 1 i zwilzenie do wilgotnosci optymalnej z
tolerancja -20%, +0% jej wartosci.

5.4. Transport i roz$cietanie mieszanki

Nalezycie wymieszang i zwilzong mieszanke nalezy dostarcza¢ na budowe w warunkach
zabezpieczajgcych jg przed wysychaniem i segregacjq.

Materiat wbudowuje sie i zageszcza w jednej warstwie.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ rozktadanie warstwy podbudowy uktadarkami mechanicznymi, pod
warunkiem, ze nie doprowadzi to do rozjezdzania i rozluznienia materiatu w warstwie lezgcej ponizej,
spowodowanego transportem materiatu do uktadarki.

W przypadku gdy to nastgpi, Wykonawca powinien przerwaé dalsze uktadanie warstwy podbudowy i
powtérzyé profilowanie i zageszczenie warstwy lezgcej ponizej, tgcznie z wymaganymi badaniami
odbiorowymi.

5.5. Profilowanie

Przed zageszczeniem roztozong mieszanke nalezy wyprofilowaé do spadkéw poprzecznych i pochyleh
podtuznych wymaganych w Dokumentacji Projektowej. W czasie profilowania nalezy wyréwnaé lokalne
zagtebienia za pomocg réwniarki lub spycharki.

5.6. Zageszczenie

Podbudowe nalezy zageszcza¢ walcami wibracyjnymi ogumionymi i stalowymi gtadkimi. W ostatniej fazie
zageszczania nalezy sprawdzi¢ profil powierzchni podbudowy tata, za pomocg sznurka lub inng metoda.
Zageszczenie podbudowy nalezy wykonywac¢ w jednej warstwie przy zachowaniu wilgotnosci optymalne;j.
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Zageszczenie podbudowy powinno by¢ rbwnomierne na catej szerokosci i nalezy je sprawdzac¢ dla kazde;j
zageszczanej warstwy. Nosnos¢ badana piytg VSS na powierzchni warstwy podbudowy powinna
odpowiada¢ warunkom podanym w p. 5.9.7.

W przypadku warstwy podbudowy paséw technologicznych, nalezy jg zagesci¢ do uzyskania wymaganego
zageszczenia, nie jest wymagane uzyskanie konkretnych parametréw nosnosci.

5.7.  Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna byé utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inspektora Nadzoru, gotowg podbudowe do
ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez
ten ruch oraz powtorzy¢ badania odbiorowe. Koszt napraw i powtérnych badan wyniktych z niewtasciwego
utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce.

5.8.  Wymagania jakosciowe wykonania podbudowy

5.8.1. Zgodnos$c¢ rzednych niwelety z projektem

Odchylenia rzednych profilu podtuznego w stosunku do projektu nie powinny przekraczaé —1 cm, + 0 cm.
5.8.2. Rownos¢ podbudowy w przekroju podtuznym

Nieréownosci podiuzne i poprzeczne podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie, mierzone
zgodnie z normg BN-68/8931-04, 4-metrowa tata, nie powinny przekraczac¢ £ 10 mm.

5.8.3. Zgodnos¢ spadku podbudowy
Nalezy stosowac spadki poprzeczne zgodne z zatozonymi w Dokumentaciji Projektowe;j.

Réznice wartosci wykonanych spadkéw poprzecznych, w stosunku do projektowanych nie powinny
przekracza¢ wartosci bezwzglednej spadku wiecej niz o + 0,5%.

5.8.4. Szerokos$¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowg z uwzglednieniem
projektowanych odsadzek — czyli poszerzen warstwy podbudowy w stosunku do warstw lezacych powyze;.

Odchylenia szerokosci, mierzone od osi drogi nie powinny przekracza¢ +10cm i -5cm w stosunku do
Dokumentacji Projektowe;j.

5.8.5. Uksztattowanie osi podbudowy
Os podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5cm.
5.8.6. Grubos¢ warstwy podbudowy

Odchylenia grubosci wykonanej podbudowy w stosunku do przyjetej w Dokumentacji Projektowej nie
powinny przekroczy¢ +10%, -0% grubosci projektowane;.

Niedopuszczalne jest wykonanie podbudowy o grubosci mniejszej niz podana w Dokumentacji Projektowe;j.
5.8.7. Nos$nos$c¢ i zageszczenie podbudowy

Wartos¢ wtérnego modutu odksztatcenia oraz wskaznik odksztatcenia po zageszczeniu warstwy, badane
na podstawie obcigzenh ptytowych ptytg statyczng typu VSS o srednicy D=300mm, powinny by¢ zgodne z
tabelg 4.

Dla zaktadanego obcigzenia ruchem modut odksztatcenia nalezy wyznaczy¢ dla przyrostu obcigzenia w
zakresie od 0,25 + 0,35 MPa i dla koncowego obcigzenia 0,45 MPa.

Moduty odksztatcenia pierwotny E;: i wtérny E», obliczamy na podstawie wzoru:
E;,E;=D (Ap/AS) [MPa]

gdzie:
D - $rednica ptyty (D=300), mm
Ap - réznica naciskow (Ap=0,10), MPa
As - przyrost osiadan odpowiadajgcy roznicy naciskow, mm

Tabela 4. Wymagania dla wskaznika odksztatcenia i modutu odksztatcenia *

Badana warstwa nasypu lo E,
podbudowa w konstrukcjach drog KR3 < 2,20 > 160 MPa
podbudowa nawierzchni chodnikéw < 2,50 nie wymaga sie

* wg Katalogu TKNPiP 2014

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
6.2.1. Kontrola jakosci materiatdw w okresie dostaw i przygotowania mieszanki wg p.2.315.3

Kontrola jakosci materiatbw polega na biezacym przeprowadzaniu badah wtasciwosci kruszyw do
wykonania mieszanki niezwigzanej jak i gotowej mieszanki na reprezentatywnych prébkach w okresie
dostaw, dla partii kruszywa nie wiekszej niz 5000 m? i porownaniu wynikéw z wymaganiami okreslonymi w
punkcie 2 przed rozpoczeciem Roboét. Dodatkowo dla kazdej przebadanej partii nalezy okresli¢ wilgotnos¢
optymalng oraz maksymalng gestos¢ szkieletu gruntowego.

Warunkiem dopuszczenia mieszanki niezwigzanej z podanego zrodia do wykonania podbudowy

stabilizowanej mechanicznie sg pozytywne wyniki badania nosnosci ptytg VSS, wykonane na odcinku
probnym z przebadanej partii materiatu, oceniane zgodnie z wymogami p.5 niniejszej Specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét obejmujg kontrole uziarnienia na podstawie analizy sitowej wbudowywanej
mieszanki, z czestotliwoscig 1 badanie na kazde 3000m?3 wbudowanego materiatu.

Dodatkowo dla przebadanej partii nalezy okresli¢ parametry mieszanki z pozycji 1 = 7, Tabeli 2.
Wilgotno$¢ naturalng materiatu kontroluje sie wg PN-EN 1097-5. Do kontroli nalezy pobiera¢ co najmniegj
po dwie probki z kazdej dziennej dziatki roboczej oraz w przypadkach watpliwych. Badania odbiorowe
nalezy przeprowadza¢ wylgcznie metodg suszenia w suszarkach wg PN-EN 1097-5, na prébkach
pobranych podczas zageszczania warstwy.

Kontrole zageszczenia i nosnosci podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy przeprowadzaé z
czestotliwoscig przedstawiong w Tabeli 5.

Tabela 5. Czestotliwo$¢ badan zageszczenia i nosnosci podbudowy
z mieszanki niezwigzanej stabilizowanej mechanicznie

Czestotliwos$¢ pomiaréw

Min. liczba badan na dziennej Max. powierzchnia warstwy
dziatce roboczej przypadajgca na jedno badanie
2 600 m?

6.4. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych podbudowy podano w Tab. 6.

Tabela 6. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Lp. | Wyszczegdlnienie badar i pomiarow Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Roéwnos¢ podituzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne® 10razy na 1l km
w osi podiuznej drogi i wzdtuz jej krawedzi

5 Rzedne wysokosciowe . co 20m - na odcinkach prostoliniowych,
. €0 10m — na odcinkach krzywoliniowych

6 Uksztattowanie osi w planie® co 100m
. Podczas budowy — w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz

7 Grubos$¢ podbudowy raz na 400 m?
. Przed odbiorem — w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

* Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac w punktach gtownych tukéw poziomych

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Wszystkie Roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia wymagan od okreslonych w niniejszej STWiIORB
podlegajg niezbednym potrgceniom lub rozbidrce i ponownemu wykonaniu, zaleznie od decyzji Inspektora
Nadzoru, na koszt i staraniem Wykonawcy.

W przypadku gdy nastgpi rozjezdzanie i rozluznienie materiatu w juz zageszczonej i odebranej warstwie
podbudowy, na skutek prowadzenia transportu po tej warstwie, Wykonawca spulchni warstwe, jeéli
konieczne dowiezie nowy materiat, wyprofiluje i zagesci do wymaganych parametréw. Wykonawca ma
réwniez obowigzek powtdérzenia na koszt wtasny, badan odbiorowych warstwy, zgodnie z wymaganiami
Tab.4.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg wykonanej warstwy podbudowy, jest — metr kwadratowy (m?), w rozbiciu na pozycje:
- podbudowa pomocnicza z mieszanki niezwigzanej z kruszywem Cgosz gr. 20 cm.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.8.
8.2.  Odbioér Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robot nie zakrytych i ulegajgcych zakryciu lub czesciowy polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, i powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
napraw bez hamowania postepu Robat.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materiatéw i Robot.
Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie wynikow badan Wykonawcy z biezgcej kontroli jakosci
materiatéw i Robot, ewentualnych uzupetniajgcych badan i pomiaréw oraz ogledzin warstwy.

Do odbioru zageszczenia i nosnosci warstwy podbudowy Wykonawca przygotuje i przedstawi tabelaryczne
zestawienie wartosci wskaznika zageszczenia oraz modutu odksztatcenia, wraz z wartosciami srednimi dla
catego odbieranego odcinka, wykonane na podstawie biezgcej kontroli zageszczania i nosnosci warstwy.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST podlegajg niezbednym poprawkom lub
rozbiérce i ponownemu wykonaniu, zaleznie od decyzji Inspektora, na koszt i staraniem Wykonawcy.

0. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptaci sie za jednostke obmiarowg wg p.7.2 wykonanej podbudowy z mieszanek niezwigzanych
stabilizowanych mechanicznie.

Cena pojedynczej jednostki obmiarowej jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania
i obejmuje:

—  prace pomiarowe,

—  zakup i transport wszystkich niezbednych czynnikéw produkciji,

—  koszty ewentualnych odpadoéw i ubytkéw materiatowych,

— przygotowanie mieszanki, w tym opracowanie ewentualnej recepty, odsianie, wymieszanie i
doprowadzenie do odpowiedniej wilgotnosci,

— transport i wbudowanie,

— wykonanie odcinka prébnego,
—  profilowanie,

— zageszczenie,

— biezace utrzymanie warstwy podbudowy w trakcie trwania innych Robot, niedopuszczenie do
zabrudzenia i rozluznienia warstwy w przypadku dopuszczenia do transportu,

— utrzymanie warstwy lezgcej ponizej w przypadku prowadzenia po niej transportu technologicznego dla
wykonania podbudowy, niedopuszczenie do rozjezdzania warstwy, naprawienie warstwy w przypadku
uszkodzenia z powtdrzeniem badan odbiorowych,

— koszty biezgcego oczyszczania nawierzchni drég publicznych uzywanych do transportu — usuwanie
zanieczyszczen nanoszonych samochodami przewozgcymi kruszywa,

— oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utrzymanie,
— wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, préb i sprawdzen,

— wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg STWiIORB, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 13242

PN-EN 13285
PN-EN 13286-2

PN-EN 13286-47

PN-EN 933-1
PN-EN 933-2
PN-EN 933-4
PN-EN 933-8
PN-EN 1097:2
PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6
PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-3
BN-68/8931-04

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materialtdw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

Mieszanki niezwigzane. Specyfikacje

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czes¢ 2: Metody okreslania
gestosci i zawartosci wody. Zageszczanie metodg Proctora.

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czes$¢ 47: Metoda badania do
okreslenia kalifornijskiego wskaznika nosnosci, natychmiastowego wskaznika nosnosci i
pecznienia liniowego

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Nominalne wymiary otworéw sit badawczych.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czesc¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn.
Wskaznik ksztattu.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢8: Ocena zawartosci drobnych
czagstek. Badanie wskaznika piaskowego. Zatgcznik A.

Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw. Metody oznaczania odporno$ci
na rozdrabnianie.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci
ziarn i nasigkliwosci.
Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 3: Przygotowanie wyciggow przez
wymywanie kruszyw

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

10.2. Inne dokumenty
WT-4 2010 Wymagania techniczne. Mieszanki niezwigzane do drdg krajowych, IBDiM, Warszawa 2010.

Instrukcja badah podioza gruntowego budowli drogowych i mostowych, Cze$¢ 2: Zatgcznik,
GDDP,Warszawa 1998.
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D.04.00.00 PODBUDOWY
D.04.05.01 ULEPSZONE PODLOZE Z GRUNTU STABILIZOWANEGO CEMENTEM
1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t budowlanych zwigzanych z wykonaniem ulepszonego podfoza z gruntu stabilizowanego
cementem, w ramach zadania: PRZEBUDOWA DROGI POWIATOWEJ 4707 S - UL. PIASKI W
WOJKOWICACH.

1.2.  Zakres stosowania SST

SST jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres Robé6t objetych SST

Wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem ulepszonego podtoza z gruntu stabilizowanego cementem C1,5/2, zgodnie z dokumentacja
projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ulepszone podtoze — w przedmiotowym projekcie najnizej potozona, dolna warstwa konstrukcji
nawierzchni, wykonywana metodg na miejscu (z gruntu stabilizowanego spoiwami hydraulicznymi) lub z
wytwoérni (z mieszanki zwigzanej spoiwami hydraulicznymi).

1.4.2. Mieszanka zwigzana spoiwem hydraulicznym - mieszanka skfadajgca sie z kruszywa o
kontrolowanym uziarnieniu, spoiwa hydraulicznego i wody, twardniejgca dzieki reakcji hydraulicznej.
Twardnienie moze by¢ opdznione przez dodanie srodka opdzniajgcego wigzanie.

1.4.3. Grunt stabilizowany spoiwem hydraulicznym - mieszanka gruntu rodzimego podfoza, spoiwa
hydraulicznego i wody, twardniejgca dzieki reakcji hydraulicznej. Twardnienie moze by¢ op6znione przez
dodanie $rodka opdzniajgcego wigzanie.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robét” pkt.1.5.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM.00.00.00.
"Wymagania ogdlne" pkt. 2.

2.1. Warstwa z mieszanki zwigzanej spoiwami hydraulicznymi

Do wykonania warstw :

-z mieszanki zwigzanej spoiwem hydraulicznym Co 405 na ulepszone podtoze,

nalezy stosowac:

- grunt,

- cement,

- spoiwa hydrauliczne na bazie cementu (w wybranych przypadkach),

- wode,

- materiaty do pielegnacji warstwy

2.2. Kruszywo

Do wykonywania mieszanek zwigzanych spoiwami hydraulicznymi nalezy stosowac kruszywa:
a) kruszywo naturalne

b) kruszywo sztuczne

c) kruszywo z recyklingu betonu cementowego, wytgcznie o dolnej frakcji (d) co najmniej 4mm,
d) mieszanki powstate z potagczenie powyzszych kruszyw.

Udziat kruszyw z recyklingu w gotowej mieszance mineralnej nie moze przekroczy¢ 30%.
Wymagania wobec kruszywa, oparte sg na specyfikacji zgodnej z normg PN-EN 13242.
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Tabela 1. Wymagania wobec kruszyw do mieszanek zwigzanych cementem

. Deklarowane kategorie lub wartosci .
Rozaziat Ty w odniesieniu do zastosowania kruszywa do Odniesienie
Lp. | wPN-EN Whasciwos¢ mieszanki zwigzanej na warstwe do PN-EN
13242 - 13242
ulepszone podifoze
0,063; 0,5; 1, 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16; 22,4, 31,5; 45;
1 4.1 Frakcje / zestaw sit # 63 i 90 (zestaw podstawowy +1), Tabl. 1
wszystkie frakcje dozwolone
Gc 80/20
2 4.3.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gr80 Tabl. 2
Ga75
Ogdlne granice i tolerancje
3 4.3.2 uziarnienia kruszywa grubego na GTcNR Tabl. 3
sitach posrednich wg PN-EN 933-1
Tolerancja typowego uziarnienia
kruszywa drobnego i kruszywa o GTeNR
4 433 ciggtych uziarnieniu wg PN-EN GTaNR Tabl. 4
933-1
Ksztalt kruszywa grubego -
maksymalne wartosci wskaznika FI bekiarowane Tabl. 5
5 44 ptaskosci wg PN-EN 933-3 ¥
' Ksztalt kruszywa grubego -
maksymalne wartosci wskaznika S| pekiarowane Tabl. 6
ksztattu wg PN-EN 933-4 *
Kategorie procentowych zawartosci
ziaren o powierzchni przekruszonej
6 4.5 lub tamanych oraz ziaren C nr Tabl. 7
catkowicie zaokraglonych w
kruszywie grubym wg PN-EN 933-5
Zawarto$é pytow *¥ wg PN-EN
933-1
! 4.6 a) w kruszywie grubym ; Deklarowana Tabl. 8
b) w kruszywie drobnym Deklarowana
8 4.7 Jakos¢ pytow Brak wymagan -
Odpornos¢ na rozdrabnianie
9 5.2 kruszywa grubego wg PN-EN LA 60 Tabl. 9
1097-2, kategoria wyzsza niz
Odpornos¢ na Scieranie kruszywa
10 >3 gruFl;ego wg PN-EN 1097-1 ™ Moe NR Tabl. 11
Gestos¢ wg PN-EN 1097-6:2001,
11 54 rovdiziat 7. 8 albo 9 Deklarowana -
Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-
12 55 6:2001, rosdzial 7, 8 albo 9 Deklarowana -
13 6.2 Siarczany rozpuszczalne w kwasie kruszywo kamienne: AS g, Tabl. 12
) wg PN-EN 1744-1 zuzel kawatkowy wielkopiecowy: AS 1, )
Catkowita zawartos¢ siarki wg PN- kruszywo kamienne: S \r
14 63 | EN17441 2uzel kawalkowy wielkopiecowy: S Tabl. 13
Sktadniki wptywajace na szybkos¢
15 6.4.1. wigzania i twardnienia mieszanek Deklarowana -
zwigzanych hydraulicznie
Stato$¢ objetosci zuzla
16 6.4.2.1 stalowniczego wg PN-EN 1744- Vs Tabl. 14
1:2000 rozdziat 19.3
Rozpad krzemianowy w zuzlu
17 6.4.2.2 wielkopiecowym kawatkowym wg Brak rozpadu -
PN-EN 1744-1:2000, p. 19.1
Rozpad zelazawy w zuzlu
18 6.4.2.3 wielkopiecowym kawatkowym wg Brak rozpadu -
PN-EN 1744-1:2000, p. 19.2
19 6.4.3 Skfadniki rozpuszczalne w wodzie Brak substancji szkodliwych w stosunku do )
o wg PN-EN 1744-3 Srodowiska wg odrebnych przepiséow
20 6.4.4 Zanieczyszczenia Brak ciat obcych takich jak'drewpo, SZ’k’{O i plastik, )
mogacych pogorszy¢ wyréb koncowy
Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-
21 72 EN 1367-3, wg PN-EN 1097-2 SB 1a -
Nasigkliwosé wg PN-EN 1097-6,
rozdziat 7 (jesli kruszywo nie spetni
22 7.3.2 warunku WA, 2 to nalezy zbadaé WA 24 2 Tabl. 16
jego mrozoodporno$¢ wg p.7.3.3,
tablica 1)
Mrozoodporno$¢ na frakcji
kruszywa 8/16 wg PN-EN 1367-1 skaty magmowe i przeobrazone: F 4
23 7.3.3 (badanie wykonywane tylko w skaty osadowe: F 19 Tabl. 18
przypadku, gdy nasigkliwos¢ kruszywa z recyklingu: F 5
kruszywa przekracza WA, 2)
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Zatgcznik

24 | ¢ pca3a

Sktad mineralogiczny Deklarowany -

Wiekszos$¢ substancji niebezpiecznych
okreslonych w dyrektywie Rady 76/769/EWG
zazwyczaj nie wystepuje w zrédiach kruszywa

Istotne cechy Srodowiskowe pochodzenia mineralnego_. Jednak w odniesieniu )
do kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
bada¢ czy zawarto$¢ substancji niebezpiecznych
nie przekracza wartosci dopuszczalnych wg
odrebnych przepiséow
*) Badaniem wzorcowym oznaczania ksztattu kruszywa grubego jest badanie wskaznika ptaskosci.
**) tgczna zawarto$é pytow w mieszance powinna sie miesci¢ w wybranych krzywych gr. wg p.5.2 SST

2.3. Cement

Do mieszanki zwigzanej cementem nalezy stosowac¢ cementy powszechnego uzytku klasy 32,5 N lub R,
rodzaju CEM |, CEM Il lub CEM Ill. Cement w zaleznosci od rodzaju powinien spetnia¢ wymagania podane
w normie PN-EN 197-1.

Tabela 2. Wymagania dla cementu do mieszanki zwigzanej cementem

Zatacznik

24 | ¢ pCaa

Lp. Witasciwosci 3§ I;aila cen;ezrj;uR
1 Wytrzymato$¢ wczesna na $ciskanie (MPa), po 2 dniach, nie mniej niz: - 10

2 Wytrzymato$¢ wczesna na sciskanie (MPa), po 7 dniach, nie mniej niz: 16 -

3 Wytrzymato$¢ normowa na sciskanie (MPa), po 28 dniach, nie mniej niz: 32,5<R.<52,5
4 Poczatek czasu wigzania, min., nie wczesniej niz: 75

5 Stato$¢ objetosci, mm, nie wiecej niz: 10

2.4. Spoiwa drogowe

W przypadku stosowania zamiast cementu do stabilizacji gotowych drogowych spoiw hydraulicznych na
bazie cementu nalezy stosowac spoiwa o podobnych wtasciwosciach fizyko-chemicznych i o wytrzymatosci
min. 22,5 MPa, pozwalajgcej na zapewnienie przez nie wymaganych parametrow wytrzymatosciowych
gotowej warstwy, potwierdzonych na odcinku prébnym.

Dla wybranego przez siebie spoiwa Wykonawca przedstawi stosowne dokumenty dopuszczajgce Wyrdb
do stosowania w robotach budowlanych, w przedmiotowych przypadkach.

Przewiduje sie stosowanie gotowych drogowych spoiw hydraulicznych na bazie popiotéw lotnych, cementu
i wapna, jak réwniez samych popiotow lotnych, mielonego lub granulowanego zuzla wielkopiecowego.

Nie dopuszcza sie stosowania, jako spoiwa samego wapna, ze wzgledu na brak mozliwosci uzyskania
wymaganych wytrzymatosci na Sciskanie.

Przydatnos¢ kazdego ze spoiw do ulepszenia konkretnych rodzajéw gruntéw powinna zostac potwierdzona
przez Wykonawce na odcinku prébnym.

25. Woda

Woda do produkcji mieszanki zwigzanej cementem i ewentualnie do pielegnacji wykonanej warstwy
powinna by¢ czysta, bez zawartosci szkodliwych dodatkéw, odpowiadajgca wymaganiom PN-EN 1008.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode wodociggowg pitng.

Gdy woda pochodzi z watpliwych zrédet nie moze by¢ uzyta bez stwierdzenia zgodnosci z powyzszg
norma.

2.6.  Dodatki

Nie przewiduje sie osobnego stosowania dodatkéw. Mogg one stanowié¢ sktadniki gotowego spoiwa
drogowego.

2.7. Domieszki

Nie przewiduje sie stosowania domieszek.

2.8.  Warstwa z gruntu stabilizowanego spoiwami hydraulicznymi

Do wykonania warstw ulepszonego podtoza z gruntu stabilizowanego spoiwami hydraulicznymi nalezy
stosowac:

- grunt rodzimy podtoza,

- spoiwa hydrauliczne,

- wode,

- materiaty do pielegnacji warstwy
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2.9.  Grunty do stabilizacji

Gruntem do wykonania warstwy ulepszonego podtoza jako stabilizacji spoiwem hydraulicznym na bazie
cementu o zblizonych wiasciwosciach fizyko-chemicznych beda grunty rodzime podtoza.

Niewymaganymi, ale zalecanymi kryteriami oceny przydatnosci gruntéw do stabilizacji spoiwem
hydraulicznym na miejscu, ze wzgledu na zapewnienie wymaganych parametréw wytrzymatosciowych i
mrozoodpornosci, sg ponizsze kryteria:

- wskaznik piaskowy 20 < WP (SE) < 50;

- zawartos¢ frakcji < 0,075 mm do 15%;

- zawartos¢ ziaren > 2 mm co najmniej 30%.

Grunt mozna uzna¢ za przydatny do stabilizacji spoiwem hydraulicznym gdy wyniki badan laboratoryjnych
wykazg, ze wytrzymatosé na Sciskanie préobek gruntu stabilizowanego jest zgodna z wymaganiami SST.
2.10. Spoiwa drogowe

Wg p.2.2.3.

2.11. Materiat doziarniajacy

W przypadku, gdy nie bedzie mozliwe uzyskanie wymaganych parametréw wytrzymatosci jedynie na
mieszance samych gruntéw, dopuszcza sie doziarnienie dodatkowym, odpowiednim kruszywem, w
ilosciach niezbednych dla zapewnienia wymaganych parametrow wytrzymatosciowych (p.5.2).

Jako kruszywo doziarniajgce mozna stosowacé piaski, mieszanki niezwigzane i zwiry albo mieszanki tych
kruszyw, spetniajgce wymagania podane w tablicy 3.

Kruszywo mozna uzna¢ za przydatne do stabilizacji spoiwami wtedy, gdy wyniki badan laboratoryjnych
wykazg, ze wytrzymatos¢ na sciskanie probek wykonanych z dodatkiem tego kruszywa, bedg zgodne z
wymaganiami okreslonymi w p. 5.2, tablica 4.

Tablica 3. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do stabilizacji cementem

Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
Uziarnienie
1 |- ziarn pozostajgcych na sicie #2 mm, %, nie mniej niz: 30 PN-B-06714-15
- ziarn przechodzgcych przez sito 0,075 mm, %, nie wiecej niz: 15
5 Z_awe_lrtosg <_:z¢sm_9.rgan|cznych, barwa cieczy nad kruszywem wzorcowa PN-B-06714-26
nie ciemniejsza niz:
Zawartos$¢ zanieczyszczen obcych, %, nie wiecej niz: 0,5 PN-B-06714-12
4 | Zawarto$¢ siarczandw, w przeliczeniu na SOs, %, mniej niz: 1 PN-B-06714-28
2.12. Woda
Wg p.2.2.4.
2.13. Dodatki

Nie przewiduje sie stosowania dodatkow.

2.14. Domieszki
Nie przewiduje sie stosowania domieszek.

2.15. Zrédta materiatéw

Zrédta materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem Robét.
Nie pézniej niz 14 dni przed rozpoczeciem Robét z uzyciem tych materiatdéw, Wykonawca powinien
dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne prébki materiatow.
Wyniki badan laboratoryjnych dostarczone przez Wykonawce powinny dotyczyé wszystkich wtasciwosci
okreslonych w p.2 i p.5. Materiaty z zaproponowanego przez Wykonawce zrodta bedg zaakceptowane do
wbudowania przez Inspektora Nadzoru, jezeli dostarczone przez Wykonawce wyniki badan laboratoryjnych
i wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych prowadzonych przez Inspektora Nadzory pokazg zgodnos$é
cech materiatowych z wymaganiami okreslonymi w p.2 i p.5. Zaakceptowanie Zrédta materiatow nie
oznacza, ze wszystkie materiaty z tego zrédta bedg przez Inspektora Nadzoru przyjete do wbudowania.

Jakiekolwiek materiaty z takiego zrdédta, ktore nie spetnig wymagan okreslonych w p.2 i 5 zostang
odrzucone.

2.16. Preparaty do pielegnacji warstw

Do pielegnaciji warstw z mieszanek zwigzanych spoiwami hydraulicznymi mogg by¢ stosowane:

- woda.
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preparaty pielegnacyjne powtokowe posiadajgce stosowne dokumenty dopuszczajgce,
folie z tworzyw sztucznych,

widkniny o grubosci co najmniej 5mm,

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Uzyty sprzet winien gwarantowac¢ uzyskanie odpowiedniej jakosci Robét. Dobér sprzetu budowlanego pod
wzgledem typow i ilosci powinien byé zgodny z Warunkami Kontraktu, przedstawiony przez Wykonawce i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy z mieszanki zwigzanej cementem lub spoiwami
hydraulicznymi, produkowanej na wytwérni, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

— wytworni stacjonarnej lub mobilnej do wytwarzania mieszanki zwigzanej cementem. Wytwdrnia
powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia do wagowego lub objetosciowego dozowania wszystkich
skfadnikéw, gwarantujgce nastepujgce tolerancje dozowania, wyrazone w stosunku do masy
poszczegolnych sktadnikow: kruszywo + 3%, cement + 0,5%, woda + 2%.

—  sprzetu pomiarowego;

—  przewoznych zbiornikow na wode,

— uktadarek mechanicznych lub réwniarek do rozktadania mieszanki zwigzanej cementem,
— walcow wibracyjnych lub statycznych stalowych i ogumionych do zageszczania,

— zageszczarek ptytowych, ubijakow mechanicznych lub matych walcéw wibracyjnych do zageszczania
w miejscach trudno dostepnych.

Do wykonania warstwy technologicznej lub warstwy ulepszonego podtoza z gruntu stabilizowanego
spoiwami hydraulicznymi, wykonywanej metodg stabilizacji na miejscu, nalezy stosowaé¢ m. in. nastepujgcy
sprzet:

—  sprzet pomiarowy;

— spycharki;

— remiksery (frezarko — mieszarki), jako samojezdne maszyny frezujgco-mieszajgce (na wymagang
gtebokos¢) i uktadajace jednorodng warstwe wzmocnienia w jednym ciggu technologicznym;

— cysterny i rozsypywarki do spoiwa wyposazone w ostony przeciwpylne, ze szczelinami o regulowane;j
szerokos$ci podawania spoiwa;

— cysterny samochodowe, jako przewozne zbiorniki na wode, posiadajgce mozliwosé regulowania i
réwnomiernego dozowania wody o kontrolowanej ilosci jej wyptywu;

— walce stalowe wibracyjne i statyczne (odpowiednio ciezkie) do zageszczania roztozonej warstwy
wzmochienia,

— walce ogumione do ostatecznego zageszczania roztozonych warstw,

— male walce wibracyjne, zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne do zageszczania w miejscach
trudnodostepnych.

—  sprzetreczny.

Predkos¢ pracy remiksera nalezy dobraé¢ do rodzaju i stanu gruntu stabilizowanego, tak, aby zapewnic¢ jego

dostateczne rozdrobnienie, szczegdlnie gruntow spoistych, celem maksymalnego zwiekszenia powierzchni

wiasciwej grudek gruntu, dla lepszego oddziatywania spoiw.

Wykonywanie stabilizacji gruntu metodg na miejscu, moze sie odbywaé maszyng frezujgco-mieszajgcag o

sprawnych systemach automatycznego sterowania i dozowania. Wykonawca okresli parametry maszyny

w PZJ, dokona prezentacji pracy maszyny oraz wykona odcinek prébny o powierzchni min. 400 m? w

miejscu i terminie uzgodnionym z Inzynierem, na ktérym bedzie sprawdzona zatozona technologia i

organizacja wykonania oraz przydatnos¢ materiatéw przewidzianych do stosowania i parametry techniczne

gotowej warstwy stabilizowanej spoiwami.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2.  Transport materiatéow

Kruszywo moze by¢ dowozone do wytwdrni dowolnymi $rodkami transportowymi gwarantujgcymi
zabezpieczenie przed wysypywaniem i zanieczyszczeniem drég.

Transport cementu powinien odbywac sie cementowozami.

Jezeli woda do wytwarzania mieszanki nie jest pobierana bezposrednio z instalacji wodociggowej, to
powinna by¢ dowozona z uzgodnionego miejsca w czystych zbiornikach, w sposdb zabezpieczajacy przed
zanieczyszczeniem.

Transport mieszanki z wytwérni do miejsca wbudowania powinien sie odbywa¢ w sposdb zapobiegajacy
rozsegregowaniu mieszanki oraz utracie wilgotnosci.

Do transportu mieszanki nalezy stosowa¢ samochody samowytadowcze o konstrukcji i tadownosci
dostosowanej do bezposredniego wytadunku mieszanki do ukfadarki badz w wykonywang warstwe. Nie
dopuszcza sie posredniego skladowania mieszanki. Wszystkie sposoby transportu powinny byé¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 5.

Przed przystgpieniem do roboét zwigzanych ze stabilizacjg spoiwami, w terminie uzgodnionym z Inzynierem,
Wykonawca jest zobowigzany opracowac projekty recept na wszystkie mieszanki zwigzane spoiwami i
przedtozy¢ Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia wraz ze sprawozdaniami z przeprowadzonych badan
typu dla kazdego sktadu mieszanki. Badanie typu obejmuje kompletny zestaw badan lub innych procedur,
okreslajgcych przydatnos¢ funkcjonalng mieszanek na probkach reprezentatywnych dla typu wyrobu.
Sprawozdanie z przeprowadzonego badania typu, powinno dowodzi¢, ze speinione sg wszystkie
wymagania wyrobu (okreslone w SST) wytworzonego na podstawie opracowanego projektu recepty.
Wykonawca przystgpi do wykonania danego rodzaju Robét wytgcznie po otrzymaniu pozytywnej opinii i
zatwierdzeniu recept przez Inspektora Nadzoru.

5.2. Grunt stabilizowany spoiwami hydraulicznymi
5.2.1. Projektowanie

Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia badan konkretnych materiatéw uzytych do stabilizacji
oraz do opracowania recepty. Przed przystgpieniem do Robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem,
Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki, jak réwniez
pobrane w obecnosci Inspektora Nadzoru prébki gruntu i spoiw hydraulicznych. Roboty mogg sie
rozpocza¢ dopiero po zatwierdzeniu przez Inspektora sktadu mieszanki.

Projekt sktadu gruntéw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi powinien obejmowac:

— wyniki badan gruntu do stabilizacj;

— wyniki badan cementu wedtug PN-EN 197-1:2002,

— wyniki badan jakosci wody wedtug PN-EN 1008:2004 (jezeli s3 wymagane),

— wyniki badan ewentualnego materiatu doziarniajgcego do stabilizaciji;

— wyniki badan mieszanki gruntu z ewentualnym materiatem doziarniajgcym do stabilizacji;

— procentowy i objetosciowy sktad mieszanki gruntowo-spoiwowej (zawarto$¢ gruntu, spoiwa, wody i
ewentualnego materiatu doziarniajgcego);

— wyniki badan wytrzymatosci na Sciskanie wedlug PN-S-96012 (Tablica 4 ST);

— wyniki badan wskaznika mrozoodpornosci wediug PN-S-96012 (Tablica 4 ST);

— wyniki badan metodg Proctora — gestosci objetosciowej oraz wilgotnosci optymalnej — wg PN-88/B-
04481.

Badanie wytrzymatosci na $ciskanie okresla sie na prébkach o wymiarach podanych w PN-S-096012.

Zawarto$¢ cementu w mieszance nie moze przekroczy¢ 8 %w stosunku do masy suchego gruntu. Zaleca
sie taki dobor mieszanki, aby spelni¢é wymagania wytrzymatosciowe okreslone w Tablicy 4, przy jak
najmniejszej zawartosci cementu i jak najwiekszej gestosci objeto$ciowej szkieletu gruntowego.

Zawartos¢ wody w mieszance powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug normalnej
préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481, z tolerancjg +10%, -20% jej wartosci.

Zaprojektowany sktad mieszanki powinien zapewnia¢ otrzymanie w czasie budowy wiasciwosci gruntu
stabilizowanego cementem zgodnych z wymaganiami okreslonymi w tablicy 4a.
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Tablica 4. Wymagania dla gruntu stabilizowanego cementem Co 05

. . Wytrzymato$¢ na Sciskanie probek nasyconych
Rodzaj spoiwa woda (MPa)
cement, R™z 05—40
spoiwa na bazie cementu po 28 dniach pielegnaciji ' ’
drogowe spoiwo hydrauliczne R™4, 05-40
na bazie popiotéw lotnych po 42 dniach pielegnaciji ' ’

W przypadku stosowania gotowych drogowych spoiw hydraulicznych bazujgcych na popiotach lotnych,
wytrzymatos¢ na sciskanie nalezy badac po 42 dniach dojrzewania.

5.3.  Warunki przystapienia do robot

Warstwa z mieszanki zwigzanej cementem i gruntu stabilizowanego spoiwami nie powinna byc¢
wykonywana gdy temperatura powietrza jest nizsza niz 5 °C i wyzsza niz 25 °C oraz gdy podioze jest
zamarzniete.

5.4. Przygotowanie podioza
Podtozem wbudowywanej mieszanki zwigzanej cementem jest w zaleznosci jest istniejagce podtoze.

5.5.  Odcinek prébny
Najpo6zniej na 10 dni przed rozpoczeciem Robot nalezy wykonac¢ odcinek probny w celu:

— stwierdzenia czy sprzet do produkcji mieszanki/stabilizacji, rozktadania i zageszczania jest wtasciwy i
czy zapewni uzyskanie: wymaganej szerokosci, rownosci w przekroju podtuznym i poprzecznym,

— sprawdzenia wiasciwego dozowania spoiw hydraulicznych,
— oceny przydatnosci zastosowanego sprzetu do uktadania i zageszczania,

— okreslenia grubosci warstwy mieszanki / stabilizacji przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej grubosci warstwy zageszczonej,

— okreslenia czy zaproponowane walce sg wiasciwe i ile przejs¢ jest niezbedne dla uzyskania
wymaganego wskaznika zageszczenia podbudowy,

— poroéwnania wiasciwosci wykonanej mieszanki z opracowang receptg laboratoryjng i wymaganiami
SST.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ materiatdw oraz sprzetu do mieszania, rozkfadania i
zageszczania, jakie bedg stosowane do wykonywania warstwy.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna by¢ dostosowana do zakresu Roboét i powinna stanowi¢ fragment
wykonywanej warstwy. Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu zaproponowanym przez
Wykonawce i zaakceptowanym przez Inspektora.

Z odcinka prébnego powinien by¢ spisany protokét, uwzgledniajgcy uwagi i zalecenia oraz zatgczone wyniki
wykonanych badan.

Inspektor, po przeanalizowaniu tresci protokotu i wynikéw badan, podejmuje odpowiednig decyzje. W
przypadku, negatywnej, Wykonawca zobowigzany jest przystgpi¢ ponownie do wykonania odcinka
prébnego oraz niezbednych badan.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy z mieszanki zwigzanej cementem po
zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru wynikéw badan i prob wykonanych na odcinku prébnym
warstwy.

5.6. Wbudowywanie mieszanki zwigzanej cementem (z wytworni)

Uktadanie warstwy z mieszanki zwigzanej cementem zaleca sie wykonywa¢ ukfadarkami mechanicznymi,
zapewniajgcymi réwnomierne roztozenie catej mieszanki. W wyjgtkowych przypadkach, za zgodag
Inspektora Nadzoru, dopuszcza sie uktadanie mieszanki za pomocg rowniarek.

W trakcie wbudowywania muszg by¢ na biezgco sprawdzane cechy mieszanki okreslone w Tabeli 6.

Natychmiast po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczaé jej zageszczanie. Powierzchnia
zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekrdj poprzeczny, podtuzny i jednolity wyglad.

Watowanie z uzyciem walcow stalowych nalezy prowadzi¢ z wigczong wibracjg, zwlaszcza w poczatkowej
fazie zageszczania. Na kohAcu watowanie powinno zostaé przeprowadzone walcem ogumionym.
Pojawiajgce sie w trakcie zageszczania zanizenia, rozwarstwienia powinny by¢ natychmiast naprawiane
przez wymiane mieszanki na petng gteboko$¢, wyrdwnanie i ponowne zageszczenie. Operacje
zageszczania i obrébki powierzchniowej nalezy zakonczy¢ przed rozpoczeciem wigzania cementu t.j. w
przeciggu 1,5 godziny od dodania wody do mieszanki.
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Zageszczona warstwa powinna zosta¢ zabezpieczona przed ruchem technologicznym na czas niezbedny
dla umozliwienia zajscia reakcji chemicznych oraz osiggniecia min. 80% wymaganej wytrzymatosci. Czas
ten ustali Wykonawca w uzgodnieniu Inspektorem Nadzoru na odcinku prébnym.

5.7. Wykonanie gruntu stabilizowanego spoiwem (metoda na miejscu)

W przypadku wykonywania robét w technologii na miejscu spoiwo zostanie roziozone przed remikserem z
niewielkim wyprzedzeniem odlegtosciowym i czasowym, w celu zapewnienia, ze dana dziatka robocza
bedzie wykonana w tym samym dniu lub przed pogorszeniem sie warunkéw pogodowych. Spoiwo bedzie
rozkladane mechanicznie przy uzyciu rozsypywarki, zapewniajgcej rownomierne jego roztozenie przy
minimalnych stratach. Spoiwo powinno by¢ roztozone z dokfadnoscig + 3% w stosunku do zatozonego
jednostkowego zuzycia. W przypadku, gdy konstrukcja remiksera na to pozwala, spoiwo w formie zawiesiny
(zmieszane z wodg w specjalnym urzadzeniu) moze by¢ podawane bezposrednio na beben frezujgcy
maszyny.

Mieszanie sktadnikéw nalezy prowadzi¢ na gtebokosé powiekszong o wartos¢, pozwalajgcg na uzyskanie
po zageszczeniu przy wilgotnosci optymalnej, grubosci wzmacnianej warstwy zgodnej z p.1.3. Mieszanie
nalezy prowadzi¢ do czasu uzyskania jednorodnego wyglgdu na catej grubosci i powierzchni warstwy.

Przetworzona przez remikser warstwa po wstepnym wyréwnaniu i dogeszczeniu, a przed ostatecznym
zageszczeniem winna zosta¢ wyprofilowana do wymaganych Dokumentacjg Projektowg pochylen
poprzecznych i podtuznych przy uzyciu rowniarki.

Pojawiajgce sie w trakcie zageszczania zanizenia, rozwarstwienia powinny by¢ natychmiast naprawiane
przez wymiane mieszanki na petng gtebokos¢, wyréwnanie i ponowne zageszczenie. Powierzchnia
zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekrdj poprzeczny i jednolity wyglad.

Zageszczona warstwa powinna zostaé zabezpieczona przed ruchem technologicznym na czas niezbedny
dla umozliwienia zajscia reakcji chemicznych oraz osiggniecia niezbednej nosnosci i 80% wymaganej
wytrzymatosci. Czas ten ustali Wykonawca w uzgodnieniu Inspektorem Nadzoru na odcinku probnym.
Catos¢ Robot liczgc od momentu dodania spoiwa na grunt, do uformowania i zageszczenia warstwy
powinna zosta¢ zakonczona na godzine przed kohcem wigzania spoiwa.

Wykonawca bedzie prowadzit Roboty w taki sposéb, aby zapewni¢ szczelne potgczenie dziatek roboczych.
Sposdb ich potgczenia Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. Sgsiadujgcy nowo
wykonywany pas stabilizacji powinien nachodzi¢ na juz wykonany 20 — 30 cm, a czas jego wykonania nie
powinien przekroczy¢ 60 min. od zageszczenia juz wbudowanego pasa.

5.8. Zageszczenie i nosnos¢ warstwy

Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia mieszanki Is > 1,00 wedtug BN-
77/8931-12, badanego w odniesieniu do badania metodg Proctora. Badanie nalezy przeprowadzi¢
bezposrednio po zakonczeniu zageszczania.

Kontrole no$nosci przeprowadza sie bezposrednio po wykonaniu stabilizacji lub w innym czasie ustalonym
na odcinku probnym, na podstawie pomiaru wtérnego modutu odksztatcenia E2 wg PN-S-02205:1998.
Badanie wtérnego modutu odksztalcenia polega na statycznym obcigzaniu gruntu ptyta o Srednicy
D=300mm, stopniowo co 0,05 MPa. Koncowe obcigzenie doprowadza sie do wartosci réwnej 0,35 MPa
(jak dla warstwy ulepszonego podtoza wg PN-S-02205:1998).

Moduty odksztatcenia pierwotny E; i wtdérny E,, odpowiadajgce przyrostowi osiadan wywotanemu
przyrostem obcigzenia jednostkowego w zakresie od 0,15 do 0,25 MPa, obliczamy na podstawie wzoru:

Ei, E> =% D (4plds)  [MPa]

gdzie:
D - $rednica ptyty (D=300), mm
Ap - réznica naciskéw (Ap=0,10), MPa
As - przyrost osiadan odpowiadajgcy réznicy naciskow, mm

Warto$¢ wtornego modutu odksztatcenia powinna wynies¢ jak w Tabeli 4:

Tabela 4. Wymagania dla wtérnego modutu odksztatcenia *

Badana warstwa nasypu E,

ulepszone podioze > 50 MPa

Podbudowa pomocnicza > 120 MPa
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W przypadku badania nosnosci nie jest konieczne spetnienie warunku maksymalnego wskaznika
odksztalfcenia lo < 2,20 — ocene zageszczenia przeprowadza sie przez okreslenie wskaznika zageszczenia
Is bezposrednio po wykonaniu warstwy wg BN-77/8931-12.

5.9. Spoiny robocze

Warstwe mieszanki zwigzanej cementem nalezy wykonywac na projektowang szerokos¢. Kazda dziatka
robocza powinna by¢ zakohczona zamontowaniem belki drewnianej (kantowki z réwnymi powierzchniami
bocznymi) o przekroju poprzecznym rownym grubosci uktadanej warstwy. Przed rozpoczeciem robdt na
nastepnej dziatce roboczej, nalezy wymontowac belke drewniang.

5.10. Pielegnacja wykonanej warstwy

Bezposrednio po zageszczeniu warstwy, nalezy warstwe zabezpieczy¢ przed wyparowywaniem wody
przez pokrycie jej powierzchni materiatami wg p.2.4, nalezy to wykonaé¢ przed uptywem 90 min. od
zakonczenia zageszczania. W przypadku zastosowania wody lub grubej widkniny technicznej, nalezy stale
utrzymywaé warstwe w stanie wilgotnym przez okres 7 do 10 dni.

5.11. Utrzymanie warstwy

Warstwa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ chroniona przed
uszkodzeniami. W przypadku wykorzystywania gotowej warstwy do ruchu technologicznego, Wykonawca
naprawi wszelkie uszkodzenia warstwy spowodowane przez ten ruch, przed wykonaniem kolejnej warstwy,
na wlasny koszt i ponowi préby i badania odbiorowe.

W zwigzku z powyzszym preferuje sie pielegnacje wykonanej warstwy zwigzanej cementem przez
przykrycie wykonanej warstwy kolejng warstwg konstrukcyjng (mieszanka niezwigzang na mrozoochronng,
podbudowe, itd.) natychmiast po jej utozeniu i zageszczeniu oraz prowadzenie ruchu technologicznego po
tej warstwie, po osiggnieciu wymaganej wytrzymatosci warstwy zwigzanej wg p.5.2.5.

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia biezgcych napraw warstwy zwigzanej cementem,
uszkodzonej wskutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych, takich jak opady deszczu, $niegu i mroz.
Wykonawca jest zobowigzany wstrzymac ruch budowlany po okresie intensywnych opadéw deszczu, jezeli
wystgpi mozliwo$¢ uszkodzenia warstwy, m.in. na skutek uplastycznienia podtoza pod warstwa.

Warstwa z mieszanki zwigzanej cementem musi by¢ przed zimg przykryta warstwg podbudowy i co
najmniej jedng warstwg nawierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST DM.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do Robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ petne badania stosowanych materiatow
niezbednych do opracowania projektu sktadu mieszanek. Produkcja moze by¢ rozpoczeta po uzyskaniu od Inspektora
Nadzoru akceptacji materiatéw i proponowanego skfadu mieszanki.

Warunkiem dopuszczenia zaprojektowanych mieszanek do wykonania poszczegélnych warstw ulepszonego podtoza
sg pozytywne wyniki z zarobéw prébnych, wykonane na odcinku prébnym, oceniane zgodnie z wymogami p.2 i 5
niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie Robo6t — czestotliwos¢ i zakres

6.4. Mieszanka zwigzana cementem / spoiwem

Wytrzymatos¢ mieszanki zwigzanej cementem badana po 7 i 28 (42) dniach oraz wskaznik
mrozoodpornos$ci, powinny by¢ zgodne z Tabelg 5 i 6. Prébki do badan nalezy pobiera¢ w miejscu
wbudowania. W przypadkach watpliwych lub na polecenie Inspektora Nadzoru nalezy pobraé dodatkowe
prébki poprzez odwiercenie ich z warstwy, w celu zbadania wskaznika mrozoodpornosci.

Tabela 8. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw przy wykonywaniu warstwy
z mieszanki zwigzanej cementem

Czestotliwosc badan

inil i . Maksymalna
Wyszczegblnienie badarn M/g;mﬂif;i ngziigzgan powierzchnia War‘stwy
roboczej przypadajgca na jedno

badanie (m?

dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie
kruszywa
Wiasciwosci wody dla kazdego watpliwego zrodta

Wiasciwosci kruszywa
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dla kazdej partii Certyfikat producenta na kazdg
dostawe, dostarczane do Inspektora Nadzoru co
tydzien.
Wiasciwosci cementu Testy zgodnie z PN-EN 197-1.
Badania Wykonawcy na etapie projektowania sktadu
mieszanki i przy kazdej jego zmianie, wg PN-EN 197-
1.

Uziarnienie mieszanki mineralnej 1 6000
Wilgotno$¢é mieszanki zwigzanej cementem
Zageszczenie mieszanki zwigzanej cementem 3 1500
Grubo$¢ warstwy z mieszanki zwigzanej cementem
Wytrzymato$¢ na Sciskanie: 28 dniowa 1 seria = 3 probki 6000

D dla wody wodociggowej badan nie przeprowadza sig

Przy kazdej zmianie rodzaju kruszywa nalezy bada¢ wszystkie jego wtasciwosci okreslone w p.2.3.2 i
opracowac nowy sktad mieszanki.

Prébki do badan uziarnienia nalezy pobiera¢ z wytwdrni po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem
cementu. Badanie nalezy wykonaé¢ zgodnie z normg PN-EN 933-1. Krzywa uziarnienia mieszanki
mineralnej powinna by¢ zgodna z Tabelg 5 i receptg, w tolerancjach jak nizej.

Tabela 9. Dopuszczalne tolerancje podczas produkcji mieszanki

Sito, mm Dopuszczalne tolerancje, % m/m
D +5
D/2 +20
0,063 t4

Wilgotnos¢ mieszanki zwigzanej cementem podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci
optymalnej z tolerancjg + 10% i - 20% jej wartosci.

Probki do badan wytrzymatosci nalezy pobieraé z miejsc wybranych losowo, w $wiezo roztozonej, nie
zageszczonej warstwie w ilosci pozwalajgcej na wykonanie 3 probek do badan wytrzymatosci po 28 dniach
przechowywania i pielegnacji. Wyniki wytrzymatosci na $ciskanie powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w p.5.3.

6.5. Grunt stabilizowany spoiwami hydraulicznymi

Badania wtasciwosci gruntu nalezy przeprowadzaé dla kazdej partii odpowiadajgcej powierzchni 10 000
m2 oraz przy kazdej zmianie rodzaju gruntu podtoza. W przypadku zmiany rodzaju gruntu nalezy
dodatkowo opracowaé nowy sktad mieszanki.

Wytrzymatos¢ gruntu stabilizowanego samym cementem badana po 28 dniach, a gruntu stabilizowanego
drogowym spoiwem hydraulicznym na bazie popiotéw lotnych badana po 42 dniach, powinny by¢ zgodne
z Tabelg 4a + 4b. W przypadkach watpliwych lub na polecenie Inspektora Nadzoru nalezy pobraé
dodatkowe probki poprzez odwiercenie ich z warstwy, w celu wykonania badan sprawdzajgcych.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wykonywania warstwy ulepszonego podtoza z
gruntéw stabilizowanych spoiwami podano w tablicy 5. i 5a.

Prébki do badan nalezy pobiera¢ w miejscu wbudowania. Prébki w ilosci 3 szt. nalezy formowag i
przechowywac zgodnie z normg PN-S-96012:1997 lub PN-S-06103:1997 — zaleznie od spoiwa.

Tablica 5a. Czestotliwo$¢ badan w czasie realizacji Robo6t zwigzanych z wykonywaniem warstwy ulepszonego podioza z gruntu
stabilizowanego spoiwami hydraulicznymi w wykopie
Czestotliwo$é badan
Maksymalna powierzchnia
warstwy przypadajaca na
jedno badanie

Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na
dziennej dziatce roboczej

Uziarnienie gruntu
Wilgotnos$¢ gruntu (mieszanki mineralnej)

: poal ; . 1 6 000 m?
Wilgotnos¢ mieszanki gruntowo-cementowe;j
Rozdrobnienie gruntu ?
Wskaznik zageszczenia warstwy |s 2 100 mb
Nos$nos¢ warstwy E, 2 100 mb

Na etapie projektowania i w przypadkach watpliwych
oraz na zgdanie Inspektora Nadzoru
Certyfikat producenta na kazdg dostawe, dostarczane do
Inspektora Nadzoru co tydzien. Testy zgodnie z PN-EN 197-1

lub dokumentami Producenta.

Badania Wykonawcy na etapie projektowania skfadu

mieszanki i przy kazdej jego zmianie, wg PN-EN 197-1

lub dokumentéw Producenta.

Mrozoodporno$¢ mieszanki

Badanie cementu
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Na etapie projektowania i w przypadkach watpliwych
oraz na zgdanie Inspektora Nadzoru
Badanie wody Dla kazdego watpliwego zrodta
2) Badanie wykonuje sie dla gruntéw spoistych

Mrozoodporno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna by¢é réwna wilgotnosci optymalnej, okreslonej w projekcie sktadu tej
mieszanki, z tolerancjg +10 %; -20 % jej wartosci.

Grunt powinien by¢ spulchniony i rozdrobniony tak, aby wskaznik rozdrobnienia byt, co najmniej réwny 80
% (przez sito o srednicy 4 mm powinno przejs¢ 80 % gruntu).

6.6. Wymagania dotyczace cech geometrycznych ulepszonego podtoza

Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych warstw zwigzanych
cementem podano w Tabeli 10.

Tabela 10. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw cech geometrycznych
wykonanej warstwy ulepszonego podfoza

Lp. | Wyszczegdlnienie badarn i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢ badar i pomiaréw
1 Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1km
2 Réwnos¢ podtuzna w sposob ciggty planografem lub co 20 m tatg 4m (na kazdym pasie ruchu)
3 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne * 10 razy na 1 km
w osi podiuznej drogi i wzdtuz jej krawedzi
5 Rzedne wysokosciowe . co 20m — na odcinkach prostoliniowych,
. co 10m — na odcinkach krzywoliniowych
6 Uksztaltowanie osi w planie * co 100m
. Podczas budowy — w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie
7 Grubos$¢ warstwy rzadziej niz raz na 400 m?
. Przed odbiorem — w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?
*  dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac¢ w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.

Szerokos¢ warstwy - Dopuszczalne tolerancje w szerokosci wykonanej w stosunku do projektowane;j
+10cm, -5¢cm.

Réwnos¢ warstwy - Odchylenia profilu podtuznego i poprzecznego wykonanej warstwy mierzone
planografem lub 4-metrowg tatg nie powinny przekraczaé:

— 15 mm (ulepszone podtoze, podbudowa pomocnicza).

Spadek poprzeczny - Réznice wykonanych spadkéw poprzecznych w stosunku do projektowanych nie
powinny przekraczac * 0,5%.

Rzedne niwelety - Odchylenia rzednych profilu podtuznego w stosunku do Dokumentacji Projektowej dla
Robaét nie powinny przekraczaé

— =2 cm, +0 cm (ulepszone podtoze, podbudowa pomocnicza).
Uksztattowanie osi w planie - O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi okreslonej w
Projekcie o wiecej niz +5 cm.

Grubos¢ warstwy - Grubos¢ warstwy nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej zageszczeniu w odlegtosci co
najmniej 0,5 m od krawedzi. Grubos$¢ warstwy nie moze r6zni¢ sie od projektowanej o wiecej niz +10%, -
15% (ulepszone podtoze).

6.7. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami warstwy

6.8. Niewtasciwe cechy geometryczne warstwy

Jezeli po wykonaniu badan na stwardniatej warstwie stwierdzi sie, Zze odchylenia cech geometrycznych
przekraczajg wielkosci okreslone w p. 6.4, to warstwa zostanie zerwana na catg grubos¢ i ponownie
wykonana na koszt Wykonawcy. Dopuszcza sie inny rodzaj naprawy wykonany na koszt Wykonawcy, o ile
zostanie on zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli szerokosé warstwy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien poszerzy¢ warstwe przez zerwanie warstwy
na petng grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu i wbudowanie nowej mieszanki.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt.

6.9. Niewtasciwa grubos¢ warstwy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy
przez zerwanie wykonanej warstwy, usuniecie zerwanego materiatu i ponowne wykonanie warstwy o
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odpowiednich wiadciwo$ciach i o wymaganej grubos$ci. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po
wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, na koszt Wykonawcy.
6.10. Niewlasciwa wytrzymatos¢ na sciskanie oraz nosnos¢ warstwy

Jezeli wytrzymatos¢ srednia prébek na Sciskanie lub nosnos¢ warstwy bedzie mniejsza od dolnej granicy
okreslonej w niniejszych SST, to Wykonawca wykona odwierty rdzeniowe lub wytnie prébki z wykonane;j
warstwy w celu potwierdzenia prawidtowej jakosci wykonanych robét oraz wykona dodatkowe badania
nosnosci podtoza. Jezeli otrzymane z wycietych probek wyniki badan bedg negatywne oraz wymagana
nosnos¢ warstwy nie bedzie osiggnieta warstwa wadliwie wykonana zostanie zerwana i wymieniona na
nowg o odpowiednich wiasciwosciach na koszt Wykonawcy. Program naprawczy bedzie indywidualnie do
kazdej sytuacji przedstawiony Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg warstwy z mieszanek zwigzanych cementem i gruntu stabilizowanego spoiwami jest
— metr kwadratowy (m?), w rozbiciu na poszczegolne warstwy i wytrzymatosci.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogélne zasady odbioru nawierzchni betonowej
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST DM.00.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.8

8.2. Odbiér Robot

Odbiér Robét polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robét, i powinien byé
przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw bez hamowania postepu
Robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezgcej kontroli materiatéw i Robdt.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikow badan Wykonawcy z biezgcej kontroli jakosci
materiatéw i Robot, ewentualnych uzupetniajgcych badan i pomiaréw oraz ogledzin warstwy.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST podlegajg niezbednym poprawkom lub
rozbiérce i ponownemu wykonaniu, zaleznie od decyzji Inspektora Nadzoru, na koszt i staraniem
Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptaci sie za jednostke obmiarowg wg p.7.2 wykonanej i odebranej warstwy z mieszanki zwigzane;j
cementem i gruntu stabilizowanego spoiwami. Cena jednostkowa obejmuje:

9.3. Dla warstwy wykonywanej z mieszanek wyprodukowanej na wytwoérni
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— przeprowadzenie badan laboratoryjnych stosowanych materiatdw i opracowanie recepty na
mieszanke,

— wykonanie odcinka prébnego,

— zakup i dostarczenie wymaganych czynnikéw produkcji,

—  koszty ewentualnych odpadoéw i ubytkéw materiatowych,

— dostarczenie sprzetu oraz urzgdzen pomochniczych,

— wyprodukowanie mieszanki na podstawie zatwierdzonej recepty,
— transport mieszanki na budowe,

— roziozenie i wyprofilowanie mieszanki,

— zageszczenie mieszanki,

— pielegnacja wykonanej warstwy,
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biezgce utrzymanie warstwy przed, w czasie i po dopuszczeniu ruchu technologicznego,

przeprowadzenie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan laboratoryjnych i sprawdzen wykonanej
warstwy, wraz z pomiarem inwentaryzacji geodezyjnej,

oznakowanie Robot i jego utrzymanie,
wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg Specyfikacja, zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa.

Dla warstwy wykonywanej z gruntu stabilizowanego spoiwami hydraulicznymi na miejscu
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

przeprowadzenie badan laboratoryjnych stosowanych materiatdbw i opracowanie recepty na
mieszanke,

wykonanie odcinka probnego,

zakup i dostarczenie wymaganych czynnikéw produkcii,
koszty ewentualnych odpadéw i ubytkéw materiatowych,
dostarczenie sprzetu oraz urzadzen pomocniczych,
zabezpieczenie przed nawodnieniem, odwodnienie podtoza,
ewentualne osuszenie zawilgoconego podtoza,

roztozenie wymaganej ilosci wtasciwego spoiwa hydraulicznego lub jego dozowanie w postaci
zaczynu,

wymieszanie gruntu ze spoiwem metodg ,na miejscu”, na gtebokos¢ pozwalajgcg na uzyskanie
projektowanej grubosci warstwy po zageszczeniu,

wyprofilowanie i zageszczenie warstwy gruntu stabilizowanego,

pielegnacja warstwy i jej utrzymanie w trakcie trwania innych Robét, niedopuszczenie do
przedwczesnego ruchu technologicznego i zabrudzenia,

biezgce utrzymanie warstwy przed, w czasie i po dopuszczeniu ruchu technologicznego,

przeprowadzenie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan laboratoryjnych i sprawdzen wykonanej
warstwy, wraz z pomiarem inwentaryzacji geodezyjnej,

oznakowanie Robot i jego utrzymanie,

wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg Specyfikacja, zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 197-1 Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie ksztattu ziarn za pomoca
wskaznika ptaskosci.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czesc¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.
Wskaznik ksztattu.

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci
ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw
grubych.

PN-EN 933-8 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 8: Ocena zawartosci drobnych
czastek. badanie wskaznika piaskowego.

PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie odpornosci

na Scieranie (mikro-Deval).

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw. Metody oznaczania

odpornosci na rozdrabnianie.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 6: Oznaczanie

gestosci ziarn i nasigkliwosci.
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PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-3

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1008

PN-EN 934-2

PN-EN 13286-2

PN-EN 13286-41

PN-EN 13286-50

PN-EN 14227-1

PN-5-06103
PN-88/B-04481

PN-78/B-
06714/26

BN-77/8931-12
BN-68/8931-04
PN-S-02205

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw Czes¢ 3: Przygotowanie wyciggoéw przez
wymywanie kruszyw.

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli sfonecznej metodg
gotowania.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos$¢, oznakowanie i etykietowanie.

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czes¢ 2: Metody
okreslania gestosci i zawartosci wody. Zageszczanie metodg Proctora.

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czes$¢ 41: Metoda
oznaczania wytrzymatosci na $ciskanie mieszanek zwigzanych spoiwem
hydraulicznym.

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czes$¢ 50: Metoda
sporzgdzania prébek zwigzanych hydraulicznie za pomocg aparatu Proctora lub
zageszczania na stole wibracyjnym.

Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym. Wymagania. Cze$¢ 1: Mieszanki
zwigzane cementem.

Drogi samochodowe. Podbudowa z betonu popiotowego.
Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen organicznych.

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg
Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty
WT-5 2010. Wymagania Techniczne. Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym do drég krajowych.
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.05A NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO - WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszych Szczego6towej Specyfikacji Technicznych sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdét budowlanych zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej nawierzchni z betonu
asfaltowego, w ramach zadania: PRZEBUDOWA DROGI POWIATOWEJ 4707 S — UL. PIASKI W
WOJKOWICACH..

1.2.  Zakres stosowania SST

SST jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres Robé6t objetych SST

Wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem warstwy Scieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego AC 11 S 50/70 grubosci 4 cm — dla KR3,
zgodnie z dokumentacjg projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - jest to konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw, stuzgcych do
przejmowania i rozktadania na podtoze obcigzeh od ruchu pojazdow.

1.4.2. Warstwa - jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktéry moze
sktada¢ sie z jednej lub wielu warstw technologicznych.

1.4.3. Warstwa scieralna - jest to gérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.4. Warstwa wigzaca - jest to warstwa nawierzchni miedzy warstwa $cieralng a podbudowsa.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa - jest to mieszanka kruszywa i lepiszcza asfaltowego.

1.4.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze
wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa, np. wymiar 11 lub 22.

1.4.7. Beton asfaltowy - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktdrej kruszywo o uziarnieniu ciggtym
lub nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.8. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 45 mm orazd > 2 mm.

1.4.9. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza czes¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.10. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.11. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktére sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.12. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu

1.4.13. Sktad mieszanki (recepta) - jest to docelowy sktad mieszanki mineralno-asfaltowej, ktéry moze
by¢ podany jako sktad wejsciowy lub wyjsciowy.

1.4.14. Wejsciowy sktad mieszanki - jest to sklad mieszanki zawierajgcy: materiat)' sktadowe, krzywa
uziarnienia i procentowg zawartos¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej (zazwyczaj
wynik walidacji laboratoryjnie zaprojektowanego skfadu mieszanki).

1.4.15. Wyjsciowy sktad mieszanki - jest to sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe, usrednione
wyniki uziarnienia oraz zawartos$¢ lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj wynik
walidacji produkcji).

1.4.16. Dodatek - jest to materiat, ktéry moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach (np. wtékna
organiczne i nieorganiczne lub polimery celu poprawy jej cech mechanicznych, urabialnosci lub koloru.

1.4.17. Kruszywo o cigglym uziarnieniu - jest to kruszywo, ktére skfada sie z kruszywa grubego i
drobnego, ktére moze by¢ uzyskiwane bez rozdzielania na kruszywo grube i drobne lub przez potgczenie
kruszywa grubego i drobnego.

1.4.18. Minimalna zawartos¢ asfaltu Bin — jest to taka ilos¢ asfaltu, ktéra dodana do danej optymalnej
mieszanki kruszywa pozwala na osiggniecie projektowych wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej.
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1.4.19. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.20. Symbole i skréty dodatkowe
AC S beton asfaltowy do warstwy Scieralnej

D gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa)
d dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa)
C kationowa emulsja asfaltowa

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce Roboét
Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robét” pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00
~WVymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Rodzaje materiatow stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy nr 1.

Tablica 1. Rodzaje materiatdw do mieszanki mineralno-asfaltowej

Wymagania wg / dokument odniesienia

Rodzaj materiatu dla kategorii ruchu

KR3

Mieszanki mineralno--
asfaltowe Mieszanka 11
mineralno-asfaltowa o
wymiarze D1 [mm]

Kruszywo grube WT-1 Kruszywa 2014 tablica 12,
Kruszywo drobne Iub o WT-1 Kruszywa 2014 tablica 139 i 142
ciggtym uziarnieniu D<8

Wypetniacz WT-1 Kruszywa 2014, tablica 15
Lepiszcza asfaltowe 50/70 wg PN-EN 12591

" , wg Aprobaty Technicznej lub zgodnie z zapisami p. 4.1
Srodek adhezyjny PN-EN 13108-1

Mieszanka mineraino- WT-2 2014 tab.16, 17, 18 i 19

asfaltowa

Warstwa z mieszanki Wskaznik zageszczenia warstwy zgodnie z pkt. 6.2.5
mineralno-asfaltowej Wolna przestrzen w warstwie zgodnie z pkt. 6.2.6

2.3. Kruszywo
Do betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo ktére powinno spetnia¢ wymagania podane w WT-1
Kruszywa 2014, obejmujagce kruszywo grube, kruszywo drobne, kruszywo o ciggltym uziarnieniu i
wypetniacz.

Wymagania wtasciwosci kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowanego do warstwy Scieralnej z
betonu asfaltowego przedstawiono ponizej w tablicach 2, 3, 4 i 5.

Tablica 2. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego wg WT-
1 Kruszywa 2014 tablica 12.

Wymagania w zaleznoSci od kategorii
Witasciwosci kruszywa ruchu
KR 3

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc90/20 @
Tolerancje uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug Gozsis
kategorii: Goo/15
Zawartos¢ pytow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza f2
niz:
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN Flzo
933-4, kategoria nie wyzsza niz lub Sl2o
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Procentowa zawarto$c¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i

kategoria nie nizsza niz

tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5, kategoria Cosn
nie nizsza niz:

Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN

1097-2, badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5, LAszo

Odpornos¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej
frakcji kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wedtug
PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz:

PSVpekiarowowane

nie nizej niz 48 ©)

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Gestos¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3

deklarowana przez producenta

Mrozoodporno$¢ wedtug PN-EN 1367-1, w 1% NaCl, wartos¢
nie wyzsza niz, %:

7

+Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3,
wymagana kategoria:

SBia

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug
PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1, p.
14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mrpc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1p. 19.1

wymagana odporno$¢

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1p. 19.2

wymagana odpornos¢

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug PN-
EN 1744-1 p. 19.3, kategoria nie wyzsza niz:

V35

3 D/d<4

b Kruszywa grube, ktére nie spetniajg wymaganej kategorii wobec odpornosci na polerowanie (PSV),

mogg byc stosowane, jesli sq uzywane w mieszance

kruszyw (grubych), ktéra obliczeniowo osigga

podang warto$¢ wymaganej kategorii. Obliczona warto$¢ (PSV) mieszanki kruszywa grubego jest
Srednig wazong wynikajgcg z wagowego udziatu kazdego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianych
do zastosowania w mieszance mineralno - asfaltowej oraz kategorii odpornosci na polerowanie kazdego
z tych kruszyw. Mozna mieszac tylko kruszywa grube kategorii PSVaa i wyZszej.

Tablica 3. Wymagane wtasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu D < 8 mm do

warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Whtasciwo$ci kruszywa

Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu

KR 3
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Ga85 lub Gr85
Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wigksze niz wedtu
kategorii:J / i ’ Grc20
Zawartos¢ pytow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: f1e
Jakos¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego
z kruszywa o ciggtym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecs30

kategoria nie nizsza niz:

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p. 14.2,
kategoria nie wyzsza niz:

mrpcO,1

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego wg WT-1

Kruszywa 2014

Wrtasciwo$ci kruszywa

Wymagania w zaleznos$ci od kategorii ruchu

KR 3
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 zgodnie z tablicg 24 w PN-EN 13043
Jak_osc p_y.’ru wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie MB10
wyZzsza niz:
Zawartos¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza 1 % (m/m)

niz:

Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7

deklarowana przez producenta
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Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym
wypetniaczu wedlug PN-EN 1097-4, wymagana V2g/a5
kategoria:

Przyrost temperatury mieknienia wedlug PN-EN

13179-1, wymagana kategoria: Ares8/25
Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WSio
kategoria nie nizsza niz:

Zawarto$¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym wedtug CCro
PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz:

Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypetiaczu Ka20

mieszanym, wymagana kategoria:
,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana
kategoria:

BNDpekiarowana

2.4.  Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej
na dziatanie wody, mozna zastosowac¢ $rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze
wartos¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11 [37], metoda A wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta.

2.5.  Wymagania wobec innych materiatéw
2.5.1. Materialy do potaczen technologicznych
Podstawg dopuszczenia do wbudowania:

- Elastycznych tasm bitumicznych stosowanych do uszczelnienia potgczen technologicznych sg wyniki
badan wg tabel od 8 do 11 w zalezno$ci od rodzaju materiatu,

- zalew drogowych na gorgco zgodnos¢ z normg PN-EN 14188-1.
Zasady stosowania materiatow do potgczen technologicznych zostaty przedstawione w tabelach 5 6.

Tabela 5. Materiaty do ztgczy miedzy fragmentami zageszczonej MMA rozktadanej metodg ,gorgce przy
zimnym"

Rodzaj warstwy Zigcze podfuzne . Zigcze poprzgczne .
Ruch Rodzaj materiatu Ruch Rodzaj materiatu
\,N.arStwa KR 3 |Elastyczne tasmy bitumiczne KR 3 Elastyczne tasmy bitumiczne
Scieralna

Tabela 6. Materiaty do spoin miedzy fragmentami zageszczonej MMA i elementami wyposazenia drogi

Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu

Warstwa sScieralna KR 3 Elastyczna tasma bitumiczna lub zalewa drogowa na gorgco

Materiat na elastyczne tasmy bitumiczne w celu zapewnienia elastycznosci powinien by¢ modyfikowany
polimerami oraz winien wykaza¢ sie nastepujgcymi cechami:

Tabela 7. Wymagania wobec tasm bitumicznych

Wiasciwosé Metoda badawcza |Dodatkowy opis Warunkéw badania| Wymaganie
Temperatura mieknienia PiK PN EN 1427 290 °C
Penetracja stozkiem PN EN 13880-2 20 dom5r2 1710
Odprezenie sprezyste PN EN 13880-3 10 do 30 %
(odbojnosé)

test odcinka tasmy o dtugosci 20 cm
Zginanie na zimno DIN 52123 w temperaturze 0 °C badanie po 24 | Bez pekniecia
godzinnym kondycjonowaniu
T —— 5
Mozliwosci Yvydiu;enla oraz SNV 671 920 w temperaturze -10 °C 210 % <1
przyczepnosci tasmy N/mm2
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Mozliwosci wydtuzenia oraz nalezy podaé
przyczepnpéci ta$my po SNV 671 920 w temperaturze -10 °C wynik
postarzeniu termicznym
Tabela 8. Wymagania wobec zalew drogowych na gorgco
Wiasciwosci Metody badawcze Wymagania dla typu
PN EN 14188-1 tablica 2 punkty od 1 do 11.2.8 PN EN 14188-1 N1

2.5.2. Lepiszcze do skropienia podtoza

Lepiszcze do skropienia podtoza powinno spetnia¢ wymagania podane w WT-2 2016, czes¢ Il ,Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych”.

2.6. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatdbw odpowiedzialny jest Wykonawca robét zgodnie z ustaleniami okreslonymi w
DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdw do wytwarzania MMA, aby
zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej. Jakos¢ kazde;j
dostawy kruszywa i wypetniacza musi by¢ potwierdzona deklaracjg producenta (oznakowanie CE).

2.7. Skladowanie materiatow

2.8. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.9. Skiladowanie wypetniacza

Wypetniacz nalezy sktadowac¢ w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aeracji.

2.10. Skladowanie asfaltu

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac¢ zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 8.3 WT-2 Nawierzchnie
Asfaltowe 2014. Maksymalne temperatury sktadowania asfaltéw drogowych powinny by¢ zgodne z tablicg
41 WT-2 2014, temperatury sktadowania asfaltow modyfikowanych powinny byé zgodne z zaleceniami
producenta.

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).
Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z
tolerancjg + 5°C oraz ukfad cyrkulacji asfaltu.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ w
okresie krétkotrwatym, nie diuzszym niz 5 dni:

- dla asfaltu 50/70: 180°C,

2.11. Sktadowanie srodka adhezyjnego

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta w
warunkach podanych w Aprobacie Technicznej lub zgodnie z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1.  Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 3.

3.2. Wytwérnia mieszanek mineralno-asfaltowych

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej powinna odbywac sie na WMA o cyklicznym systemie produkgciji
mieszanki. WMA powinna prowadzi¢ system ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkcji) zgodnie z wymaganiami
PN-EN 13108-21, certyfikowany przez jednostke notyfikowana. Dozowanie wszystkich sktadnikow, w tym
srodka adhezyjnego powinno odbywacé sie wagowo.

3.3. Uktadarka mieszanek mineralno-asfaltowych

Ukfadanie mieszanki powinno odbywaé¢ sie mozliwie najwiekszg szerokoscia, przy uzyciu mechanicznej
uktadarki do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej lub zespotem uktadarek pracujgcych réwnolegle z
przesunieciem roboczym umozliwiajgcym utozenie stykajgcych sie warstw asfaltowych na gorgco,
posiadajgcej nastepujgce urzadzenia:

- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg i gruboscia,
- plyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia mieszanki,
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- urzadzenia do podgrzewania ptyty wibracyjnej.

3.4. Walce do zageszczania

Wykonawca powinien dysponowacé sprzetem pozwalajgcym na uzyskanie wymaganego wskaznika
zageszczenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

3.5.  Skrapiarki

Wykonawca powinien dysponowaé skrapiarkg pozwalajgcg na rownomierne i zgodne z wymaganiami
skropienie podioza.

4., TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 4.

4.2.  Transport materiatéw

Wykonawca powinien dysponowac pojazdami samowytadowczymi wyposazonymi w plandeki.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowyladowczymi w zaleznosci
od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢
zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub
ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu
mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne
niewptywajgce szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia projekt MMA
(Badanie Typu) oraz wszystkie dokumenty potwierdzajgce jako$¢ materiatow sktadowych MMA i
reprezentatywne probki materiatdw. MMA powinna by¢ tak zaprojektowana, aby spetniaé wymagania
podane w pkt. 8.2.3 WT-2 Nawierzchnie Asfaltowe 2014 w zalezno$ci od kategorii ruchu.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinien okreslac:

- zrédio wszystkich zastosowanych materiatow,

- proporcje wszystkich sktadnikdw mieszanki mineralnej,

- punkty graniczne uziarnienia,

- wyniki badan przeprowadzonych w celu okreslenia wlasciwosci mieszanki i poréwnanie ich z
wymaganiami specyfikacji,

- wyniki badan dotyczgcych fizycznych wiasciwosci kruszywa,

- temperature wytwarzania i uktadania mieszanki.

Recepta powinna by¢ zaprojektowana dla konkretnych materiatéw, zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru, do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych materiatow.

Kazda zmiana sktadnikdw mieszanki w czasie trwania robot wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru oraz
opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Podczas ustalania sktadu mieszanki Wykonawca powinien zadbaé¢, aby projektowana recepta
laboratoryjna opierata sie na prawidtowych i w petni reprezentatywnych prébkach materiatéw, ktére bedg
stosowane do wykonania robo6t. Powinien takze zapewni¢, aby mieszanka i jej poszczegoine sktadniki
spetniaty wymagania dotyczace cech fizycznych i wytrzymatosciowych okres$lonych w niniejszej
specyfikacji w zaleznosci od kategorii ruchu.

Zatwierdzenie recepty przez Inspektora Nadzoru moze nastgpi¢ na podstawie przedstawionych przez
Wykonawce Badan Typu i sprawozdania z préby technologicznej. W przypadku kiedy Inspektor Nadzoru,
w celu akceptacji recepty mieszanki mineralno-asfaltowej, zdecyduje sie wykona¢ dodatkowo niezalezne
badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z wymaganiami Inspektora Nadzoru prébki wszystkich sktadnikow
mieszanki.

Zaakceptowana recepta stanowi wazng podstawe produkgciji.
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5.3.  Skiad mieszanki mineralno — asfaltowej

Skftad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien byé ustalony na podstawie badan probek wykonanych

zgodnie z normg PN-EN 13108-20, zatgcznik C oraz normami powigzanymi.

5.3.1 Uziarnienie mieszanek mineralnych oraz minimalna zawartos¢ lepiszcza podane sg w
tablicy 9

Tablica 9. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy

Scieralnej

Wymiar oczek sit # w mm, Rzedne krzywych granicznycfli< IL_\J’z:l;:arnienia mieszanki mineralnej
zawartosc¢ asfaltu AC 11 S
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 60 90
5,6 48 75
4 42 60
2 35 50
0,125 8 20
0,063 5,0 11,0
Zawartos$¢ lepiszcza Bmins,g

* minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) W mieszankach mineralno-asfalfowych zostata podana
dla zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inng
gesto$c (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ Bmin nalezy pomnozy¢
przez wspofczynnik a wg réwnania:

a=2,65/pa
5.3.2 Wymagane witasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej
Beton asfaltowy do warstwy $cieralnej powinien spetnia¢ wymagania podane sg w tablicy 10.
Tablica 10. Wymagane wiasciwosci betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej dla kategorii ruchu KR3

Warunki Wymiar mieszanki
Witasciwosé zageszczania wg Metoda i warunki badania AC11S
PN-EN 13108-20

Zawarto$¢ wolnych C.1.3, ubijjanie, Vmin 2,0
przestrzeni 2 x 75 uderzen PN-EN 12697-8, p4 Vimax 4,0
Odpornos¢ na PN-EN 12697-22, metoda
deformacje trwate C.1.20, watowanie, |B w powietrzu, PN-EN WTSAR 015
(grubos¢ ptyty 40 mm) | Pes — P10o 13108-20, D.1.6, 60°C, PRD ’
9 10 000 cykli AIR9.0

PN-EN 12697-12,

S e - lecz przechowywanie w

Wrazliwosc na C.1.1, ubjjanie 40°C 7 jednym cyklem ITSRs0
dziatanie wody 2 x 35 uderzen b .

zamrazania ®) badanie w

25°C
bprocedure badania podano w zatgczniku 1 WT-2 2014 cze$é |
9 procedure kondycjonowania krotkoterminowego mma przed zageszczaniem probek do badan
przedstawia zatgcznik 2 WT-2 2014 czes¢ |

5.4. Wytwarzanie MMA

Produkcja MMA powinna odbywac¢ sie na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanki, zgodnie z
wymaganiami opisanymi w p. 3.1. Dozowanie wszystkich sktadnikow, w tym srodka adhezyjnego, powinno
odbywac sie wagowo. Temperatury technologiczne wytwarzania MMA powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w p. 8.3 WT-2 2014 Nawierzchnie Asfaltowe (Tablica 42) lub zgodnie z zalecaniami producenta.
Mieszanke MMA zaleca sie wbudowywaé bezposrednio po wyprodukowaniu bez magazynowania na
zapas. Przechowywanie wyprodukowanej MMA w silosie moze mie¢ miejsce tylko w sytuacjach
awaryjnych.

Tablica 11. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180
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5.5. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwe podbudowy z MMA powinno spetnia¢ wymagania p. 7.2 WT-2 2016, czesc Il
~Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych”. Warstwe podtoza pod warstwe podbudowy z MMA nalezy
skropi¢ emulsjg asfaltowg zgodnie z SST D.04.03.01.

Brzegi kraweznikow i innych urzgdzen przylegajgcych do nawierzchni powinny by¢ posmarowane gorgcym
asfaltem lub oklejone tasma bitumiczna.

5.6. Warunki atmosferyczne

Nie dopuszcza sie wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadéw atmosferycznych i
silnego wiatru przekraczajgcego 16 m/s.

Minimalne warunki temperaturowe w jakich mozna wbudowywa¢ mieszanki mineralno-asfaltowe powinny
by¢ zgodne z podanymi w WT-2 2016 cz. Il pkt. 7.5 tabela 7 ,Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych”.

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robét
oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji
dziennej dziatki roboczej.

Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podfoza i obramowania (np.
promienniki podczerwieni, urzgdzenia mikrofalowe).

W przypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem umozliwiajgcym obnizenie
temperatury mieszania (mieszanki na ciepto) i wbudowania, nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane
warunki otoczenia.

Tablica 12. Minimalne temperatury otoczenia w jakich mozna wbudowywa¢ mieszanki mineralno-asfaltowe

Warstwa asfaltowa Grubosc warstwy [cm] M|n|malna . temperatura
powietrza [°C]
Scieralna >3 +5°C @

3 temperatura podfoza co najmniej + 5°C

5.7. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji MMA na zadanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do
przeprowadzenia proby technologiczne;.

Nie dopuszcza sie oceniania dokfadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralne;j

na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregacje kruszywa. Na podstawie uzyskanych wynikéw

Inspektor Nadzoru podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego. Tolerancje zawarto$ci sktadnikow

MMA wzgledem sktadu zaprojektowanego powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 6

niniejszej SST.

5.8.  Odcinek prébny

Na zadanie Inspektora Nadzoru, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny o dtugosci przynajmniej

100m na catej szeroko$ci jednej jezdni. Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny w celu:

- zdefiniowania parametréw produkcyjnych MMA

- sprawdzenia czy sprzet uzyty do rozktadania i zageszczania mieszanki jest wiasciwy

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej ostatecznej grubosci warstwy

- okreslenia potrzebnej liczby przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do wykonania odcinka prébnego, Wykonawca powinien zastosowacé takie same materiaty oraz sprzet, jakie

bedg stosowane do wykonania warstwy z MMA podczas robdt. Lokalizacja odcinka probnego zostanie

zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca rozpocznie wykonywanie nawierzchni z MMA

dopiero po otrzymaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, wydanej na podstawie testdw oraz pomiaréow

dokonanych na odcinku prébnym. W przypadku nieprawidtowych parametréw warstwy Scieralnej i nie

zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru odcinka prébnego, Wykonawca ma obowigzek usungé odcinek
probny warstwy Scieralnej (jezeli byt wykonywany w obrebie Kontraktu) na wtasny koszt.

5.9. Wbudowywanie mieszanki MMA

Transport, wbudowanie i zageszczanie warstwy z MMA powinno odbywa¢ sie zgodnie z wymaganiami
podanymi w p. 7.4. i 7.5. WT-2 2016, czes¢ Il ,Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych”. Ukladanie
MMA moze odbywac sie tylko przy uzyciu mechanicznej uktadarki catg szerokoscia.

Dopuszcza sie uktadanie warstwy pasami 0 mniejszej szerokosci niz szerokos¢ jezdni, lecz przy uzyciu 2
ukfadarek przy niewielkich odlegto$ciach pomiedzy nimi (metoda ,gorgce przy gorgcym”).
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Ukfadanie mieszanki musi odbywac¢ sie w sposob ciggty, bez przestoju, z jednostajng predkoscia.
Ukfadarka powinna by¢ stale zasilana w mieszanke tak, azeby w zasobniku zawsze znajdowata sie jakas
jej ilos¢, a kosz, transporter i stét byty zawsze gorace i nie stygty. Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna
by¢ zageszczana walcami stalowymi gtadkimi.

5.10. Potaczenia technologiczne

Potgczenia technologiczne powinny by¢ wykonane zgodnie z p. 7.6 WT-2 2016, czes$¢ Il ,Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych”. Odcinanie krawedzi dziennych dziatek roboczych powinno odbywaé sie
na gorgco, dtugosé odcietego koricowego odcinka powinna wynosi¢ do 3 m. W przypadku gdy z przyczyn
technologicznych nie jest mozliwe wykonanie odciecia ,na ciepto” dopuszcza sig, odfrezowanie (w
ostatecznosci odciecie na zimno) koncowego odcinka wykonanej warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej. Nalezy réwniez pamieta¢, aby poprzeczne spoiny/ztgcza technologiczne w poszczegdélnych
warstwach nawierzchni asfaltowej, ktére skiadajg sie na wielowarstwowg konstrukcje nawierzchni, byly
przesuniete wzgledem siebie, najlepiej o co najmniej 3 m.

5.10.1. Sposéb i warunki aplikacji materialdw stosowanych do ztgczy

5.10.2. Wymagania wobec wbhudowania elastycznych tasm bitumicznych

Krawedz boczna zigcza podtuznego winna by¢ uformowana za pomocg rolki dociskowej lub poprzez
obciecie nozem talerzowym.

Krawedz boczna zlgcza poprzecznego powinna byé uformowana w taki sposéb i za pomocag urzadzen
umozliwiajgcych uzyskanie nieregularnej powierzchni.

Powierzchnie krawedzi do ktorych klejona bedzie tasma, powinny by¢ czyste i suche.

Przed przyklejeniem tasmy w metodzie ,gorgce przy zimnym", krawedzie ,zimnej" warstwy na catkowitej
grubosci, nalezy zagruntowac zgodnie z zaleceniami producenta tasmy.

Wymagana wysokos$¢ i grubos¢ tasm bitumicznych:

- warstwa Scieralna:

Tasma bitumiczna o grubosci 10 mm powinna by¢ wstepnie przyklejona do zimnej krawedzi ztgcza na catej
jego wysokosci oraz wystawac¢ ponad powierzchnie warstwy do 5 mm lub wg zaleceh producenta.

5.10.3. Sposéb wykonania ztaczy

Wymagania ogolne:

- zlgcza w warstwach nawierzchni powinny byé wykonane w linii proste;j,

- zlgcza podituznego nie mozna lokalizowa¢ w $ladach kot, a takze w obszarze poziomego oznakowania
jezdni,

- zlgcza podtuzne w konstrukcji wielowarstwowej nalezy przesung¢ wzgledem siebie w kolejnych
warstwach technologicznych o co najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni,

- zlgcza muszg by¢ catkowicie zwigzane a powierzchnie przylegajgcych warstw powinny by¢ w jednym
poziomie.

5.10.4. Metoda rozktadania ,,gorace przy gorgcym™

Metoda ta ma zastosowanie w przypadku wykonywania ztgcza podtuznego. Metoda ta jest stosowana w
sytuacji, gdy uktadanie MMA odbywa sie przez minimum dwie rozktadarki pracujgce obok siebie z
przesunieciem. Wydajnosci wstepnego zageszczania deskg rozktadarek muszg by¢é do siebie
dopasowane. Aby uzyskac¢ poprawne potgczenie nalezy ustawi¢ rozktadarki tak, aby odlegtos¢ miedzy
uktadanymi pasami nie byla wieksza niz ditugos¢ rozkfadarki oraz druga w kolejnosci rozktadarka
nadktadata mieszanke na pierwszy pas.

Walce zageszczajgce mieszanke za kazdg rozktadarkg powinny by¢ o zblizonych parametrach.
Zageszczanie kazdego z pasow nalezy rozpoczyna¢ od zewnetrznej krawedzi pasa i stopniowo
zageszczaé pas w kierunku ztgcza.

Przy tej metodzie nie stosuje sie dodatkowych materiatéw do ztgczy.

5.10.5. Metoda rozktadania ,,gorace przy zimnym"

Wykonanie ztgczy metodg ,gorgce przy zimnym" stosuje sie w przypadkach, gdy ze wzgledu na ruch,
wzglednie z innych uzasadnionych powoddw konieczne jest wykonywanie nawierzchni w odstepach
czasowych. Krawedz zigcza w takim przypadku powinna by¢é wykonana w trakcie ukfadania pierwszego
pasa ruchu.

Krawedz ztgcza nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ ukosna (pochylenie okoto 3:1 tj. pod kgtem 70-

80° w stosunku do warstwy nizej lezgcej). Skos wykonany ,ha gorgco", powinien by¢ uformowany podczas
uktadania pierwszego pasa ruchu, przy zastosowaniu rolki dociskowej lub noza talerzowego.
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Jezeli skos nie zostat uformowany ,na gorgco", nalezy uzyska¢ go przez frezowanie zimnego pasa, z
zachowaniem wymaganego kata.

Powierzchnia styku powinna by¢ czysta i sucha.

Przed utozeniem sgsiedniego pasa catg powierzchnie styku nalezy pokry¢ tasmg przylepng w ilosci
podanej w niniejszej SST.

Drugi pas powinien by¢é wykonywany z zaktadem 2-3 cm liczac od gérnej krawedzi ztgcza, zachodzgcym
na pas wykonany wczesnie;.

5.10.6. Sposdb zakonczenia dziatki roboczej

Zakonczenie dziatki roboczej nalezy wykonac w sposob i przy pomocy urzgdzeh zapewniajgcych uzyskanie
nieregularnej powierzchni spoiny (przy pomocy wstawianej kantéwki lub frezarki).

Zakonczenie dziatki roboczej wykonuje sie prostopadle do osi drogi.
Krawedz dziatki roboczej jest rownoczesnie krawedzig poprzeczng ztgcza.

Zigcza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych
nalezy przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 3 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

5.10.7. Sposéb wykonania spoin

Spoiny wykonuje sie z uzyciem materiatéw podanych punkcie 2.5.1 niniejszej SST.
Grubosc¢ elastycznej tasmy bitumicznej do spoin powinna wynosic:

- nie mniej niz 10 mm w warstwie $cieralnej.

5.11. Krawedzie zewnetrzne

Krawedzie zewnetrzne warstwy podbudowy powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami podanymi w p.
7.7 WT-2 2016, czesc¢ Il ,Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych”.

W przypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowanej bez urzadzen ograniczajgcych (np. kraweznikow,
Sciekow, itp), krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wiekszym niz 2:1, przy pomocy rolkKi
dociskowej mocowanej do walca lub elementu mocowanego do rozktadarki tzw. ,buta” (,na gorgco”).

Jezeli krawedzie nie zostaly uformowane na gorgco krawedz nalezy wyfrezowaé na zimno.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ wyzej potozong
krawedz boczng (rys. 1.). Nizej potozona krawedz boczna powinna pozostac nieuszczelniona.

W przypadku nawierzchni o dwustronnym nachyleniu (przekrdj daszkowy) decyzje o potrzebie i sposobie
uszczelnienia krawedzi zewnetrznych podejmie Inspektor Nadzoru.

Krawedzie zewnetrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych nalezy uszczelni¢ przez pokrycie gorgcym
asfaltem w ilosci:

powierzchnie odsadzek - 1,5 kg/m?,
krawedzie zewnetrzne - 4 kg/m?Z.
Goracy asfalt moze by¢ nanoszony w kilku przejsciach roboczych.

Rysunek 1. Wykonhczenie oraz uszczelnienie wyzej potozonej krawedzi warstwy dla nawierzchni o
jednostronnym nachyleniu

>2,0% mozna pomingc, jezeli warstwy
- — e .
ukladane sg natychmiast
warstwa scieralna

jedna po drugiej
warstwa wigzaca >10cm

>
2. warstwa 210cm
warstwa podbudowy - - — — — —

>
1. warstwa LTM

Do uszczelniania krawedzi zewnetrznych nalezy stosowa¢ asfalt drogowy wediug PN-EN 12591 albo inne
lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych. Uszczelnienie krawedzi zewnetrznej nalezy wykonaé
goracym lepiszczem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 6.

Badania mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonywa¢ zgodnie z normami podanymi w pkt. 5.3.2,
tablica 10 niniejszej SST.
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6.2. Badania w czasie robo6t
Tablica 13. Zakres oraz czesto$¢ badan i pomiaréw w czasie wytwarzania i wbudowywania mieszanki

Lp. | Whasciwosé Czestosé badari
Badania materiatéw
1. Uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 ton dla kazdej frakcji
2. Uziarnienie wypetniacza 1 raz na 200 ton
3. Wiasciwosci asfaltu
- Penetracja w 25°C i temperatura mieknienia wg
PIK 1 raz na 300 ton
- Nawrot sprezysty w 25°C (dla asfaltow
modyfikowanych)
Badania mieszanki mineralno-asfaltowej
4. Temperatura skifadnikéw Nadzér ciggty
5. Temperatura mieszanki Kazdy samochdd przy zatadunku i w czasie
whudowania
6. Zawarto$¢ asfaltu rozpuszczalnego w mieszance
— m|.neralno-'asfaltowej - Wedtug zasad okreslonych w ZKP

7. Uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

v : - oraz PN-EN 13108-21
8. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébkach

Marshalla
Badania po wykonaniu warstwy Scieralnej
9. Grubos¢ warstwy, wskainik'zageszczgnia 2 probki na 1 km jezdni
warstwy, wolna przestrzer w warstwie
10. Wytrzymato$é na épinanie po’@qzeh miedzy 2 probki na 1 km jezdni
warstwami ($cieralna/wigzgca)

6.2.1. Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Przy ocenie Zamawiajgcego stosuje sie kryteria wedtug Instrukcji DP-T 14 ,Dokonywania oceny jakosci
robot drogowych realizowanych na drogach krajowych i autostradach”. Badanie polega na wykonaniu
ekstrakcji lepiszcza, zgodnie PN-EN 12697-1, z prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej.
Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej prébki nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek ustalonych dla wartosci sredniej oraz
pojedynczego wyniku. W przypadku zawartosci lepiszcza = 0,5% wykonany odcinek nalezy usunac.

6.2.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Przy ocenie Zamawiajgcego stosuje sie kryteria wedtug Instrukcji DP-T 14 ,Dokonywania oceny jakosci
robét drogowych realizowanych na drogach krajowych i autostradach”

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego wg PN-EN 12697-2. Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-
asfaltowej nie moze odbiegaé¢ od wartosci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek.

6.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance MMA

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla oblicza sie zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawartos¢
wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w pkt. 5.3.2, tablica 10 niniejszej SST.

6.2.4. Pomiar grubosci warstwy wg PN-EN 12697-36

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ na wycietych probkach z czestoscig 2 probki na 1 km.
Tolerancja dla oceny grubosci warstwy podano w Instrukcji DP-T 14 ,Dokonywania oceny jakosci robot
drogowych realizowanych na drogach krajowych i autostradach”.

6.2.5. Wskaznik zageszczenia warstwy wg PN-EN 13108-20 zalgcznik C4.

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzac¢ na probkach wycietych z zageszczonej warstwy z
czestoscig podang w p. 6.2. Wskaznik zageszczenia nie moze by¢ nizszy niz 98,0%. Dotyczy to kazdego
pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci. Gestos¢ objetosciowg nalezy oznaczy¢ zgodnie z PN-EN
12697-6. Dopuszcza sie za zgodg Inspektora Nadzoru badania zageszczenia warstwy metodami
izotopowymi (zamiennie do ciecia probek). Wykonawca wytnie probki na kazde zyczenie Inspektora
Nadzoru w miejscach watpliwych przez niego wskazanych. W przypadku stwierdzenia zanizonej wartosci
zageszczenia warstwy ocene przeprowadza sie wedtug Instrukcji DP-T 14 ,Dokonywania oceny jakosci
robét drogowych realizowanych na drogach krajowych i autostradach”.

6.2.6. Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie wg PN-EN 12697-8.




SST D.05.03.05A

Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie nalezy przyjmowac gesto$é mieszanki mineralno- asfaltowej
oznaczonej w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie
powinna miesci¢ sie w granicach okreslonych w WT-2 2016, czes¢ Il "Wykonanie warstw nawierzchni
asfaltowych”.

Zawartos¢ wolnej przestrzeni w warstwie powinna miescic sie w granicach dla:

- warstwy $cieralnej z AC 11 S KR3 - 2,0-5,0%.

Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie nalezy sprawdzac z czestoscig podang w pkt. 6.2.

6.2.7. Wytrzymatos¢ na $cinanie potaczen miedzywarstwowych.

Badanie sczepnosci miedzywarstwowej nalezy wykona¢ zgodnie z Instrukcjg laboratoryjnego badania
sczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera i Wymagania Technicznego
Sczepnosci (GDDKIA 2014). Kryterium sczepnosci miedzywarstwowej wynosi 1,0 MPa. Wymaganie
dotyczy potgczenia miedzywarstwowego Sciaralna / wigzaca.

6.3. Badania cech geometrycznych warstwy z MMA

6.3.1. Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy 14:

Lp. Badana cecha Minimalna czesto$¢ badan i pomiarow

1 | Szerokos$¢ warstwy 10 razy na 1 km jezdni
Dla kazdej jezdni i kazdego pasa ruchu wykonac¢
planografem lub fatg i klinem.
Nalezy wykona¢ metodg z wykorzystaniem taty i klina nie
rzadziej niz co 5 m.

2 | Rownos¢ podiuzna

Rownos¢ poprzeczna

4 | Spadki poprzeczne*) Nie rzadziej niz co 20 m jezdni
Rzedne wysokosciowe (0$

5 | podtuznai +1cm
krawedzie)

6 | Ztgcza podituzne i poprzeczne kazde ztgcze (ocena wizualna)

7 | Wyglad warstwy ocena wizualna

8 | Wiasciwosci przeciwposlizgowe Dla kazdej jezdni i kazdego pasa ruchu

9 | Uksztaltowanie osi w planie*) €0 100 m jezdni

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztatfowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtownych tukow poziomych.

6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokos¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z szerokoscig projektowang z tolerancjg od 0 do 3 cm.
Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato dopuszczalnego odchylenia.

6.3.3. Réwnos¢ podtuzna i poprzeczna warstwy
A. Ocena réwnosci podtuznej

W pomiarach réwnos$ci nawierzchni nalezy stosowa¢ metode pomiaru ciggtego rownowazng uzyciu taty i
klina z wykorzystaniem planografu.

Do oceny réwnosci podituznej warstwy $cieralnej nawierzchni drég klasy Z nalezy stosowaé metode
pomiaru ciggtego réwnowazng uzyciu taty i klina z wykorzystaniem planografu, umozliwiajgcego
wyznaczanie odchyleh réwnosci podtuznej jako najwiekszej odlegtosci (przeswitu) pomiedzy teoretyczng
linig tgczaca spody kotek jezdnych urzadzenia a mierzong powierzchnig warstwy [mm]. W miejscach
niedostepnych dla planografu pomiar rownosci podtuznej warstw nawierzchni nalezy wykona¢ w sposob
ciggty z uzyciem taty i klina.

Wartosci dopuszczalne odchyleh rownosci podtuznej przy odbiorze warstwy planografem (tatg i klinem)
okresla tablica 15.

Tablica 15. Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci podtuznej przy odbiorze warstwy planografem (tatg
i klinem)

Dopuszczalne odbiorcze
wartosci odchylen réwnosci
podtuznej warstwy Scieralnej
[mm]

Klasa drogi Element nawierzchni

Pasy ruchu zasadnicze,
dodatkowe, wigczenia i 6
wylgczenia, postojowe
Utwardzone pobocza 9
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B. Ocena ré6wnosci poprzecznej

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy stosowaé metode pomiaru profilometrycznego
rownowazng uzyciu taty i klina, umozliwiajgcg wyznaczenie odchylenia réwnosci w przekroju poprzecznym
pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwieksza odlegtosé¢ (przeswit) pomiedzy
teoretyczng tatg (o dtugosci 2 m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy. Efektywna szerokosé
pomiarowa jest rdwna szerokosci mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni) z tolerancjg £15%.
Warto$¢ odchylenia réwnosci poprzecznej nalezy wyznacza¢ z krokiem co 1 m. W miejscach
niedostepnych dla profilografu pomiar réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy wykona¢ z
uzyciem taty i klina. Dtugos¢ faty w pomiarze rownosci poprzecznej powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien
by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m. Wartosci dopuszczalne odchylen réwnosci poprzecznej przy
odbiorze warstwy okresla tablica 16.

Tablica 16 Warto$ci dopuszczalne odchylen rownosci poprzecznej przy odbiorze warstwy

Dopuszczalne odbiorcze
wartosci odchylern réwnosci

Klasa drogi Element nawierzchni s o .
podtuznej warstwy Scieralnej
[mm]
Pasy ruchu zasadnicze,
dodatkowe, wigczenia i 6
Z wytgczenia, postojowe
Utwardzone pobocza 9

6.3.4. Spadki poprzeczne

Sprawdzenie polega na przytozeniu taty i pomiar przeswitu klinem lub pomiar profilografem laserowym.
Spadki poprzeczne warstwy Scieralnej na odcinkach prostych i na tukach powinny byé zgodne z spadkami
poprzecznymi z tolerancjg + 0,2%. Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie
przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.3.5. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z osig projektowang z tolerancjg £ 5 cm. Wymaga
sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchyleh.

6.3.6. Rzedne wysokosciowe nawierzchni

Rzedne wysokosciowe warstwy Scieralnej powinny byé mierzone w przekrojach co 10 m w osi i na
krawedziach kazdej jezdni. Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi schemat punktéw
pomiarowych do akceptacji. Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy a rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczac + 1 cm. Wymaga sig, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw
nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.3.7. Ziacza podtuzne i poprzeczne

Ztgcza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, prostopadle do osi drogi. Ztgcza w konstrukc;ji
wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztgcza powinny by¢
catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.3.8. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z MMA powinien by¢ jednorodny, bez miejsc ,przeasfaltowanych”, porowatych,
luszczacych sie i spekanych.

6.4. Potracenia

W przypadku niespetnienia wymaganych wtasciwosci dla wykonanej warstwy Wykonawca zobowigzany
bedzie do usuniecia niezgodnosci w oparciu o przedstawiony przez Wykonawce i zaakceptowany przez
Zamawiajgcego program naprawczy. Jezeli stwierdzony poziom niezgodnosci nie bedzie miat istothego
wplywu na bezpieczenstwo uzytkowania oraz trwato$¢ wykonanej warstwy zamawiajgcy moze przyjgé
wykonane roboty z usterkami pod warunkiem naliczenia potrgcen wedtug Instrukcji DP-T 14 ,Dokonywania
oceny jakosci robét drogowych realizowanych na drogach krajowych i autostradach”.

6.4.1. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Upowazniony Przedstawiciel Zamawiajgcego i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania
prébek i wyznaczeniu odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek
ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.
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Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czesciowych.

6.4.2. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istniejg uzasadnione watpliwosci
ze strony Inspektora Nadzoru lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej wniosek
wykonywane sg takie badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego grubosci zgodnej
pkt. 1.3.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowg i SST, jezeli wszystkie badania i
pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

0. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

- oznakowanie robot

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- dostarczenie i sprzetu,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

- wyprodukowanie lub zakup mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

- rozlozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

- wykonanie potgczen podtuznych i poprzecznych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badah wymaganych w specyfikacji technicznej,

- inne roboty i czynnosci sktadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianych e
niniejszej specyfikaciji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego
opisu petrograficznego

PN-EN 932-5 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Wyposazenie podstawowe i
wzorcowanie

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomocg
wskaznika ptaskosci
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PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6
PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren —
Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawarto$ci
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych
Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni
— Wskaznik przeptywu kruszywa
Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena zawarto$ci drobnych czgstek —
Badania btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$é 10: Ocena zawartosci drobnych
czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwoéci kruszyw — Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$c¢ 6:
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia —Metoda Pierscien i
Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych —
Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwatosci podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa

PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes¢ 1: Metoda

destylacyjna

PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornoéci na twardnienie pod wptywem ciepta

i powietrza — Czes¢ 1: Metoda RTFOT

PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepta

i powietrza — Czes¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czesc¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda hydrostatyczna

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czesc¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

goragco — Czes¢ 11: Okreslenie powiazania pomiedzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czesc¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

gorgco — Czes¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

gorgco — Czes¢ 18: Splywanie lepiszcza

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czesc¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

gorgco — Czesc¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

gorgco — Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych
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PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyptywowym

PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 1: Beton asfaltowy
PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu
PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw modyfikowanych

PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciaggliwosci lepiszczy asfaltowych metoda
pomiaru ciggliwosci

PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda testu
wahadiowego

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltéw — Metoda
Z duktylometrem

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

PN-EN 13808-10 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych polimerami
PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco

PN-EN 14188-2 Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metoda
otwartego tygla Clevelanda

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.2. Inne dokumenty

WT 1 2016 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych

WT-2 2016, Czes¢ | Nawierzchnie asfaltowe 2014, Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych.
WT-2 2016, Czes¢ Il Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych.

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430 z
pozniejszymi zmianami)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Zatgcznik do zarzgdzenia Nr 31
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 16.06.2014 r.

Instrukcja DP-T 14 ,Dokonywania oceny jakosci robét drogowych realizowanych na drogach krajowych i
autostradach”.
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE

D.05.03.05B  NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO - WARSTWA
WIAZACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszych Szczegoétowej Specyfikacji Technicznych sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem warstwy wyréwnawczej nawierzchni z betonu
asfaltowego, w ramach zadania: PRZEBUDOWA DROGI POWIATOWEJ 4707 S — UL. PIASKI W
WOJKOWICACH.

1.2.  Zakres stosowania SST

SST jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres Robot objetych SST

Wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem warstwy wyréwnawczej nawierzchni z betonu asfaltowego AC 16 W 35/50 grubosci 4 cm — dla
KR3, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - jest to konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw, stuzacych do
przejmowania i rozktadania na podtoze obcigzen od ruchu pojazdéw.

1.4.2. Warstwa - jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktéry moze
sktada¢ sie z jednej lub wielu warstw technologicznych.

1.4.3. Warstwa scieralna - jest to gérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.4. Warstwa wigzaca - jest to warstwa nawierzchni miedzy warstwg $cieralng a podbudows.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa - jest to mieszanka kruszywa i lepiszcza asfaltowego.

1.4.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze
wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa, npkt. wymiar 11 lub 22.

1.4.7. Beton asfaltowy - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktdrej kruszywo o uziarnieniu ciggtym
lub nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.8. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 45 mm orazd > 2 mm.

1.4.9. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza czes¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.10. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.11. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktore sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.12. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu

1.4.13. Sklad mieszanki (recepta) - jest to docelowy sktad mieszanki mineralno-asfaltowej, ktory moze
by¢ podany jako sktad wejsciowy lub wyjsciowy.

1.4.14. Wejsciowy sktad mieszanki - jest to sklad mieszanki zawierajgcy: materiat)' sktadowe, krzywg
uziarnienia i procentowg zawartos¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej (zazwyczaj
wynik walidacji laboratoryjnie zaprojektowanego skfadu mieszanki).

1.4.15. Wyjsciowy sktad mieszanki - jest to sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe, usrednione
wyniki uziarnienia oraz zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj wynik
walidacji produkciji).

1.4.16. Dodatek - jest to materiat, ktéry moze by¢é dodawany do mieszanki w matych ilosciach (npkt. wtékna
organiczne i nieorganiczne lub polimery celu poprawy jej cech mechanicznych, urabialnosci lub koloru.
1.4.17. Kruszywo o ciaglym uziarnieniu - jest to kruszywo, ktére sktada sie z kruszywa grubego i
drobnego, ktére moze by¢ uzyskiwane bez rozdzielania na kruszywo grube i drobne lub przez potgczenie
kruszywa grubego i drobnego.
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1.4.18. Minimalna zawartos¢ asfaltu B, — jest to taka ilos¢ asfaltu, ktéra dodana do danej optymalne;j
mieszanki kruszywa pozwala na osiggniecie projektowych wladciwo$ci mieszanki mineralno-asfaltowej.

1.4.19. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.4.20. Symbole i skréty dodatkowe
ACW  Dbeton asfaltowy do warstwy wyréwnawcze;j

D goérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa)
d dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielko$ci ziaren kruszywa)
C kationowa emulsja asfaltowa

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot
Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robét” pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00
~YWymagania ogolne” pkt. 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Rodzaje materiatéw stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy nr 1.

Tablica 1. Rodzaje materiatdw do mieszanki mineralno-asfaltowej

Kategoria ruchu

Materiat
KR3
Mieszanka mineralno- 16
asfaltowa o wymiarze D1

[mm]

(wg WT-2 2014 pkt. 8.2.2.tab. 11 i 13)

Kruszywo grube

WT-1 Kruszywa 2014 tablica 8,

Kruszywo drobne lub o
cigglym uziarnieniu D<8

WT-1 Kruszywa 2014, tablica 9, 10,

Wypetniacz

WT-1 Kruszywa 2014, tablica 11

Granulat asfaltowy GRA o
wymiarze U, [mm]

22,4

Lepiszcza asfaltowe

35/50 wg PN-EN 1259

Srodek adhezyjny

wg Aprobaty Technicznej lub zgodnie z zapisami pkt. 4.1 PN-EN 13108-1

Mieszanka mineralno-
asfaltowa

WT-2 2014 tab.11, 12, 13i 14

Warstwa z mieszanki
mineralno-asfaltowej

Wskaznik zageszczenia warstwy zgodnie z pkt. 6.2.5.
Wolna przestrzen w warstwie zgodnie z pkt. 6.2.6.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego, to nalezy przyja¢ proporcje
kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50.

2.3. Kruszywo

Do betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo ktére powinno spetnia¢ wymagania podane w WT-1
Kruszywa 2014, obejmujgce kruszywo grube , kruszywo drobne, kruszywo o ciggtym uziarnieniu i
wypetniacz.

Wymagania wtasciwosci kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowanego do warstwy wigzgcej z betonu
asfaltowego przedstawiono ponizej w tablicach 2, 3,4 i 5.




SST D.05.03.05B

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego wg WT-
1 Kruszywa 2014

Wymagania w zaleznosci
Lpkt. Wrtasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR3
1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: Gc85/20
Gass,
2. Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wedtug kategorii: Gaons,
Gaonzs
3. Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: f2
4 Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN 933-4; Flzs
' kategoria nie wyzsza niz: lub Slzs
5 Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej w C
' kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz: 50710
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN 1097-2,
6. rozdziat 5, badana na kruszywie o wymiarze 10/14; kategoria nie wyzsza LAso
niz:
7. Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez
producenta
8. |Nasiakliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez
producenta
9 Mrozoodpornos¢ wediug PN-EN 1367-1; badana na kruszywie o =
" |wymiarze 11/16 lub 8/16; kategoria nie wyzsza niz: 2
.Zgorzel stoneczna" bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana
10. L SBLa
kategoria:
11 Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wediug PN-EN 932- deklarowany przez
s producenta
12 Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug M oc 0.1
" |PN-EN 1744-1 pkt. 14.2, kategoria nie wyzsza niz: e
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla
13. |wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1, pkt.| wymagana odpornosc¢
19.1:
14 Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego wvmaagana odpormosé
" |chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1, pkt. 19.2: ymag P
Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744-
15. ; o . V35
1, pkt. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 3. Wymagane wtasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D £ 8 mm
warstwy wigzacej z betonu asfaltowego wg WT-1 Kruszywa 2014

Wymagania w zalezno$ci

Lpkt. Wtasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR3
1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gr85 lub Ga85

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wedtug

2. kategorii: Grc20

3. Zawartosc¢ pytow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fa

4. Jakos$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBE10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
kruszywa o ciggtym uziarnieniu wedtug PN-EN-933-6, rozdz.8,

5. Ecs Dekiarowana

wymagana kategoria: PN-EN 933-6, rozdz.

kategoria:

8, wymagana
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6. Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta

7. Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 pkt. 14.2,
kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 4. Wymagane wtasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D < 8 mm
warstwy wigzacej z betonu asfaltowego wg WT-1 Kruszywa 2014

8. Mirpc 0,1

Wymagania w zaleznosci
Lpkt. Witasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR3
1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Ge85 lub Ga85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wedtug
2. K Gr1c20
ategorii:
3 Zawarto$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza f16
) niz:
4. Jakosé pytéw wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedtug lub kruszywa 0/2
5 wydzielonego z kruszywa o ciggtym uziarnieniu wedtug PN- E.30
' EN 933-6, rozdz.8, kategoria nie nizsza niz: PN-EN 933-6, °
rozdz. 8, wymagana kategoria:
6. Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9; deklarowana przez producenta
7. Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN 1744-1 pkt.
8. . . . s mypc 0,1
14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 5. Wymagane wiasciwosci wypetniacza *) do warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego wg WT-1
Kruszywa 2014

Wymagania w zalezno$ci
Lpkt. WrtasciwoSci wypetniacza od kategorii ruchu
KR3
L ) 10 zgodne z tablicg 24 w
1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: PN-EN 13043
2. Jakos$¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBE10
3. Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
4. Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu v
" |wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 28145
Przyrost temperatury mieknienia wedlug PN-EN 13179-1,
6. L Aren 8/25
wymagana kategoria:
7 Rozpuszczalnos¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategoria nie WS
" |wyzsza niz: 10
Zawarto$¢ CaCO0s w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN
8. R CCo
196-2, kategoria nie nizsza niz:
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym
9. wediug PN-EN 459-2, wymagana kategoria: KaDeklarowana
10 .Liczba asfaltowa" wedlug PN-EN 13179-2, wymagana BN
. kategoria: Deklarowana

*) Mozna stosowac pyty z odpylania, pod warunkiem spetnienia wymagan jak dla wypetniacza zgodnie z
pkt. 5 PN-EN 13043. Proporcja pytéw i wypetniacza wapiennego powinna byc¢ tak dobrana, aby kategoria
zawarto$ci CaCOsz w mieszance pytéw i wypetniacza wapiennego byta nie nizsza niz CCro




SST D.05.03.05B

2.4.  Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej
na dziatanie wody, mozna zastosowacé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze
wartos$¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda A wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta.

2.5.  Wymagania wobec innych materiatéw
2.5.1. Materialy do potaczen technologicznych

Do uszczelnienia potgczen technologicznych nalezy stosowaé materiaty zgodne z WT-2 2016, czesc |l
~Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych”.

Podstawg dopuszczenia do wbudowania: elastycznych tasm bitumicznych i past asfaltowych stosowanych
do uszczelnienia potgczen technologicznych sg wyniki badan wg tabel od 8 do 10 w zaleznosci od rodzaju
materiatu.

Zasady stosowania materiatéw do potgczen technologicznych zostaty przedstawione w tabelach 6 7.

Tabela 6. Materiaty do zigczy miedzy fragmentami zageszczonej MMA rozktadanej metodg ,gorgce przy
zimnym"

i Ztgcze podtfuzne Zigcze poprzeczne
Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu Ruch Rodzaj materiatu
Warstwa KR 3 | tPasty ?sfaltovg/g[ lub KR 3 Elastyczne tasmy bitumiczne
wigzaca elastyczne tasmy bitumiczne
Tabela 7. Materiaty do spoin miedzy fragmentami zageszczonej MMA i elementami wyposazenia drogi
Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu
Warstwa wigzaca KR 3 Pasty asfaltowe lub elastyczne tasmy bitumiczne

Materiat na elastyczne tasmy bitumiczne w celu zapewnienia elastyczno$ci powinien by¢ modyfikowany
polimerami oraz winien wykazac sie nastepujgcymi cechami:

Tabela 8. Wymagania wobec tadm bitumicznych

Wrtasciwos$c Metoda badawcza |Dodatkowy opis Warunkéw badania| Wymaganie
Temperatura migeknienia PiK PN EN 1427 290 °C
Penetracja stozkiem PN EN 13880-2 20 dom5r2 110
Odprezenie sprezyste | py £ 13880-3 10 do 30 %
(odbojnos¢)
test odcinka tasmy o dtugosci 20 cm
Zginanie na zimno DIN 52123 w temperaturze 0 °C badanie po 24 | Bez pekniecia
godzinnym kondycjonowaniu
- P 5
Mozliwosci wyd’iu_zenlla oraz SNV 671 920 w temperaturze -10 °C 210 %
przyczepnos$ci tasmy <1 N/mm2

Mozliwosci wydtuzenia oraz

przyczepnosci tasmy po SNV 671 920 w temperaturze -10 °C nalezy podac

postarzeniu termicznym wynik
Tabela 9. Wymagania wobec past asfaltowych na zimno na bazie emulsji
Wiasciwosé Metoda badawcza Wymaganie
Ocena organoleptyczna PN EN 1425 pasta
Odpornosé¢ na sptywanie PN EN 13880-5 Nie sptywa
Zawartos$¢ wody PN EN 1428 <50 % m/m

Wiasciwosci odzyskanego i ustabilizowanego lepiszcza: PN EN 13074-1 lub PN EN 13074-2
Temperatura mieknienia PiK PN EN 1427 270°C
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Tabela 10. Wymagania wobec past asfaltowych na gorgco na bazie asfaltu modyfikowanego polimerami

Wiasciwosé Metoda badawcza Wymaganie
Zachowanie przy temperaturze lejnosci PN EN 13880-6 homogeniczny
Temperatura mieknienia PiK PN EN 1427 >80 °C
Penetracja stozkiem w 25 °C, 5's, 150 g PN EN 13880-2 30do 60 0,1 mm
Odpornosé¢ na sptywanie PN EN 13880-5 <5,0 mm
Odprezenie sprezyste (odbojnos¢) PN EN 13880-3 10-50 %
Wydtuzenie nieciggte (p;gti%przyczepnoéci) po 5 h, PN EN 13880-13 > 5 mm < 0,75 N/mm2

2.5.2. Lepiszcze do skropienia podtoza

Lepiszcze do skropienia podtoza powinno spetnia¢ wymagania podane w WT-2 2016, czesc¢ Il ,Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych”.

2.5.3. Granulat asfaltowy

Zamawiajgcy dopuszcza dodatek granulatu do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego w ilosci do 30%
(m/m) mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnie z zasadami podanymi w WT-2 2014.

Jezeli do wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej jest stosowany dodatek granulatu asfaltowego, to
musi on spetnia¢ wymagania wedtug niniejszego dokumentu technicznego.

Zestawienie wymagan dotyczgcych granulatu asfaltowego stosowanego do poszczegdlnych warstw
asfaltowych nawierzchni zawarto w tablicy nr 11.

Jezeli w granulacie asfaltowym wystepujg materiaty obce, to ich obecnosé¢, zawartos¢ i rodzaj powinny byé
udokumentowane i zadeklarowane do odpowiedniej kategorii.

Zawartos¢ materiatéw obcych powinna by¢ oznaczona zgodnie z PN-EN 12697-42. Wynik nalezy podac
jako kategorie wg Tablicy nr 11.

Tablica nr 11. Wymagania dotyczgce granulatu asfaltowego

Wymagania Warstwa nawierzchni
wigzgca
Zawarto$¢ materiatéw obcych Kategoria FMu0,1
Wiasciwosci lepiszcza PiK Kategoria S7o
odzyskanego w granulacie Warto$¢ srednia nie moze byé wyzsza niz 70°C.
asfaltowym? Pojedyncze wartosci temperatury mieknienia nie mogag
przekraczac 77°C.
Pen. Kategoria P1s
Warto$¢ srednia nie moze by¢ mniejsza niz 15x0,1mm.
Pojedyncze wartosci penetracji nie moga by¢é mniejsze
niz 10x0,1Tmm
Jednorodnosé wg tablicy 9

3 Do sklasyfikowania lepiszcza odzyskanego w granulacie asfaltowym wystarcza oznaczenie
temperatury mieknienia PiK. Tylko w szczegdlnych przypadkach nalezy wykonaé¢ oznaczenie penetracji
. Oceny wiasciwo$ci lepiszcza nalezy dokonaé wg pkt. 4.2.2 normy PN-EN 13108-8.

Tablica 12. Zawartos¢ materiatéw obcych w granulacie asfaltowym

materiaty obce* kategoria
grupa 1 grupa 2 FM
[% masy] [% masy]
<1 <0,1 FMu0,1
<5 <0,1 FMs0,1
>5 >0,1 FMdec
*materiaty obce grupy 1i 2 zgodnie z pkt. 4.1 normy PN-EN 13108-8

2.5.4. Jednorodnosc¢

Jednorodno$¢ granulatu asfaltowego jest oceniana na podstawie rozstepu procentowego udziatu
w granulacie: kruszywa grubego, drobnego oraz pytéw, zawartosci lepiszcza oraz rozstepu wynikow
pomiaréw temperatury mieknienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfaltowego.

Wymagane jest podanie zmierzonej wartosci jednorodnosci rozstepu wynikow badan witasciwosci,
przeprowadzonych na liczbie prébek n, przy czym n powinno wynosi¢ co najmniej 5. Liczbe probek oblicza
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sie, dzielgc mase materiatu wyjsciowego podanego w tonach [t] przez 500 t, zaokraglajgc w gore do petnej
liczby.

Wymagania dotyczgce dopuszczalnego rozstepu wynikdw badan wtasciwosci granulatu asfaltowego
podano w tablicy nr 13.

Tablica nr 13. Dopuszczalny rozstep wynikéw badah wiasciwosci

Wiasciwosé Dopuszczalny rozstep wynikéw badan (Tro,) partii
granulatu asfaltowego do zastosowania w mieszance
mineralno-asfaltowej przeznaczonej do:
warstwy wigzaca
Temperatura migknienia 8.0
lepiszcza odzyskanego, [°C] '
Zawartos$c lepiszcza, [Y%(m/m)] 1,0
Kruszywo o uziarnieniu ponizej 0,063 mm, 6.0
[%6(m/m)] ’
Kruszywo o uziarnieniu od 0,063 do 2 mm, 16.0
[%6(m/m)] ’
Kruszywo o uziarnieniu powyzej 2 mm, 16.0
[%6(m/m)] ’

2.5.5. Opis granulatu asfaltowego

W opisie granulatu asfaltowego nalezy deklarowa¢: typ mieszanki lub mieszanek, z ktérej pochodzi
granulat (npkt. AC 16 S droga DK 10); nie dopuszcza sie do stosowania granulatu, ktérego pochodzenia
nie mozna udokumentowac i zadeklarowac, rodzaj kruszywa i $rednie uziarnienie, typ lepiszcza, srednig
zawartos¢ lepiszcza i $rednig temperature mieknienia lepiszcza odzyskanego, maksymalng wielko$é
kawatkéw granulatu asfaltowego Ucra. D/d.

Wiasciwosci kruszywa z agregatu asfaltowego powinny spetnia¢ wymagania okreslone dla kruszywa w
danej mieszance mineralno-asfaltowej.

Dopuszcza sie deklarowanie wtasciwosci kruszywa mineralnego w granulacie asfaltowym na podstawie
udokumentowanego wczesniejszego zastosowania.

2.5.6. Warunki stosowania granulatu asfaltowego

Granulat asfaltowy moze by¢é wykorzystywany do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej, jezeli
spetnione sg wymagania dotyczgce kohcowego wyrobu — mieszanki mineralno-asfaltowej z jego
dodatkiem. Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych powinna spetnia¢ warunki kontrolowanego,
mechanicznego dozowania granulatu asfaltowego podczas produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej.

Granulat dodawany na zimno wymaga wyzszego podgrzewania kruszywa zgodnie z Tabelg nr 14. Jezeli
granulat asfaltowy jest wilgotny to nalezy temperature kruszywa jeszcze podniesé o korekte z Tabeli nr 15.
Pole szare w tabeli oznacza niepozadang wilgotnos$¢ i duzy spadek efektywnosci suszarki i otaczarki.

Tablica nr 14. Temperatura kruszywa w zaleznosci od ilo$ci zimnego i suchego granulatu.

180

[°Cl

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej

150 175 200 225 250 275 300

Wymagana temperatura kruszywa [°C]
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Nalezy oznaczy¢ wilgotno$¢ granulatu asfaltowego i skorygowaé temperature produkcji mma zgodnie z
tablicg nr 15 o tyle aby nie zostata przekroczona dopuszczalna temperatura produkcji (pkt. 8.3 tablica 42
WT-2 2014).

Tablica nr 15. Korekta temperatury produkcji w zalezno$ci od wilgotnosci granulatu

Udziat Wilgotno$¢ granulatu asfaltowego M [%]

g;?glltjcl)%\t/ggo ! 2 ° N ° °
M [%] Korekta temperatury °C

10 4 8 12 16 20 24
15 6 12 18 24 30 36
20 8 16 24 32 40 48
25 10 20 30 40 50 60
30 12 24 - - . :

Obecnie stosowane sg dwie metody dodawania granulatu asfaltowego do mieszalnika otaczarki: bez
wstepnego ogrzewania ,metoda na zimno” i ze wstepnym ogrzewaniem granulatu asfaltowego ,metoda na
gorgco”.

Wymiar D kruszywa zawartego w granulacie asfaltowym nie moze by¢ wiekszy od wymiaru D mieszanki
mineralnej wchodzacej w sktad mieszanki mineralno-asfaltowe;.

W ,metodzie na gorgco” asfalt wynikowy odzyskany z wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej
TR&Bmix powinien spetnia¢ oczekiwane wymagania wedtug dokumentaciji projektowe;j.

Do obliczania temperatury mieknienia mieszaniny lepiszcza z granulatu asfaltowego i Swiezego asfaltu
nalezy zastosowac nastepujgce rownanie: zgodnie z PN-EN 13108-1 Zatgcznik A pkt. A.3
Tresmix =8 Trep + b ‘Treso 1)

w ktorym:

Tresmix - temperatura mieknienia mieszanki lepiszczy w mieszance mineralno-asfaltowej z dodatkiem
granulatu asfaltowego, [°C];

Tresr - temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfaltowego, [°C];

Tresz - Srednia temperatura mieknienia swiezych lepiszczy asfaltowych przewidzianych do stosowania
(zwyktych lub modyfikowanych polimerem PMB), [°C];

aib -udziat masowy: lepiszcza z granulatu asfaltowego (a) i Swiezego lepiszcza (b), przya+b =1

2.6. Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawca robét zgodnie z ustaleniami okreslonymi w
DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdw do wytwarzania MMA, aby
zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej. Jakos¢ kazdej
dostawy kruszywa i wypetniacza musi by¢ potwierdzona deklaracjg producenta (oznakowanie CE).

2.7. Skladowanie materiatow

2.8. Skltadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.9. Sktadowanie wypelniacza

Wypetniacz nalezy skladowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aerac;ji.

2.10. Sktadowanie asfaltu

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 8.3 WT-2 Nawierzchnie
Asfaltowe 2014. Maksymalne temperatury sktadowania asfaltéw drogowych powinny byé zgodne z tablicg
41 WT-2 2014, temperatury sktadowania asfaltéw modyfikowanych powinny by¢ zgodne z zaleceniami
producenta.
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Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywaé w zbiornikach, wykluczajgcych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).
Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z
tolerancjg + 5°C oraz ukfad cyrkulacji asfaltu.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ w
okresie krétkotrwatym, nie diuzszym niz 5 dni:

- dla asfaltu 35/50: 190°C,

2.11. Sktadowanie srodka adhezyjnego

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta w
warunkach podanych w Aprobacie Technicznej lub zgodnie z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2.  Wytwérnia mieszanek mineralno-asfaltowych

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej powinna odbywac sie na WMA o cyklicznym systemie produkcji
mieszanki. WMA powinna prowadzi¢ system ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkcji) zgodnie z wymaganiami
PN-EN 13108-21, certyfikowany przez jednostke notyfikowang. Dozowanie wszystkich sktadnikow, w tym
srodka adhezyjnego powinno odbywaé sie wagowo.

3.3. Uktadarka mieszanek mineralno-asfaltowych

Uktadanie mieszanki powinno odbywa¢ sie mozliwie najwiekszg szerokoscia, przy uzyciu mechanicznej
uktadarki do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej lub zespotem uktadarek pracujgcych réwnolegle z
przesunieciem roboczym umozliwiajgcym utozenie stykajgcych sie warstw asfaltowych na gorgco,
posiadajgcej nastepujgce urzadzenia:

- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg i gruboscia,
- ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia mieszanki,

- urzadzenia do podgrzewania ptyty wibracyjne;.

3.4. Walce do zageszczania

Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem pozwalajacym na uzyskanie wymaganego wskaznika
zageszczenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

3.5. Skrapiarki

Wykonawca powinien dysponowac skrapiarkg pozwalajaca na réwnomierne i zgodne z wymaganiami
skropienie podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.4.

4.2.  Transport materialow
Wykonawca powinien dysponowaé pojazdami samowytadowczymi wyposazonymi w plandeki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Przed rozpoczeciem robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia projekt MMA
(Badanie Typu) oraz wszystkie dokumenty potwierdzajgce jako$¢ materiatdw sktadowych MMA i
reprezentatywne probki materiatbw. MMA powinna by¢ tak zaprojektowana, aby spetniaé wymagania
podane w pkt. 8.2.2 WT-2 Nawierzchnie Asfaltowe 2014 w zaleznosci od kategorii ruchu.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinien okresla¢:
- zrodto wszystkich zastosowanych materiatow,
- proporcje wszystkich sktadnikow mieszanki mineralnej,
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- punkty graniczne uziarnienia,

- wyniki badan przeprowadzonych w celu okreslenia wlasciwosci mieszanki i poréwnanie ich z
wymaganiami specyfikacji,

- wyniki badan dotyczgcych fizycznych wia$ciwos$ci kruszywa,

- temperature wytwarzania i uktadania mieszanki.

Recepta powinna by¢ zaprojektowana dla konkretnych materiatow, zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru, do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych materiatow.

Kazda zmiana sktadnikéw mieszanki w czasie trwania robot wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru oraz
opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Podczas ustalania skfadu mieszanki Wykonawca powinien zadbaé, aby projektowana recepta
laboratoryjna opierata sie na prawidtowych i w petni reprezentatywnych probkach materiatéw, ktére bedag
stosowane do wykonania robo6t. Powinien takze zapewnié, aby mieszanka i jej poszczegdlne sktadniki
spetniaty wymagania dotyczace cech fizycznych i wytrzymato$ciowych okre$lonych w niniejszej
specyfikacji w zaleznosci od kategorii ruchu.

Zatwierdzenie recepty przez Inspektora Nadzoru moze nastgpi¢ na podstawie przedstawionych przez
Wykonawce Badan Typu i sprawozdania z préby technologicznej. W przypadku kiedy Inspektor Nadzoru,
w celu akceptacji recepty mieszanki mineralno-asfaltowej, zdecyduje sie wykona¢ dodatkowo niezalezne
badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z wymaganiami Inspektora Nadzoru probki wszystkich sktadnikow
mieszanki.

Zaakceptowana recepta stanowi wazng podstawe produkcji.

5.3.  Skilad mieszanki mineralno—asfaltowej

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych
zgodnie z normg PN-EN 13108-20, zatgcznik C oraz normami powigzanymi.

5.3.1. Uziarnienie mieszanek mineralnych oraz minimalna zawartos¢ lepiszcza podane sg w tablicy
16

Tablica 16. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wigzgcej

Przesiew [% (m/m)]
Wrtasciwosé AC 16 W
KR-3
Wymiar sita #, [mm] od do
315 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 80
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4,0 10,0
Zawartosc lepiszcza Bmin 4,6

5.3.2. Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej
Beton asfaltowy do warstwy wigzgcej powinien spetia¢ wymagania podane sg w tablicy 17.

Tablica 17. Wymagane witasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wigzacej dla kategorii ruchu KR3 +
KR4

Warunki
Lpkt Wrtasciwo$ci zageszczenia wg Metoda i warunki badania ACK1R63W
' PN-EN 13108-20
1 Zawartosé Wol_nych C.1.3. ubijanie, PN-EN 12697-8, pkt. 4 V min 4,0
przestrzeni 2x75 uderzen V max 7,0
Odpornos¢ na C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B w WTS
3 | deformacje trwate @ | watowanie, Pss- | Ppowietrzu, PN-EN 13108-20, D.1.6, PR L r0
) Pioo 60°C, 10 000 cykli AIRTO
e L PN-EN 12697-12, przechowywanie w
3 Wra}rzllvyosc na C.1.1. ubijanie, 40°C z jednym cyklem zamrazania 9, ITSR 80
dziatanie wody 2%35 uderzen badanie w 25 °C
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8 grubos¢ ptyty: AC 16 — 60 mm

b) Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano
w zat. 1 WT-2 2014

©) procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed zageszczaniem probek do badarn podano
w zat. 2 WT-2 2014

5.4. Wytwarzanie MMA

Produkcja MMA powinna odbywac¢ sie na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanki, zgodnie z
wymaganiami opisanymi w pkt. 3.1. Dozowanie wszystkich sktadnikow, w tym $rodka adhezyjnego,
powinno odbywaé sie wagowo. Temperatury technologiczne wytwarzania MMA powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w pkt. 8.3 WT-2 2014 Nawierzchnie Asfaltowe (Tablica 42) lub zgodnie z
zalecaniami producenta. Mieszanke MMA zaleca sie wbudowywac¢ bezposrednio po wyprodukowaniu bez
magazynowania na zapas. Przechowywanie wyprodukowanej MMA w silosie moze mie¢ miejsce tylko w
sytuacjach awaryjnych.

Tablica 18. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC
Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 150 do 190

5.5. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwe wigzacg z MMA powinno spetnia¢é wymagania pkt. 7.2 WT-2 2016, czes¢ Il
+~Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych”. Warstwe podtoza pod warstwe wigzgcg z MMA nalezy
skropi¢ emulsjg asfaltowg zgodnie z SST D.04.03.01.

Brzegi kraweznikéw i innych urzadzen przylegajgcych do nawierzchni powinny by¢ posmarowane gorgcym
asfaltem lub asfaltem modyfikowanym (w zaleznosci od rodzaju asfaltu uzytego w mieszance MMA) lub
oklejone tasmag bitumiczna.

5.6. Warunki atmosferyczne

Nie dopuszcza sie wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opaddéw atmosferycznych i
silnego wiatru przekraczajgcego 16 m/s.

Minimalne warunki temperaturowe w jakich mozna wbudowywac¢ mieszanki mineralno-asfaltowe powinny
by¢ zgodne z podanymi w WT-2 2016 cz. Il pkt.7.5 tabela 7 ,Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych”.

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robét
oraz podczas ich wykonywania w okresach rownomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji
dziennej dziatki robocze;.

Temperatura otoczenia moze byé nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza i obramowania (npkt.
promienniki podczerwieni, urzgdzenia mikrofalowe).

W przypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem umozliwiajgcym obnizenie
temperatury mieszania (mieszanki na ciepto) i wbudowania, nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane
warunki otoczenia.

Tablica 19. Minimalne temperatury otoczenia w jakich mozna wbudowywa¢ mieszanki mineralno-asfaltowe
Warstwa asfaltowa Minimalna temperatura powietrza [°C]
Wiazgca 0°C

5.7. Préba technologiczna

Wykonaweca przed przystgpieniem do produkcji MMA na zgdanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do
przeprowadzenia préby technologicznej.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej
na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregacje kruszywa. Na podstawie uzyskanych wynikéw
Inspektor Nadzoru podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego. Tolerancje zawartosci sktadnikéw
MMA wzgledem skfadu zaprojektowanego powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 6
niniejszej SST.

5.8.  Odcinek prébny

Na zgdanie Inspektora Nadzoru, Wykonawca powinien wykonac¢ odcinek prébny o dtugosci przynajmniej
100 m na catej szerokosci jednej jezdni. Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:

- zdefiniowania parametréw produkcyjnych MMA
- sprawdzenia czy sprzet uzyty do rozktadania i zageszczania mieszanki jest wiasciwy
- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
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uzyskania wymaganej ostatecznej grubosci warstwy
- okreslenia potrzebnej liczby przejs¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do wykonania odcinka prébnego, Wykonawca powinien zastosowac takie same materiaty oraz sprzet, jakie
bedg stosowane do wykonania warstwy z MMA podczas robét. Lokalizacja odcinka prébnego zostanie
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca rozpocznie wykonywanie nawierzchni z MMA
dopiero po otrzymaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, wydanej na podstawie testéw oraz pomiaréw
dokonanych na odcinku prébnym. W przypadku nieprawidiowych parametrow warstwy wigzacej i nie
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru odcinka prébnego, Wykonawca ma obowigzek usungé odcinek
probny warstwy wigzacej (jezeli byt wykonywany w obrebie Kontraktu) na wtasny koszt.

5.9. Wbudowywanie mieszanki MMA

Transport, wbudowanie i zageszczanie warstwy z MMA powinno odbywa¢ sie zgodnie z wymaganiami
podanymi w pkt. 7.4. 1 7.5. WT-2 2016, czes¢ Il ,Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Ukfadanie
MMA moze odbywac sie tylko przy uzyciu mechanicznej uktadarki catg szerokoscig. Dopuszcza sie
uktadanie warstwy pasami o0 mniejszej szerokosci niz szerokos¢ jezdni, lecz przy uzyciu 2 uktadarek przy
niewielkich odlegtosciach pomiedzy nimi (metoda ,gorace przy gorgcym”). Uktadanie mieszanki musi
odbywaé sie w sposéb ciggty, bez przestoju, z jednostajng predkoscig. Uktadarka powinna by¢ stale
zasilana w mieszanke tak, azeby w zasobniku zawsze znajdowata sie jakas jej ilos¢, a kosz, transporter i
stot byty zawsze gorace i nie stygly. Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé zageszczana walcami
stalowymi gtadkimi, ogumionymi lub kombinowanymi.

5.10. Potaczenia technologiczne

Potaczenia technologiczne powinny by¢é wykonane zgodnie z pkt. 7.6 WT-2 2016, czes¢ Il ,Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych”. Odcinanie krawedzi dziennych dziatek roboczych powinno odbywac sie
na gorgco, dtugos¢ odcietego koncowego odcinka powinna wynosi¢ do 3 m. W przypadku gdy z przyczyn
technologicznych nie jest mozliwe wykonanie odciecia ,na ciepto” dopuszcza sie, odfrezowanie (w
ostatecznosci odciecie na zimno) koncowego odcinka wykonanej warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej. Nalezy réwniez pamieta¢, aby poprzeczne spoiny/ztgcza technologiczne w poszczegdinych
warstwach nawierzchni asfaltowej, ktore sktadajg sie¢ na wielowarstwowg konstrukcje nawierzchni, byty
przesuniete wzgledem siebie, najlepiej o co najmniej 3 m.

5.10.1. Sposéb i warunki aplikacji materialow stosowanych do zigczy

5.10.2. Wymagania wobec wbudowania elastycznych tasm bitumicznych

Krawedz boczna zigcza podtuznego winna by¢ uformowana za pomocg rolki dociskowej lub poprzez
obciecie nozem talerzowym.

KrawedzZ boczna ztgcza poprzecznego powinna byé uformowana w taki sposéb i za pomocg urzgdzen
umozliwiajgcych uzyskanie nieregularnej powierzchni.

Powierzchnie krawedzi do ktorych klejona bedzie tasma, powinny by¢ czyste i suche.

Przed przyklejeniem tasmy w metodzie ,gorace przy zimnym", krawedzie ,zimnej" warstwy na catkowitej
grubosci, nalezy zagruntowac¢ zgodnie z zaleceniami producenta tasmy.

Wymagana wysokosc¢ i grubos¢ tadm bitumicznych:
- warstwa wigzaca:

Tasma bitumiczna o grubosci 10 mm powinna byé wstepnie przyklejona do zimnej krawedzi ztgcza
pokrywajac 2/3 wysokosci warstwy liczac od goérnej powierzchni. Minimalna wysokosé¢ tasmy 4 cm.

5.10.3. Wymagania wobec wbudowania past bitumicznych

Przygotowanie krawedzi bocznych jak w przypadku stosowania tasm bitumicznych. Pasta powinna byc¢
nanoszona mechanicznie z zapewnieniem rownomiernego jej rozprowadzenia na bocznej krawedzi w ilosci
3 - 4 kg/m? (warstwa o grubosci 3 - 4 mm przy gestosci okoto 1,0 g/cm?3). Dopuszcza sie reczne nanoszenie
past w miejscach niedostepnych.

5.10.4. Sposéb wykonania ztaczy

Wymagania ogdlne:

- zlgcza w warstwach nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii proste;j,

-  zigcza podituznego nie mozna lokalizowac¢ w $ladach kot, a takze w obszarze poziomego oznakowania
jezdni,

- zigcza podtuzne w konstrukcji wielowarstwowej nalezy przesungé¢ wzgledem siebie w kolejnych
warstwach technologicznych o co najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni,

- zlgcza muszg by¢ catkowicie zwigzane a powierzchnie przylegajgcych warstw powinny by¢ w jednym
poziomie.
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5.10.5. Metoda rozktadania ,,gorace przy goracym™

Metoda ta ma zastosowanie w przypadku wykonywania ztgcza podtuznego. Metoda ta jest stosowana w
sytuacji, gdy uktadanie mma odbywa sie przez minimum dwie rozktadarki pracujgce obok siebie z
przesunieciem. Wydajnosci wstepnego zageszczania deskg rozktadarek muszg by¢é do siebie
dopasowane. Aby uzyskaé poprawne potgczenie nalezy ustawi¢ rozktadarki tak, aby odlegtos¢ miedzy
uktadanymi pasami nie byta wieksza niz diugos¢ rozktadarki oraz druga w kolejnosci rozktadarka
nadktadata mieszanke na pierwszy pas.

Walce zageszczajgce mieszanke za kazdg rozktadarkg powinny by¢ o zblizonych parametrach.
Zageszczanie kazdego z pasow nalezy rozpoczyna¢ od zewnetrznej krawedzi pasa i stopniowo
zageszczac pas w kierunku zigcza.

Przy tej metodzie nie stosuje sie dodatkowych materiatéw do ztgczy.
5.10.6. Metoda rozktadania ,,gorace przy zimnym"

Wykonanie ztgczy metodg ,gorgce przy zimnym" stosuje sie w przypadkach, gdy ze wzgledu na ruch,
wzglednie z innych uzasadnionych powoddéw konieczne jest wykonywanie nawierzchni w odstepach
czasowych. Krawedz zigcza w takim przypadku powinna by¢ wykonana w trakcie uktadania pierwszego
pasa ruchu.

Krawedz ztgcza nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ ukosna (pochylenie okoto 3:1 tj. pod kgtem 70-
80° w stosunku do warstwy nizej lezgcej). Skos wykonany ,na gorgco", powinien by¢ uformowany podczas
uktadania pierwszego pasa ruchu, przy zastosowaniu rolki dociskowej lub noza talerzowego.

Jezeli skos nie zostat uformowany ,na gorgco", nalezy uzyska¢ go przez frezowanie zimnego pasa, z
zachowaniem wymaganego kata.

Powierzchnia styku powinna by¢ czysta i sucha.

Przed utozeniem sgsiedniego pasa catg powierzchnie styku nalezy pokry¢ tasma przylepng lub pastg w
ilosci podanej w niniejszej SST.

Drugi pas powinien by¢ wykonywany z zaktadem 2-3 cm liczgc od gérnej krawedzi ztgcza, zachodzgcym
na pas wykonany wczesnie;.

5.10.7. Sposéb zakonczenia dziatki roboczej

Zakonczenie dziatki roboczej nalezy wykona¢ w sposéb i przy pomocy urzadzen zapewniajgcych uzyskanie
nieregularnej powierzchni spoiny (przy pomocy wstawianej kantéwki lub frezarki).

Zakonczenie dziatki roboczej wykonuje sie prostopadle do osi drogi.
Krawedz dziatki roboczej jest rownoczesnie krawedzig poprzeczng ztgcza.

Zigcza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych
nalezy przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 3 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

5.10.8. Sposéb wykonania spoin

Spoiny wykonuje sie z uzyciem materiatéw podanych punkcie 2.5.1 niniejszej SST.

Grubos¢ elastycznej tasmy bitumicznej do spoin powinna wynosic:

- nie mniej niz 15 mm w warstwie wigzgcej.

Pasta powinna by¢ nanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomiernego jej rozprowadzenia na
bocznej krawedzi w ilosci 3 - 4 kg/m? (warstwa o grubosci 3 - 4 mm przy gestosci okoto 1,0 g/cm8).

5.11. Krawedzie zewnetrzne

Krawedzie zewnetrzne warstwy wigzgcej powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 7.7
WT-2 2016, czesc¢ Il ,Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych”.

W przypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowanej bez urzgdzeh ograniczajgcych (kraweznikéw,
Sciekéw, itp), krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wiekszym niz 2:1, przy pomocy rolki
dociskowej mocowanej do walca lub elementu mocowanego do rozktadarki tzw. ,buta” (,na gorgco”).

Jezeli krawedzie nie zostaty uformowane na gorgco krawedz nalezy wyfrezowac¢ na zimno.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ wyzej potozong
krawedz boczng (rys. 1.). Nizej potozona krawedz boczna powinna pozostaé nieuszczelniona.

W przypadku nawierzchni o dwustronnym nachyleniu (przekrdj daszkowy) decyzje o potrzebie i sposobie
uszczelnienia krawedzi zewnetrznych podejmie Projektant w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

Krawedzie zewnetrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych nalezy uszczelni¢ przez pokrycie gorgcym
asfaltem w ilosci:

powierzchnie odsadzek - 1,5 kg/m?,
krawedzie zewnetrzne - 4 kg/m>.
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Goracy asfalt moze by¢ nanoszony w kilku przejsciach roboczych.
Rysunek 1. Wykohczenie oraz uszczelnienie wyzej potozonej krawedzi warstwy dla nawierzchni o
jednostronnym nachyleniu
=2,0% mozna pomingc, jezeli warstwy
uktadane sg natychmiast

warstwa scieralna ){ ) o
/ jedna po drugiej
warstwa wigzgca >10cm

>
2. warstwa 210cm
warstwa podbudowy - — - — — —

>
1. warstwa L;M

Do uszczelniania krawedzi zewnetrznych nalezy stosowa¢ asfalt drogowy wediug PN-EN 12591, albo inne
lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych. Uszczelnienie krawedzi zewnetrznej nalezy wykonac
goracym lepiszczem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 6.

Badania mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonywaé zgodnie z normami podanymi w pkt. 5.3.2,
tablice 17 niniejszej SST.

6.2. Badania w czasie robét

Tablica nr 20. Zakres oraz czesto$¢ badan i pomiaréw w czasie wytwarzania i wbudowywania mieszanki

Lp. | Whasciwosé Czesto$¢ badan

Badania materiatéw

1. Uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 ton dla kazdej frakgji
2. Uziarnienie wypetniacza 1 raz na 200 ton

3. Wiasciwosci asfaltu
- Penetracja w 25°C i temperatura migknienia wg

PIK 1 raz na 300 ton
- Nawrét sprezysty w 25°C (dla asfaltow
modyfikowanych)
Badania mieszanki mineralno-asfaltowej
4. Temperatura sktadnikow Nadzdr cigglty
5. Temperatura mieszanki Kazdy samochdd przy zatadunku i w czasie
wbudowania

6. Zawarto$¢ asfaltu rozpuszczalnego w mieszance
mineralno-asfaltowej

Wedtug zasad okreslonych w ZKP

7. Uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej
» X - oraz PN-EN 13108-21
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w probkach
Marshalla

Badania po wykonaniu warstwy wigzacej

9. Grubos¢ warstwy, wskaznik zageszczenia warstwy,
wolna przestrzen w warstwie

10. | Wytrzymato$¢ na $cinanie potaczen miedzy
warstwami (podbudowa/wigzgca)

6.2.1. Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Przy ocenie Zamawiajacego stosuje sie kryteria wedtug Instrukcji DP-T 14 ,Dokonywania oceny jakosci
robot drogowych realizowanych na drogach krajowych i autostradach”. Badanie polega na wykonaniu
ekstrakcji lepiszcza, zgodnie PN-EN 12697-1, z prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Zawartos¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej prébki nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, ustalonych dla wartosci $redniej oraz
pojedynczego wyniku.

2 prébki na 1 km jezdni

2 probki na 1 km jezdni
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6.2.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Przy ocenie Zamawiajgcego stosuje sie kryteria wedtug Instrukcji DP-T 14 ,Dokonywania oceny jakosci
rob6t drogowych realizowanych na drogach krajowych i autostradach”. Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza
nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa mineralnego wg PN-EN 12697-2.
Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek.

6.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance MMA

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla oblicza sie zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawartosé
wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w pkt. 5.3.2, tablica 17 niniejszej SST.

6.2.4. Pomiar grubosci warstwy wg PN-EN 12697-36

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ na wycietych prébkach (nie wycina¢ prébek na obiektach
mostowych wiertnicag mechaniczng) z czestoscig 2 probki na 1 km. Tolerancja dla oceny grubosci warstwy
podano w Instrukcji DP-T 14 ,Dokonywania oceny jakosci robét drogowych realizowanych na drogach
krajowych i autostradach”.

6.2.5. Wskaznik zageszczenia warstwy wg PN-EN 13108-20 zalgcznik C4.

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzac¢ na probkach wycietych z zageszczonej warstwy z
czestoscig podang w pkt. 6.2. Wskaznik zageszczenia nie moze byc¢ nizszy niz 98,0%. Dopuszcza sie za
zgoda Inspektora Nadzoru badania zageszczenia warstwy metodami izotopowymi (zamiennie do ciecia
probek). Wykonawca wytnie prébki na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru w miejscach watpliwych przez
niego wskazanych. W przypadku stwierdzenia zanizonej warto$ci zageszczenia warstwy ocene
przeprowadza sie wedtug Instrukcji DP-T 14 ,Dokonywania oceny jakosci robot drogowych realizowanych
na drogach krajowych i autostradach”.

6.2.6. Wolna przestrzeh w zageszczonej warstwie wg PN-EN 12697-8.

Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie nalezy przyjmowac gesto$¢ mieszanki mineralno asfaltowej
oznaczonej w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Zawartos¢ wolnej przestrzeni w warstwie
powinna miesci¢ sie w granicach dla KR2 3,0-6,0%, dla KR>3 4,0-7,0%. Zawartos¢ wolnej przestrzeni w
warstwie nalezy sprawdzaé z czestoscig podang w pkt. 6.2.

6.2.7. Wytrzymalos¢ na scinanie polagczen miedzywarstwowych.

Badanie sczepnosci miedzywarstwowej nalezy wykonac¢ zgodnie z Instrukcjg laboratoryjnego badania
sczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera i Wymagania Technicznego
Sczepnosci (GDDKIA 2014). Kryterium sczepnosci miedzywarstwowej wynosi 0,7 MPa. Wymaganie
dotyczy potgczenia miedzywarstwowego wigzgca / podbudowa asfaltowa.

6.3. Badania cech geometrycznych warstwy z MMA
6.3.1. Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czesto$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy 21:

Lp. Badana cecha Minimalna czestos$¢ badan i pomiaréw
Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km jezdni
Réwnos¢ podtuzna Dla kazdej jezdni i kazdego pasa ruchu met.
pomiar wykonac¢ planografem lub tatg i klinem lub
metodg réwnowazna.

3 Réwnos¢ poprzeczna Nie rzadziej niz co 5 m, wykonana metodg
rownowazng metodzie z wykorzystaniem taty i
klina

4 Spadki poprzeczne*) Nie rzadziej niz co 20 m jezdni

5 Rzedne wysokosciowe (0§ podiuzna i | +1cm

krawedzie)

6 Ziagcza podtuzne i poprzeczne kazde ztgcze (ocena wizualna)

7 Wyglad warstwy ocena wizualna

8 Uksztattowanie osi w planie*) co 100 m jezdni

*)Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokosé wykonanej warstwy powinna byé zgodna z szerokoscig projektowang z tolerancjg + 5 cm.
Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato dopuszczalnego odchylenia.
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6.3.3. Réwnosé¢ podtuzna i poprzeczna warstwy
A. Pomiar réwnosci podtuznej nawierzchni

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy wigzgcej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych, nalezy
stosowaé metode pomiaru ciggtego réwnowazng uzyciu taty i klina z wykorzystaniem planografu,
umozliwiajacego wyznaczanie odchylen réwnoéci podiuznej jako najwiekszej odlegtosci (przeswitu)
pomiedzy teoretyczng linig taczgca spody kotek jezdnych urzgdzenia a mierzong powierzchnig warstwy
[mMm]. Pomiary nalezy wykonywa¢ w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu. Predkosé planografu w
czasie pomiaru nie powinna przekracza¢ 15 km/h. Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona przez
maksymalne dopuszczalne wartosci odchyleh dla warstwy wigzacej, podane w Tablicy 24.

Tablica 22 Dopuszczalne wartosci odchylen dla warstwy wigzgce;.

Dopuszczalne warto$ci odchylen
Klasa drogi Element nawierzchni réwnosci podfuznej warstwy
wigzgcej [mm]

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe,
7 wiaczenia i wylgczenia, postojowe

Utwardzone pobocza 12
Pomiar rownosci podtuznej nawierzchni metodg taty i klina

Pomiar réwnosci podtuznej warstw nawierzchni z uzyciem faty i klina nalezy wykonywaé jedynie w
miejscach niedostepnych dla sprzetu pomiarowego (stanowiska postojowe, zatoki autobusowe itp.).
Pomiary réwnosci podtuznej z wykorzystaniem taty i klina nalezy wykonywa¢ w osi podiuznej elementu
drogi/pasa ruchu, w ptaszczyznie prostopadtej do powierzchni badanej warstwy. Pomiar nalezy wykonywac
w sposob ciggly (poczatek kazdego pomiaru fatg w miejscu zakonczenia poprzedniego pomiaru). Klin
nalezy podktada¢ pod tate w miejscu, w ktérym przeswit jest najwiekszy (najwieksze odchylenie réwnosci).
Wielkos¢ przeswitu jest rowna najmniejszej liczbie widocznej na klinie podtozonym pod tate. Zasady oceny
wynikow pomiaru jak w Tablicy 22.

B. Pomiar rownosci poprzecznej warstwy wigzacej

Do oceny rownosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych oraz placow i
parkingdw nalezy stosowaé¢ metode pomiaru profilometrycznego a w miejscach niedostepnych dla sprzetu
pomiarowego z wykorzystaniem faty i klina, umozliwiajgcg wyznaczenie odchylenia rownosci w przekroju
poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwieksza odlegtos$¢ (przeswit)
pomiedzy teoretyczng fatg a zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy. Wartos¢ odchylenia
réwnosci poprzecznej standardowo nalezy wyznaczac¢ z krokiem co 1 m. Zaleca sie utrzymywanie w czasie
pomiaru statej predkosci pomiarowej w zakresie 50-70 km/h, przy czym w zaleznosci od panujgcych
warunkow oraz organizacji ruchu dopuszcza sie wykonywanie pomiaréow z predkoscig 0-110 km/h. W
czasie pomiaru nalezy bezwzglednie unikaé gwattownych zmian predkosci. Dopuszczalne wartosci
odchylen zostaty podane w Tablicy 23.

Tablica 23. Dopuszczalne wartosci odchylen

9

Dopuszczalne wartosci odchylen
Klasa drogi Element nawierzchni réwnosci poprzecznej warstwy
wigzgcej [mm]

Pasy ruchu zasadnicze,

dodatkowe, wigczenia i 9
Z wytgczenia, postojowe
Utwardzone pobocza 12

Pomiar réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni z uzyciem taty i klina nalezy wykonywaé jedynie w
miejscach niedostepnych dla sprzetu pomiarowego takich jak: stanowiska postojowe, zatoki autobusowe
itp. Pomiary rGwnosci poprzecznej z wykorzystaniem taty i klina nalezy wykonywac¢ z krokiem co 1 m, oraz
w miejscach dodatkowych budzacych watpliwosci co do zachowania warunku réwnosci poprzecznej. W
czasie pomiaru tata powinna leze¢ prostopadle do osi drogi i w ptaszczyznie prostopadtej do powierzchni
badanej warstwy.

Klin nalezy podktadaé pod tate w miejscu, w ktérym przedwit jest najwiekszy (najwieksze odchylenie
réwnosci). Wielko$¢ przeswitu jest rowna najmniejszej liczbie widocznej na klinie podtozonym pod tate.
Zasady oceny wynikow podano w tablicy 23.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Sprawdzenie polega na przytozeniu taty i pomiar przeswitu klinem lub pomiar profilografem laserowym.
Spadki poprzeczne warstwy $cieralnej na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z spadkami
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poprzecznymi z tolerancjg + 0,5%. Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie
przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.3.5. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna byé usytuowana zgodnie z osig projektowang z tolerancjg + 5 cm. Wymaga
sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.3.6. Rzedne wysokosciowe nawierzchni

Rzedne wysokosciowe warstwy wigzacej powinny by¢é mierzone w przekrojach co 10m w osi i na
krawedziach kazdej jezdni. Przed przystgpieniem do rob6ot Wykonawca przedstawi schemat punktow
pomiarowych do akceptacji. Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy a rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczac + 1 cm. Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw
nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.3.7. Zlacza podtuzne i poprzeczne

Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, prostopadle do osi drogi. Ztgcza w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zigcza powinny by¢
catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.3.8. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z MMA powinien by¢ jednorodny, bez miejsc ,przeasfaltowanych”, porowatych,
luszczacych sie i spekanych.

6.4. Potracenia

W przypadku niespetnienia wymaganych wtasciwosci dla wykonanej warstwy Wykonawca zobowigzany
bedzie do usuniecia niezgodnosci w oparciu o przedstawiony przez Wykonawce i zaakceptowany przez
Zamawiajgcego program naprawczy. Jezeli stwierdzony poziom niezgodnosci nie bedzie miat istotnego
wptywu na bezpieczenstwo uzytkowania oraz trwatos¢ wykonanej warstwy zamawiajacy moze przyjaé
wykonane roboty z usterkami pod warunkiem naliczenia potrgcen wedtug Instrukcji DP-T 14 ,Dokonywania
oceny jakosci robot drogowych realizowanych na drogach krajowych i autostradach”.

6.4.1. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgda¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Upowazniony Przedstawiciel Zamawiajgcego i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania
prébek i wyznaczeniu odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czeSciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek
ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czesciowych.
6.4.2. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione watpliwosci
ze strony Inspektora Nadzoru lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badanh arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej wniosek
wykonywane sg takie badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego grubosci
zgodnej pkt. 1.3.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogédlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i SST, jezeli wszystkie badania i
pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne zasady ptfatnosci podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne dla robot" pkt.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena ryczattowa jednostek obmiarowych z pkt. 7.2 obejmuije:

- oznakowanie robot

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- dostarczenie i sprzetu,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

- wyprodukowanie lub zakup mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

- rozlozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

- wykonanie potgczen podtuznych i poprzecznych,

- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- inne roboty i czynnosci skfadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianych e
niniejszej specyfikaciji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 932-3
PN-EN 932-5

wzorcowanie
PN-EN 933-1

przesiewania
PN-EN 933-3
PN-EN 933-4
PN-EN 933-5
PN-EN 933-6
PN-EN 933-9
PN-EN 933-10
PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-3
PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6
PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1428

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego
opisu petrograficznego

Badania podstawowych witasciwosci kruszyw — Czesé 5: Wyposazenie podstawowe i
Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg
wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren —
Wskaznik ksztatu

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wtasciwosci powierzchni
— Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czgstek —
Badania btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena zawartosci drobnych
czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wtadciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6:
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia —Metoda Pierscien i
Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych —
Metoda destylacji azeotropowej
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PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz

trwatosci podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie
PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych
PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci
PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czesé 1: Metoda
destylacyjna

PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepta

i powietrza — Czes$¢ 1: Metoda RTFOT

PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepta

i powietrza — Czes¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czesc¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda hydrostatyczna

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes¢ 11: Okreslenie powiazania pomiedzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc¢ 18: Splywanie lepiszcza

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyptywowym

PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu

kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym
PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 1: Beton asfaltowy
PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu
PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych

PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metoda
pomiaru ciggliwosci

PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda testu
wahadfowego

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltéw — Metoda

Z duktylometrem

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez

zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem
PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformac;ji
PN-EN 13808-10 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
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PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami
PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco
PN-EN 14188-2 Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metoda
otwartego tygla Clevelanda

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.2. Inne dokumenty

WT 1 2016 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych

WT-2 2016, Czes¢ | Nawierzchnie asfaltowe 2014, Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych.

WT-2 2016, Czes¢ Il Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych.

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430 z
pbzniejszymi zmianami)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i poétsztywnych. Zatgcznik do zarzadzenia Nr 31
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 16.06.2014 r.

Instrukcja DP-T 14 ,Dokonywania oceny jakosci robét drogowych realizowanych na drogach krajowych i
autostradach”.




D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.23 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robot zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni z kostki betonowej, w ramach zadania PRZEBUDOWA DROGI POWIATOWEJ 4707 S - UL. PIASKI W
WOJKOWICACH.

Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.

1.2. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem:

- nawierzchni z kostek brukowych betonowych szarych grubosci 8 cm, na podsypce piaskowej grubosci 3 cm — jako
chodnik i kostek brukowych betonowych czerwonych grubosci 8 cm , na podsypce cementowo — piaskowej 3 cm — jako
Zjazdy.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztaltka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkcii.

1.3.2. Podsypka - warstwa piasku lub piasku z cementem lub miatu stuzgca do utozenia prefabrykatow na warstwie
podbudowy lub na podtozu gruntowym.

1.3.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.1.4.

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.1.5.

2, MATERIALY

21. Ogéblne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
p.2.

2.2, Betonowa kostka brukowa

Warunkiem dopuszczenia do stosowania kostki brukowej betonowej w budownictwie drogowym jest posiadanie waznych
dokumentéw dopuszczajgcych Wyréb do stosowania w robotach budowlanych oraz deklaracje zgodnosci z wymaganiami
niniejszej SST.

2.21. Wyglad zewnetrzny

Gorna powierzchnia betonowych kostek brukowych nie powinna wykazywac¢ wad takich jak rysy lub odpryski.

2.2.2. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni zjazdow nalezy uzy¢ kostek z faza, grubosci 8 cm, koloru czerwonego. Ksztatt typu Holland.

Do wykonania nawierzchni chodnika nalezy uzy¢ kostek z faza, grubosci 8 cm, koloru szarego. Ksztatt typu Holland.

Tolerancje wymiarowe wynoszg:

- na dtugosci i szerokosci +2mm,

- na grubosci + 3 mm,

- réznica pomiedzy dwoma pomiarami grubosci tej samej kostki powinna by¢ < 3mm.

2.2.3. Odpornosé na warunki atmosferyczne

Nasigkliwo$¢ — warto$¢ srednia < 5%.

Odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajacych - Klasa 3 (D), ubytek masy po badaniu zamrazania /
rozmrazania — warto$¢ $rednia < 1,0 kg/m?, przy czym zaden pojedynczy wynik > 1,5 kg/m?.

2.2.4. Wytrzymalo$é na rozcigganie przy roztupywaniu

Wytrzymatos$¢ charakterystyczna na rozcigganie przy roztupywaniu T = 3,6 MPa. Wymaganie nalezy potwierdzi¢ na prébce
sktadajgcej sie z min. 16 kostek.

Zaden pojedynczy wynik nie powinien by¢ mniejszy niz 2,9 MPa i nie powinien wykazywa¢ obcigzenia niszczgcego mniejszego
niz 250 N/mm dtugosci roztupania.

2.2.5. Odpornosé na scieranie

Wymaganie odpornosci na $cieranie — klasa 4 (I) — wymaganie wg met. bad. wg zat. G < 20mm; met. bad. wg zat. H<
18000 mm?/5000 mm? .

2.3. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowaé na paletach. Palety z kostkg moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym podtoze
powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

24. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Nalezy stosowac¢ nastepujace materiaty:

a) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnig

- kruszywo naturalne drobne (piasek), nie poddane obrébce mechanicznej (nie przekruszone), wg PN-EN 13139, o
podstawowych parametrach:



e wymiar 0/1 mm, 0/2 mm lub 0/4 mm;
e zawartos¢ pytdw, ziaren < 0,063 mm do 5% (Kategoria 2);
e zalecany wskaznik jednorodnosci uziarnienia Cu = 3;
- cement portlandzki CEM |, Il lub 1l 32,5 N lub R spetniajgcy wymagania PN-EN 197-1,
- woda odpowiadajgca wymaganiom PN-EN 1008, bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode wodociggowa pitna.
Nalezy zastosowaé mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4, o konsystencji wilgotne;j.
b)  do wypetniania spoin w nawierzchni

- kruszywo naturalne drobne (piasek), nie poddane obrébce mechanicznej (nie przekruszone), wg PN-EN 13242, o
wymiarze maksymalnym 0/1 mm i zawartosci pytéw (ziaren < 0,063 mm) do 16% (Kategoria f 1), bez okre$lania
pozostatych wymagan. Zalecany wskaznik jednorodnosci uziarnienia Cu = 3.

Inspektor Nadzoru dopusci zastosowanie piasku zgodnego z podpunktem a), ale o wymiarze 0/1 mm.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe, powinno odbywaé
sie na podtozu réownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-69/6731-08.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostek betonowych
Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:
a) recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,

b)  mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajgcych (uktadarek), sktadajacych sie z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia; urzgdzenie to, po skoficzonym
uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowac¢ specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarczg).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wykladzing elastomerows,
chronigce kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy.

Do przygotowywania podsypki cementowo — piaskowej nalezy stosowac betoniarke.

4, TRANSPORT

4.1. Ogéblne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny by¢ przewozone na paletach dowolnymi $rodkami transportowymi. Kostki w trakcie
transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem i rozpyleniem.

Cement powinien by¢ przewozony w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

5.2. Podloze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z kostek brukowych betonowych stanowi podbudowa z mieszanki niezwigzanej wg SST
D.04.04.02.

5.3. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z ksztattek betonowych nalezy stosowac, krawezniki uliczne betonowe lub obrzeza chodnikowe
betonowe zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

5.4. Podsypka

Grubos$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3cm. Podsypka powinna by¢ uktadana w stanie wilgotnosci optymalnej,
zageszczona i wyprofilowana.

5.5. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Przed rozpoczeciem Robdt Wykonawca przedstawi Inspektor Nadzoru i Zamawiajacemu do uzgodnienia schemat uktadania
kostek.

Kostki uktada sie na uprzednio wykonanej podbudowie, na podsypce cementowo-piaskowej w taki sposob, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz
w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Kostke nalezy uktada¢ tak by wypetni¢ szczelnie powierzchnie
ograniczong obramowaniem. Jesli jest to niemozliwe ze wzgledu na wymiary kostki nalezy ja przycigé na wymiar.

Po utozeniu ksztaltki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek
recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.



Do ubijania utozonej nawierzchni z ksztattek betonowych stosuje sie wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla
ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z ksztattek betonowych nie wolno uzywac¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamies¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin
piaskiem nie wymaga pielegnacji — moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

Nie dopuszcza sie do odbioru nawierzchni, w ktdrej szczeliny nie zostaty na petnej wysokosci wypetnione piaskiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent ksztattek betonowych posiada atest wyrobu wg
pkt. 2.2.1 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta wynikéw biezgcych badan odpornosci wyrobu
na warunki atmosferyczne (p.2.2.4) i wytrzymatosci na rozcigganie (p.2.2.5) dla dostarczonej partii kostek betonowych.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza (podbudowy) polega na stwierdzeniu ich zgodnos$ci z Dokumentacjg Projektowg i odpowiednimi SST.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podiuznych polega na stwierdzeniu
zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz p.5.4 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z ksztaltek betonowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami wg p.5.5 niniejszej SST:

- pomierzenie szerokosci spoin,
- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

—  Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 8mm.
—  Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg £0,3%.

—  Rdznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac +1cm.
—  Szerokos$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £5 cm.

—  Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ +1 cm.

6.5. Czestotliwo$¢é pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostek betonowych, wymienionych w p.6.4 powinna by¢
dostosowana do powierzchni wykonanych robét.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w p.6.4 byly przeprowadzone nie rzadziej niz co 25 m i we
wszystkich punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inspektor
Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa nawierzchni z kostki betonowej na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 gr. 3cm, jest — metr kwadratowy
(m?) — w rozbiciu na rodzaj i kolor kostek.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru Robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.8.

8.2. Sposob odbioru Robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

Wszystkie Roboty, ktore wykazujg wieksze odchylenia wynikéw od wymagan okreslonych w punktach 5 i 6 niniejszej SST,
podlegaja niezbednym poprawkom lub rozbiérce i ponownemu wykonaniu, zaleznie od decyzji Inspektora Nadzoru, na koszt i
staraniem Wykonawcy.

Odbidr Robodt zgodnie z aktualnymi dokumentami, wytycznymi na czas budowy.
8.3. Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajagcych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,



- wykonanie podsypki,
Zasady ich odbioru sg okreslone w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Podstawe pfatnosci stanowi jednostka obmiarowa wg p.7.2 wykonanej i odebranej warstwy nawierzchni z kostek brukowych
betonowych.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla przyjetego sposobu wykonania i obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i transport wszystkich niezbednych czynnikéw produkgiji,

- koszty ewentualnych odpadéw i ubytkéw materiatowych,

- sprawdzenie podtoza,

- rozlozenie podsypki cementowo-piaskowej wraz z jej wyprofilowaniem,

- utozenie i ubicie kostek,

- wypetnienie spoin,

- wykonanie wszystkich wymaganych badan, pomiaréw, préb i sprawdzen,

- oznakowanie Robot i jego utrzymanie,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejsza SST, zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 1338 Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan.
PN-EN 206-1 Beton Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.
Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w obiektach budowlanych i
PN-EN 13242 Lo
budownictwie drogowym
PN-EN 197-1 Cement Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku
PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do

betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réownosci nawierzchni planografem i fata.
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D.07.00.00 URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
D.07.01.01 OZNAKOWANIE POZIOME

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem oznakowania poziomego, w ramach zadania:
PRZEBUDOWA DROGI POWIATOWEJ 4707 S — UL. PIASKI W WOJKOWICACH.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres Robé6t objetych SST

Wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem oznakowania poziomego, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii
ciggtych lub przerywanych, pojedynczych lub podwdjnych, strzatek, napiséow, symboli oraz innych linii
zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni. W zaleznosci od rodzaju i sposobu
zastosowania znaki poziome mogg mie¢ znaczenie prowadzace, segregujgce, informujace, ostrzegawcze,
zakazujgce lub nakazujace.

1.4.2. Znaki podtuzne - linie rownolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem,
wystepujace jako linie: — pojedyncze: przerywane lub ciggte, segregacyjne lub krawedziowe, — podwadjne:
ciggte z przerywanymi, ciggte lub przerywane.

1.4.3. Strzatki - znaki poziome na nawierzchni, wystepujgce jako strzatki kierunkowe stuzgce do
wskazania dozwolonego kierunku zjazdu z pasa oraz strzatki naprowadzajgce, ktére uprzedzajg o
koniecznosci opuszczenia pasa, na ktérym sie znajduja.

1.4.4. Znaki poprzeczne - znaki stuzgce do oznaczenia miejsc przeznaczonych do ruchu pieszych i
rowerzystéw w poprzek drogi, miejsc wymagajacych zatrzymania pojazdéw oraz miejsc lokalizacji progéw
zwalniajgcych.

1.4.5. Znaki uzupetniajgce - znaki o réznych ksztattach, wymiarach i przeznaczeniu, wystepujgce w
postaci symboli, napisow, linii przystankowych, stanowisk i paséw postojowych, powierzchni wytgczonych
z ruchu oraz symboli znakéw pionowych w oznakowaniu poziomym.

1.4.6. Materiaty do poziomego znakowania drog - materialy zawierajgce rozpuszczalniki, wolne od
rozpuszczalnikéw lub punktowe elementy odblaskowe, kiére mogg zosta¢ naniesione albo wbudowane
przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp. na nawierzchnie drogowe,
stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze podwyzszonej. Materiaty te powinny posiada¢
wiasciwosci odblaskowe.

1.4.7. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego - farby rozpuszczalnikowe, wodorozciericzalne i
chemoutwardzalne naktadane warstwg grubosci od 0,4 mm do 0,8 mm, mierzong na mokro.

1.4.8. Materiaty do znakowania grubowarstwowego - materiaty nakltadane warstwg grubosci od 0,9 mm
do 3,5 mm. Nalezg do nich masy termoplastyczne i masy chemoutwardzalne stosowane na zimno. Dla linii
strukturalnych i profilowanych grubos¢ linii moze wynosi¢ 5 mm.

1.4.9. Materiaty prefabrykowane - materiaty, ktore tgczy sie z powierzchnig drogi przez klejenie, wtapianie,
wbudowanie lub w inny sposéb. Zalicza sie do nich masy termoplastyczne w arkuszach do wtapiania oraz
tasmy do oznakowan tymczasowych (zétte) i trwatych (biate).

1.4.10. Punktowe elementy odblaskowe - urzgadzenia prowadzenia poziomego, o réznym ksztalcie,
wielkosci i wysoko$¢ oraz rodzaju i liczbie zastosowanych odbtysnikéw, ktére odbijajg padajace z boku
os$wietlenie w celu ostrzegania, prowadzenia i informowania uzytkownikéw drogi. Punktowy element
odblaskowy moze sktada¢ sie z jednej lub kilku integralnie zwigzanych ze sobg czesci, moze by¢
przyklejony, zakotwiczony lub wbudowany w nawierzchnie drogi. Cze$¢ odblaskowa moze by¢ jedno lub
dwukierunkowa, moze sie zginac¢ lub nie. Element ten moze by¢ typu statego (P) lub tymczasowego (T).

1.4.11. Kulki szklane — materiat w postaci przezroczystych, kulistych czgstek szklanych do posypywania
lub narzucania pod ci$nieniem na oznakowanie wykonane materiatami w stanie ciektym, w celu uzyskania
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widzialnosci oznakowania w nocy przez odbicie powrotne padajacej wigzki swiatta pojazdu w kierunku
kierowcy. Kulki szklane sg takze sktadnikami materiatéw grubowarstwowych.

1.4.12. Kruszywo przeciwposlizgowe — twarde ziarna pochodzenia naturalnego lub sztucznego stosowane
do zapewnienia wtasnosci przeciwposlizgowych poziomym oznakowaniom drég, stosowane samo lub w
mieszaninie z kulkami szklanymi.

1.4.13. Oznakowanie nowe — oznakowanie, w ktérym zakonczyt sie czas schniecia i nie uptyneto 30 dni od
wykonania oznakowania. Pomiary wtasciwosci oznakowania nalezy wykonywa¢ od 14 do 30 dnia po
wykonaniu oznakowania.

1.4.14. Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczgce rob6t podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIAL

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatlow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00
~Vymagania ogélne” pkt. 2.

2.2. Dokument dopuszczajacy do stosowania materiatow

Materiaty stosowane przez Wykonawce do poziomego oznakowania drég powinny spetnia¢ warunki
postawione w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury.

Producenci powinni oznakowa¢ wyroby znakiem budowlanym B, zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury, co oznacza wystawienie deklaracji zgodnosci z aprobatg techniczng (np. dla farb oraz mas
chemoutwardzalnych i termoplastycznych) lub znakiem CE, zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury, co oznacza wystawienie deklaracji zgodnosci z normg zharmonizowang (np. dla kulek
szklanych i punktowych elementéw odblaskowych.

Aprobaty techniczne wystawione przed czasem wejscia w zycie rozporzadzenia nie mogg by¢ zmieniane
lecz zachowujg waznos¢ przez okres, na jaki zostaty wydane. W tym przypadku do oznakowania wyrobu
znakiem budowlanym B wystarcza deklaracja zgodnosci z aprobatg techniczng.

Powyzsze zasady nalezy stosowaé takze do oznakowan tymczasowych wykonywanych materiatami o
barwie zéttej.

2.3. Badanie materiatéw, ktorych jakos budzi watpliwosé

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci jego
lub Inspektora Nadzoru, co do jako$ci, w celu stwierdzenia czy odpowiadajg one wymaganiom okreslonym
w aprobacie technicznej. Badania te Wykonawca zleci IBDIM lub akredytowanemu laboratorium
drogowemu. Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 1871:2003 lub Warunkami Technicznymi
POD-97 lub POD-2006 po ich wydaniu.

2.4.  Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien zgdaé¢ od producenta, aby oznakowanie opakowan materiatdw do poziomego

znakowania drog byto wykonane zgodnie z PN-O-79252, a ponadto aby na kazdym opakowaniu byt

umieszczony trwaty napis zawierajgcy:

— nhazwe i adres producenta,

— date produkgciji i termin przydatnosci do uzycia,

— mase netto,

— numer partii i date produkcji,

— informacje, ze wyréb posiada aprobate techniczng IBDiM i jej numer,

— nazwe jednostki certyfikujgcej i numer certyfikatu, jesli dotyczy,

— znak budowlany ,B” wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i/lub znak ,CE” wg rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury,

— informacje o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,

— ewentualne wskazéwki dla uzytkownikow.

W przypadku farb rozpuszczalnikowych i wyrobéw chemoutwardzalnych oznakowanie opakowania
powinno by¢ zgodne z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia.
2.5. Przepisy okreslajagce wymagania dla materiatow

Podstawowe wymagania dotyczgce materiatbw podano w punkcie 2.6, a szczegétowe wymagania
okreslone sg w Warunkach technicznych POD-97 lub POD-2006 po ich wydaniu.
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2.6.  Wymagania wobec materiatéw do poziomego oznakowania drég
2.6.1. Materiaty do oznakowan cienkowarstwowych

Materiatami do wykonywania oznakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby naktadane warstwa
grubosci od 0,4 mm do 0,8 mm (na mokro). Powinny to by¢ ciekie produkty zawierajgce ciata state
zdyspergowane w roztworze zywicy syntetycznej w rozpuszczalniku organicznym lub w wodzie, ktére mogag
wystepowac w uktadach jedno- lub wielosktadnikowych.

Podczas naktadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchnie pedzlem, watkiem lub
przez natrysk, powinny one tworzy¢é warstwe kohezyjng w procesie odparowania i/lub w procesie
chemicznym.

Wiasciwosci fizyczne poszczegdinych materiatdbw do poziomego oznakowania cienkowarstwowego
okreslajg aprobaty techniczne.

2.6.2. Materiaty do oznakowan grubowarstwowych

Materiatami do wykonywania oznakowania grubowarstwowego powinny by¢ materialy umozliwiajgce
nakfadanie ich warstwg grubosci od 0,9 mm do 5 mm takie, jak masy chemoutwardzalne stosowane na
zimno oraz masy termoplastyczne.

Masy chemoutwardzalne powinny by¢ substancjami jedno-, dwu- lub tréjsktadnikowymi, mieszanymi ze
sobg w proporcjach ustalonych przez producenta i naktadanymi na nawierzchnie z uzyciem odpowiedniego
sprzetu. Masy te powinny tworzy¢ powtoke, ktérej spéjnosé zapewnia jedynie reakcja chemiczna.
Masy termoplastyczne powinny by¢ substancjami nie zawierajgcymi rozpuszczalnikéw, dostarczanymi w
postaci blokéw, granulek lub proszku. Przy stosowaniu powinny da¢ sie podgrzewac¢ do stopienia i
aplikowac recznie lub maszynowo. Masy te powinny tworzy¢ spdjng warstwe przez ochtodzenie.

Wiasciwosci fizyczne materiatdw do oznakowania grubowarstwowego i wykonanych z nich elementéow
prefabrykowanych okreslajg aprobaty techniczne.

2.6.3. Zawarto$¢ skfadnikow lotnych w materiatach do znakowania cienkowarstwowego

Zawartos$¢ sktadnikow lotnych (rozpuszczalnikéw organicznych) nie powinna przekracza¢ 25% (m/m) w
postaci gotowej do aplikacji, w materiatach do znakowania cienkowarstwowego.

Nie dopuszcza sie stosowania materiatdw zawierajgcych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. toluen,
ksylen, etylobenzen) w ilosci wiekszej niz 8 % (m/m). Nie dopuszcza sie stosowania materiatéw
zawierajgcych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.

2.6.4. Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod cisnieniem na
materiaty do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialno$¢ w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku
pojazdu wigzki $wiatta wysytanej przez reflektory pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowa¢ sie wspofczynnikiem zatamania powyzej 1,50, wykazywacd
odpornosé na wode, kwas solny, chlorek wapniowy i siarczek sodowy oraz zawiera¢ nie wiecej niz 20%
kulek z defektami w przypadku kulek o maksymalnej Srednicy ponizej 1 mm oraz 30 % w przypadku kulek
0 maksymalnej srednicy rownej i wiekszej niz 1 mm. Krzywa uziarnienia powinna miesci¢ sie w krzywych
granicznych podanych w wymaganiach aprobaty technicznej wyrobu lub w certyfikacie CE.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywa¢ stopien hydrofobizacji co najmniej 80%.
Wymagania i metody badan kulek szklanych podano w PN-EN 1423:2000.

Wiasciwosci kulek szklanych okreslajg odpowiednie aprobaty techniczne, lub certyfikaty ,CE”.

2.6.5. Materiat uszorstniajgcy oznakowanie

Materiat uszorstniajgcy oznakowanie powinien sktadaé¢ sie z naturalnego lub sztucznego twardego
kruszywa (np. krystobalitu), stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu odpowiedniej szorstkosci
(whasdciwosci antyposlizgowych). Materiat uszorstniajgcy nie moze zawieral wiecej niz 1% czastek
mniejszych niz 90 um. Potrzeba stosowania materiatu uszorstniajgcego powinna by¢ okreslona w SST.
Koniecznos¢ jego uzycia zachodzi w przypadku potrzeby uzyskania wskaznika szorstkosci oznakowania
SRT > 50.

Materiat uszorstniajacy (kruszywo przeciwposlizgowe) oraz mieszanina kulek szklanych z materiatem
uszorstniajgcym powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej.

2.6.6. Punktowe elementy odblaskowe
Punktowym elementem odblaskowym powinna by¢ naklejana, kotwiczona lub wbudowana w nawierzchnie
ptytka z materiatu wytrzymujacego przejazdy pojazdoéw samochodowych, zawierajgca element odblaskowy

umieszczony w ten sposob, aby zapewniat widzialno$¢ w nocy, a takze w czasie opaddéw deszczu wg PN-
EN 1463-1:2000.




SST D.07.01.01

Odbtysnik, bedgcy czescig punktowego elementu odblaskowego moze by¢:

— szklany lub plastikowy w catosci lub z dodatkowg warstwg odbijajgcg znajdujaca sie na powierzchni nie
wystawionej na zewnatrz i nie narazong na przejezdzanie pojazdow,

— plastikowy z warstwg zabezpieczajgca przed Scieraniem, ktéry moze mieé warstwe odbijajaca tylko w
miejscu nie wystawionym na ruch i w ktérym powierzchnie wystawione na ruch sg zabezpieczone
warstwami odpornymi na $cieranie.

Profil punktowego elementu odblaskowego nie powinien mieé¢ zadnych ostrych krawedzi od strony
najezdzanej przez pojazdy. Jesli punktowy element odblaskowy jest wykonany z dwu lub wiecej czesci,
kazda z nich powinna by¢ usuwalna tylko za pomocg narzedzi polecanych przez producenta. Wysoko$¢
punktowego elementu nie moze by¢ wieksza od 25 mm. Barwa, w przypadku oznakowania trwatego,
powinna by¢ biata lub czerwona, a dla oznakowania czasowego — zétta zgodnie z zatgcznikiem nr 2 do
rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury.

Sposrod punktowych elementéw odblaskowych (PEO) stosowanych do oznakowan poziomych wyrézniajg
sie PEO ze szklanym korpusem petnym (odbty$nik wielokierunkowy) lub zawierajgcym swiecgce diody LED
i ewentualnie ogniwo stoneczne z bateria, tzw. aktywne PEO. Nie mieszczg sie one w klasyfikacji PN-EN
1463-1:2001, cho¢ spetniajg te samg funkcje co typowe punktowe elementy odblaskowe, tj. kierunkujg
pojazdy w nocy w czasie suchej i mokrej pogody.

PEO szklane z petnym korpusem moga by¢ stosowane do oznakowania rond kompaktowych ze wzgledu
na ich geometrie 3600.

Wiasciwosci i wymagania dotyczace punktowych elementéw odblaskowych okreslone sg w normie
zharmonizowanej i odpowiednich aprobatach technicznych.

2.6.7. Wymagania wobec materiatéw ze wzgledu na ochrone warunkoéw pracy i Srodowiska

Materiaty stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawiera¢ substancji zagrazajgcych zdrowiu
ludzi i powodujgcych skazenie srodowiska.

2.7. Przechowywanie i skladowanie materiatlow

Materiaty do oznakowania cienko- i grubowarstwowego nawierzchni powinny zachowaé statos¢ swoich
wiasciwosci chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesiecy sktadowania w
warunkach okreslonych przez producenta.

Materiaty do poziomego oznakowania drég nalezy przechowywa¢ w magazynach odpowiadajgcych
zaleceniom producenta, zwlaszcza zabezpieczajgcych je od napromieniowania stonecznego, opaddéw i w
temperaturze, dla:

a) farb wodorozcienczalnych od 5°C do 40°C,

b) farb rozpuszczalnikowych od -5°C do 25°C,

c) pozostatych materiatow - ponizej 40°C.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 3.

3.2. Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznoéci od zakresu robot,

powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu, zaakceptowanego przez

Inspektora Nadzoru:

— szczotek mechanicznych (zaleca sie stosowanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajgce)
oraz szczotek recznych,

— frezarek,

— sprezarek,

— malowarek,

— uktadarek mas termoplastycznych i chemoutwardzalnych,

— wyklejarek do tasm,

— sprzetu do badan, okreslonego w SST.

Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiednig jakos¢, ilos¢ i wydajno$¢ malowarek lub ukfadarek
proporcjonalng do wielkosci i czasu wykonania catego zakresu robét.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt.
4,

4.2, Przew6z materiatéw do poziomego znakowania drég

Materiaty do poziomego znakowania drog nalezy przewozi¢ w opakowaniach zapewniajgcych szczelnosg¢,
bezpieczny transport i zachowanie wymaganych wiasciwosci materiatdw. Pojemniki powinny by¢
oznakowane zgodnie z normg PN-O-79252. W przypadku materiatdw niebezpiecznych opakowania
powinny by¢ oznakowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia.

Farby rozpuszczalnikowe, rozpuszczalniki palne oraz farby i masy chemoutwardzalne nalezy
transportowac¢ zgodnie z postanowieniami umowy miedzynarodowej dla transportu drogowego materiatow
palnych, klasy 3, oraz szczegdtowymi zaleceniami zawartymi w Kkarcie charakterystyki wyrobu
sporzgdzonej przez producenta. Wyroby, wyzej wymienione, nie posiadajgce karty charakterystyki nie
powinny by¢ dopuszczone do transportu.

Pozostate materiaty do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi,
chronigc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PN-C-81400 oraz zgodnie z prawem
przewozowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5. Nowe i
odnowione nawierzchnie drég przed otwarciem do ruchu muszg byé oznakowane zgodnie z dokumentacjg
projektowg.

5.2.  Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej
5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta lub wynosi¢ co
najwyzej 85%.

5.3.  Jednorodnosé nawierzchni znakowanej

Poprawnos¢ wykonania znakowania wymaga jednorodnosci nawierzchni znakowanej. Nierdwnosci i/lub
miejsca napraw czgstkowych nawierzchni, ktére nie wyrézniajg sie od starej nawierzchni i nie majg
wiekszego rozmiaru niz 15% powierzchni znakowanej, uznaje sie za powierzchnie jednorodne. Dla
powierzchni niejednorodnych nalezy w SST ustalié¢: rozmiary powierzchni niejednorodnej zgodnie z
Systemem Oceny Stanu Nawierzchni (SOSN), odksztalcenia nawierzchni (otwarte ztgcza podiuzne,
koleiny, spekania, przetomy, garby), wymagania wobec materialu do oznakowania nawierzchni i
wymagania wobec Wykonawcy.

5.4. Przygotowanie podioza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchnie nawierzchni malowanej z pytu,
kurzu, piasku, smardw, olejéw i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzetu wymienionego w SST i
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.

5.5. Przedznakowanie

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykonac¢ przedznakowanie, stosujgc
sie do ustalen zawartych w dokumentacji projektowej, w zalgczniku nr 2 do rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowaé nietrwatg farbe, np. farbe silnie rozciehczong
rozpuszczalnikiem. Zaleca sie wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek. Poczatek
i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ matg kreskg poprzeczna.

W przypadku odnawiania oznakowania drogi, gdy stare oznakowanie jest wystarczajgco czytelne i zgodne
z dokumentacjg projektowg, mozna przedznakowania nie wykonywac.

5.6. Wykonanie oznakowania drogi

5.6.1. Dostarczenie materiatow i spetnienie zalecen producenta materiatow

Materiaty do znakowania drogi, spetniajgce wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢ dostarczone w
oryginalnych opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami SST, producenta oraz
wymaganiami znajdujgcymi sie w aprobacie technicznej.
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5.6.2. Wykonanie oznakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatdw, a w przypadku ich
braku lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farbe do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymiesza¢ w czasie od 2 do 4
minut do uzyskania petnej jednorodnosci. Przed lub w czasie napetniania zbiornika malowarki zaleca sie
przecedzi¢ farbe przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowaé do malowania mechanicznego farby, w ktérej osad
na dnie opakowania nie daje sie catkowicie wymieszac lub na jej powierzchni znajduje sie kozuch.

Farbe nalezy naktada¢ réwnomierng warstwg o grubosci ustalonej w SST, zachowujac wymiary i ostros¢
krawedzi. Grubos¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowac przy pomocy grzebienia pomiarowego na
ptytce szklanej lub metalowej podktadanej na drodze malowarki. llos¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona
przez srednie zuzycie na metr kwadratowy nie moze sie rézni¢ od ilosci ustalonej, wiecej niz o0 20%.

Wszystkie wieksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z automatycznym
podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materiatem uszorstniajgcym. W przypadku
mniejszych prac, wielko$¢, wydajnos¢ i jakosS¢ sprzetu nalezy dostosowac¢ do zakresu i rozmiaru prac.
Decyzje dotyczacg rodzaju sprzetu i sposobu wykonania znakowania podejmuje Inspektor Nadzoru na
whniosek Wykonawcy.

5.6.3. Wykonanie oznakowania drogi materiatami grubowarstwowymi

Wykonanie oznakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatéw, a w przypadku ich
braku lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Materiat znakujgcy nalezy naktada¢ rownomierng warstwg o grubosci (lub w ilosci) ustalonej w SST,
zachowujgc wymiary i ostros¢ krawedzi. Grubo$¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowa¢ przy pomocy
grzebienia pomiarowego na ptytce metalowej, podktadanej na drodze malowarki. llo$¢ materiatu zuzyta w
czasie prac, okreslona przez srednie zuzycie na metr kwadratowy, nie moze sie rézni¢ od ilosci ustalonej,
wiecej niz 0 20%.

W przypadku mas chemoutwardzalnych i termoplastycznych wszystkie wieksze prace (linie krawedziowe,
segregacyjne na dtugich odcinkach drég) powinny by¢ wykonywane przy uzyciu urzagdzen samojezdnych
z automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materiatem uszorstniajagcym. W
przypadku mniejszych prac, wielko$¢, wydajnosc i jako$¢ sprzetu nalezy dostosowaé do ich zakresu i
rozmiaru. Decyzje dotyczacg rodzaju sprzetu i sposobu wykonania znakowania podejmuje Inspektor
Nadzoru na wniosek Wykonawcy. W przypadku znakowania nawierzchni betonowej nalezy przed aplikacjg
usungé warstwe powierzchniowg betonu metodg frezowania, sSrutowania lub waterblasting, aby
zlikwidowa¢ pozostatosci mleczka cementowego i uszorstni¢ powierzchnie. Po usunieciu warstwy
powierzchniowej betonu, nalezy powierzchnie znakowang umyé wodg pod cisnieniem oraz zagruntowaé
Srodkiem wskazanym przez producenta masy (podktad, grunt, primer) w ilosci przez niego podane;.

5.6.4. Wykonanie oznakowania drogi punktowymi elementami odblaskowymi

Wykonanie oznakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatéw, a w przypadku ich
braku lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Przy wykonywaniu oznakowania punktowymi elementami odblaskowymi nalezy zwraca¢ szczegdlng
uwage na staranne mocowanie elementéw do podioza, od czego zalezy trwato$¢ wykonanego
oznakowania.

Nie wolno zmieniac¢ ustalonego przez producenta rodzaju kleju z uwagi na mozliwo$¢ uzyskania réoznej jego
przyczepnosci do nawierzchni i do materiatow, z ktérych wykonano punktowe elementy odblaskowe.

W przypadku znakowania nawierzchni betonowych nalezy zastosowa¢ podkiad (primer) poprawiajgcy
przyczepno$é przyklejanych punktowych elementéw odblaskowych do nawierzchni.

5.6.5. Wykonanie oznakowania tymczasowego

Do wykonywania oznakowania tymczasowego barwy zéttej nalezy stosowac¢ materiaty fatwe do usuniecia
po zakonczeniu okresu tymczasowosci. Linie wyznaczajgce pasy ruchu zaleca sie uzupetni¢ punktowymi
elementami odblaskowymi z odbtysnikami takze barwy zotte;.

Czasowe oznakowanie poziome powinno by¢ wykonane z materiatéw odblaskowych. Do jego wykonania
nalezy stosowac: farby, tasmy samoprzylepne lub punktowe elementy odblaskowe. Stosowanie farb
dopuszcza sie wytgcznie w takich przypadkach, gdy w wyniku przewidywanych robot nawierzchniowych
oznakowanie to po ich zakonczeniu bedzie catkowicie niewidoczne, np. zostanie przykryte nowg warstwg
Scieralng nawierzchni.

Materiaty stosowane do wykonywania oznakowania tymczasowego powinny takze posiada¢ aprobaty
techniczne, a producent powinien wystawia¢ deklaracje zgodnosci.
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5.7. Usuwanie oznakowania poziomego

W przypadku koniecznosci usuniecia istniejgcego oznakowania poziomego, czynnos¢ te nalezy wykonac

jak najmniej uszkadzajgc nawierzchnie.

Zaleca sie wykonywac¢ usuwanie oznakowania:

— cienkowarstwowego, metoda: frezowania mechanicznego lub wodg pod wysokim ciSnieniem
(waterblasting), piaskowania, srutowania, trawienia, wypalania lub zamalowania,

— grubowarstwowego, metodg piaskowania, kulkowania, frezowania,

— punktowego, prostymi narzedziami mechanicznymi.

Srodki zastosowane do usuniecia oznakowania nie moga wptywaé ujemnie na przyczepnos$é nowego

oznakowania do podfoza, na jego szorstko$¢, trwatos¢ oraz na wtasciwosci podtoza.

Usuwanie oznakowania na czas robét drogowych moze byé wykonane przez zamalowanie nietrwatg farbg

barwy czarne;j.

Materiaty pozostate po usunieciu oznakowania nalezy usung¢ z drogi tak, aby nie zanieczyszczaty

srodowiska, w miejsce zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.8. Odnowa oznakowania poziomego

Odnawianie oznakowania poziomego, wykonywanego w przypadku utraty wymagan jednej z wiasciwosci,
nalezy wykona¢ materiatem o sprawdzonej dobrej przyczepnosci do starej warstwy.

Jako zasade mozna przyjg¢, ze oznakowanie wykonane farbami akrylowymi, nalezy odnawia¢ takze
farbami akrylowymi, oznakowania grubowarstwowe wykonane masami termoplastycznymi —
natryskiwanym cienkg warstwg masy termoplastycznej lub farbg wodorozciehczalng zalecang przez
producenta masy, oznakowania wykonane masami chemoutwardzalnymi — farbami chemoutwardzalnymi,
natryskiwanymi masami chemoutwardzalnymi (sprayplast) lub odpowiednimi akrylowymi farbami
rozpuszczalnikowymi.

llo$¢ stosowanego do odnowienia materiatu, nalezy dobra¢ w zaleznosci od rodzaju i stanu oznakowania
odnawianego, kierujgc sie wskazéwkami producenta materiatu i zaleceniami Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt. 6.

6.2. Badania przygotowania podtoza i przedznakowania
Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ catkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami pkt. 5.5.

6.3. Badania wykonania oznakowania poziomego

6.3.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego

6.3.1.1. Zasady

Wymagania sprecyzowano przede wszystkim w celu okreslenia wtasciwosci oznakowania drég w czasie ich
uzytkowania. Wymagania okresla sie kilkoma parametrami reprezentujgcymi rézne aspekty wiasciwosci
oznakowania drog wedtug PN-EN 1436:2000 i PN-EN 1436:2000/A1:2005.

Badania wstepne, dla ktérych okreslono pierwsze wymaganie, sg wykonywane w celu kontroli przed odbiorem.
Powinny by¢ wykonane w terminie od 14 do 30 dnia po wykonaniu. Kolejne badania kontrolne nalezy
wykonywac po okresie, od 3 do 6 miesiecy po wykonaniu i przed uptywem 1 roku, oraz po 2, 3 i 4 latach dla
materiatéw o trwatosci dtuzszej niz 1 rok.

Barwa Zétta dotyczy tylko oznakowarh tymczasowych, ktére takze powinny byé kontrolowane. Inne barwy
oznakowan niz biata i zétta nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami zawartymi w zatgczniku nr 2 do
rozporzgdzenia.

6.3.1.2. Widzialnos$¢ w dzien

Widzialno$¢ oznakowania w dzien jest okreslona wspétczynnikiem luminancji f i barwg oznakowania
wyrazong wspoétrzednymi chromatycznosci.

Wartos¢ wspotczynnika f powinna wynosi¢ dla oznakowania nowego w terminie od 14 do 30 dnia po
wykonaniu, barwy:

— biatej, na nawierzchni asfaltowej , co najmniej 0,40, klasa B3,

— biatej, na nawierzchni betonowej, co najmniej 0,50, klasa B4,

— 20ftej, co najmniej 0,30, klasa B2.
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Warto$¢ wspotczynnika  powinna wynosi¢ po 30 dniu od wykonania dla catego okresu uzytkowania
oznakowania, barwy:

— biatej, na nawierzchni asfaltowej , co najmniej 0,30, klasa B2,

— biatej, na nawierzchni betonowej, co najmniej 0,40, klasa B3,

— ZzOMtej, co najmniej 0,20 klasa B1.

Barwa oznakowania powinna by¢ okreslona wg PN-EN 1436:2000 przez wspétrzedne chromatycznosci x
i y, ktére dla suchego oznakowania powinny leze¢ w obszarze zdefiniowanym przez cztery punkty narozne
podane w tablicy 1 i na wykresach (rys. 1, 2 i 3).

Tablica 1. Punkty narozne obszaréw chromatyczno$ci oznakowan dro

Punkt narozny nr 1 2 3 4
Oznakowanie biate X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Oznakowanie Z6tte klasa X 0,443 0,545 0,465 0,389
Y1l y 0,399 0,455 0,535 0,431
Oznakowanie zotte klasa X 0,494 0,545 0,465 0,427
Y2 y 0,427 0,455 0,535 0,483
Oznakowanie czerwone X 0,690 0,530 0,495 0,655
y 0,310 0,300 0,335 0,345
Oznakowanie niebieskie X 0,078 0,200 0,240 0,137
y 0,171 0,255 0,210 0,038
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Rys. 1. Wspétrzedne chromatyczno$ci x,y dla barwy biatej oznakowania
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Rys.2. Wspétrzedne chromatycznosci x,y dla barwy z6ttej oznakowania
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Rys. 3. Granice barw biatej, zoltej, czerwonej, niebieskiej i zielonej oznakowania

Pomiar wspétczynnika luminancji f moze by¢ zastgpiony pomiarem wspétczynnika luminanciji w swietle
rozproszonym Qd, wg PN-EN 1436:2000 lub wg POD-97 i POD-2006 (po wydaniu).

Do okreslenia odbicia Swiatta dziennego lub odbicia oswietlenia drogi od oznakowania stosuje sie
wspotczynnik luminancji w $wietle rozproszonym Qd.

Warto$¢ wspétczynnika Qd dla oznakowania nowego w ciggu 14 - 30 dni po wykonaniu powinna wynosi¢
dla oznakowania Swiezego, barwy:

— biatej, co najmniej 130 mcd m2 Ix* (nawierzchnie asfaltowe), klasa Q3,

— biatej, co najmniej 160 mcd m2 Ix* (nawierzchnie betonowe), klasa Q4,

— zottej, co najmniej 100 med m2 Ix1), klasa Q2,

Wartosé wspétczynnika Qd powinna wynosic dla oznakowania eksploatowanego po 30 dniu od wykonania,
w ciggu catego okresu uzytkowania, barwy:

— biatej, co najmniej 100 med m2 Ix}(nawierzchnie asfaltowe), klasa Q2,

— biatej, co najmniej 130 mcd m-2 Ix-1(nawierzchnie betonowe), klasa Q3,

— Zz6ltej, co najmniej 80 med m2 Ix1, klasa Q1.

6.3.1.3. Widzialno$¢ w nocy

Za miare widzialnosci w nocy przyjeto powierzchniowy wspoétczynnik odblasku Ri, okreslany wedtug PN-
EN 1436:2000 z uwzglednieniem podziatu na klasy PN-EN 1436:2000/A1:2005.

Warto$é wspotczynnika RL powinna wynosi¢ dla oznakowania nowego (w stanie suchym) w ciggu 14 - 30

dni po wykonaniu, barwy:

— biatej, na autostradach, drogach ekspresowych oraz na drogach o predkosci > 100 km/h lub o natezeniu
ruchu > 2 500 pojazdéw rzeczywistych na dobe na pas, co najmniej 250 mcd m-2 Ix1, klasa R4/5,

— biatej, na pozostatych drogach, co najmniej 200 mcd m2 Ix1, klasa R4,

— zoltej tymczasowej, co najmniej 150 med m-? Ix?, klasa R3,

Wartosé wspotczynnika R. powinna wynosié dla oznakowania eksploatowanego w ciggu od 2 do 6 miesiecy

po wykonaniu, barwy:

— biatej, na autostradach, drogach ekspresowych oraz na drogach o predkosci > 100 km/h lub o natezeniu
ruchu > 2 500 pojazdéw rzeczywistych na dobe na pas, co najmniej 200 mcd m- Ix1, klasa R4,

— biatej, na pozostatych drogach, co najmniej 150 mcd m-2 Ix?, klasa R3

— zoltej tymczasowej, co najmniej 100 mcd m-2 Ix1, klasa R2.




SST D.07.01.01

Warto$¢ wspdtczynnika R. powinna wynosi¢ dla oznakowania eksploatowanego od 7 miesigca po

wykonaniu, barwy:

— biatej, na autostradach, drogach ekspresowych oraz na drogach o predkosci > 100 km/h lub o natezeniu
ruchu > 2 500 pojazdéw rzeczywistych na dobe na pas, co najmniej 150 mcd m=2 Ix1, klasa R3,

— biatej, na pozostatych drogach, co najmniej 100 mcd m-2 Ix? , klasa R2,

— z0Mtej tymczasowej, co najmniej 100 med m=2 Ix?, klasa R2.

Na nawierzchniach o grubej makroteksturze, takich jak: powierzchniowe utrwalanie oraz na nawierzchniach
niejednorodnych mozna wyjatkowo, tylko na drogach okreslonych w tablicy 5, dopusci¢ warto$¢
wspétczynnika odblasku R. = 70 mcd m-=2? Ix?1, klasa R1 dla oznakowania cienkowarstwowego
eksploatowanego od 6 miesigca po wykonaniu.

Na nawierzchniach nowych lub odnowionych z warstwg $cieralng z SMA zaleca sie stosowa¢ materiaty
grubowarstwowe.

W szczegolnie uzasadnionych przypadkach mozliwe jest ustalenie w SST wyzszych klas wymagan wg PN-
EN 1436:2000/A1:2005.

Warto$¢ wspdétczynnika RL powinna wynosi¢ dla oznakowania profilowanego, nowego (w stanie wilgotnym)
i eksploatowanego w okresie gwarancji wg PN-EN 1436:2000 zmierzona od 14 do 30 dni po wykonaniu,
barwy:

— biatej, co najmniej 50 mcd m2 Ix1, klasa RW3,

— w okresie eksploatacji co najmniej 35 mcd m-2 Ix1, klasa RW2.

Powyzsze wymaganie dotyczy jedynie oznakowan profilowanych, takich jak oznakowanie strukturalne
wykonywane masami termoplastycznymi, masami chemoutwardzalnymi i tasmami w postaci np.
poprzecznych wygarbien (baretek), drop-on-line, itp.

Wykonywanie pomiaréw na oznakowaniu ciggtym z naniesionymi wygarbieniami moze by¢ wykonywane
tylko metoda dynamiczng. Pomiar aparatami recznymi jest albo niemozliwy albo obcigzony duzym btedem.

Wykonywanie pomiaréw odblaskowosci na pozostatych typach oznakowania strukturalnego, z uwagi na
jego niecatkowite i niejednorodne pokrycie powierzchni oznakowania, jest obarczone wiekszym btedem niz
na oznakowaniach petnych. Dlatego podczas odbioru czy kontroli, nalezy przyja¢ jako dopuszczalne
wartosci wspotczynnika odblasku o 20 % nizsze od przyjetych w SST.

6.3.1.4. Szorstko$¢ oznakowania

Miarg szorstkosci oznakowania jest warto$¢ wskaznika szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester) mierzona
wahadtem angielskim, wg PN-EN 1436:2000 lub POD-97 i POD-2006 (po wydaniu). Warto$¢ SRT symuluje
warunki, w ktérych pojazd wyposazony w typowe opony hamuje z blokadg kot przy predkosci 50 km/h na
mokrej nawierzchni.

Wymaga sie, aby warto$¢ wskaznika szorstkosci SRT wynosita na oznakowaniu:
— w ciggu catego okresu uzytkowania, co najmniej 45 jednostek SRT (klasa S1).

Dopuszcza sie podwyzszenie w SST wymagania szorstkosci do 50 — 60 jednostek SRT (klasy S2 — S3), w
uzasadnionych przypadkach. Uzyskanie wiekszej szorstkosci oznakowania, wigze sie z zastosowaniem
kruszywa przeciwposlizgowego samego lub w mieszaninie z kulkami szklanymi wg PN-EN 1423:2001.
Nalezy przy tym wzig¢ pod uwage jednoczesne obnizenie wartosci wspétczynnika luminancji i
wspotczynnika odblasku.

Szorstkos¢ oznakowania, na ktérym nie zastosowano kruszywa przeciwposlizgowego, zazwyczaj wzrasta
w okresie eksploatacji oznakowania, dlatego nie nalezy wymagaé wyzszej jego wartosci na starcie, a
nizszej w okresie gwarancji.

Wykonywanie pomiaréw wskaznika szorstkosci SRT dotyczy oznakowanh jednolitych, ptaskich,
wykonanych farbami, masami termoplastycznymi, masami chemoutwardzalnymi i tasmami. Pomiar na
oznakowaniu strukturalnym jest, jesli mozliwy, to nie miarodajny. W przypadku oznakowania z
wygarbieniami i punktowymi elementami odblaskowymi pomiar nie jest mozliwy.

UWAGA: Wskaznik szorstkosci SRT w normach powierzchniowych zostat nazwany PTV (Polishing Test
Value) za PN-EN 13 036-4:2004(U). Metoda pomiaru i sprzet do jego wykonania sg identyczne z przyjetymi
w PN-EN 1436:2000 dla oznakowan poziomych.

6.3.1.5. Trwato$¢ oznakowania

Trwatos¢ oznakowania cienkowarstwowego oceniana jako stopien zuzycia w 10-stopniowej skali LCPC
okreslonej w POD-97 lub POD-2006 (po wydaniu) powinna wynosi¢ po 12-miesiecznym okresie
eksploatacji oznakowania: co najmniej 6.

Taka metoda oceny znajduje szczegodlnie zastosowanie do oceny przydatnosci materiatdw do poziomego
oznakowania drog.
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W stosunku do materiatéw grubowarstwowych i tasm ocena ta jest stosowana dopiero po 2, 3,4, 5i 6
latach, gdy w oznakowaniu pojawiajg sie przetarcia do nawierzchni. Do oceny materiatow strukturalnych,
0 nieciggtym pokryciu nawierzchni metody tej nie stosuje sie.

W celach kontrolnych trwatos¢ jest oceniana posrednio przez sprawdzenie spetniania wymagan
widocznosci w dzien, w nocy i szorstkos$ci.

6.3.1.6. Czas schniecia oznakowania (wzglednie czas do przejezdnosci oznakowania)

Za czas schniecia oznakowania przyjmuje sie czas uptywajgcy miedzy wykonaniem oznakowania a jego
oddaniem do ruchu.

Czas schniecia oznakowania nie powinien przekraczaé czasu gwarantowanego przez producenta, z tym
ze nie moze przekraczac 2 godzin w przypadku wymalowan nocnych i 1 godziny w przypadku wymalowan
dziennych. Metoda oznaczenia czasu schniecia znajduje sie w POD-97 lub POD-2006 (po wydaniu).

6.3.1.7. Grubos¢ oznakowania

Grubos$¢ oznakowania, tj. podwyzszenie ponad gérng powierzchnie nawierzchni, powinna wynosic dla:

a) oznakowania cienkowarstwowego (grubos¢ na mokro bez kulek szklanych), co najwyzej 0,89 mm,

b) oznakowania grubowarstwowego, co najmniej 0,90 mm i co najwyzej 5 mm,

c) punktowych elementéw odblaskowych umieszczanych na czesci jezdnej drogi, co najwyzej 15 mm, aw
uzasadnionych przypadkach ustalonych w dokumentacji projektowej, co najwyzej 25 mm.

Wymagania te nie obowigzuja, jesli nawierzchnia pod znakowaniem jest wyfrezowana.

Kontrola grubosci oznakowania jest istotna w przypadku, gdy Wykonawca nie udziela gwarancji lub gdy
nie sg wykonywane pomiary kontrolne za pomocg aparatury lub poprzez ocene wizualng.

6.3.1.8. Badania wykonania znakowania poziomego z materialu cienkowarstwowego Ilub
grubowarstwowego

Wykonawca wykonujac znakowanie poziome z materiatu cienko- lub grubowarstwowego przeprowadza
przed rozpoczeciem kazdej pracy oraz w czasie jej wykonywania, co najmniej raz dziennie, lub zgodnie z
ustaleniem SST, nastepujgce badania:
a) przed rozpoczeciem pracy:

— sprawdzenie oznakowania opakowan,

— wizualng ocene stanu materiatu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,

— pomiar wilgotnoéci wzglednej powietrza,

— pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,

— badanie lepkosci farby, wg POD-97 lub POD-2006 (po wydaniu),
b) w czasie wykonywania pracy:

— pomiar grubosci warstwy oznakowania,

— pomiar czasu schniecia, wg POD-97 lub POD-2006 (po wydaniu),

— wizualng ocene rownomiernosci roztozenia kulek szklanych podczas objazdu w nocy,

— pomiar poziomych wymiarow oznakowania, na zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa i zatgcznikiem

nr 2 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury,
— wizualng ocene rownomiernosci skropienia (roztozenia materiatu) na catej szerokosci linii,
— oznaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97 lub POD-2006 (po wydaniu).

Protokét z przeprowadzonych badan wraz z jedng probka, jednoznacznie oznakowana, na blasze
(300 x 250 x 1,5 mm) Wykonawca powinien przechowac¢ do czasu uptywu okresu gwaranciji.

Do odbioru i w przypadku watpliwosci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego, Inspektor
Nadzoru moze zleci¢ wykonanie badan:
— widzialnosci w nocy,
— widzialnosci w dzien,
— szorstkosci,
odpowiadajgcych wymaganiom podanym w punkcie 6.3.1 i wykonanych wedtug metod okreslonych w
Warunkach technicznych POD-97 lub POD-2006 (po wydaniu). Jezeli wyniki tych badan wykazg wadliwosé
wykonanego oznakowania to koszt badan ponosi Wykonawca, w przypadku przeciwnym - Zamawiajgcy.
Badania powinien zleca¢ Zamawiajgcy do niezaleznego laboratorium badawczego, co gwarantuje wieksza
wiarygodnos¢ wynikow.
W przypadku koniecznosci wykonywania pomiaréw na otwartych do ruchu odcinkach drég o dopuszczalnej
predkosci > 100 km/h nalezy ograniczy¢ je do linii krawedziowych zewnetrznych w przypadku wykonywania
pomiaréw aparatami recznymi, ze wzgledu na bezpieczenstwo wykonujgcych pomiary.
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Pomiary wspétczynnika odblasku na liniach segregacyjnych i krawedziowych wewnetrznych, na otwartych
do ruchu odcinkach drég o dopuszczalnej predkosci > 100 km/h , a takze na liniach podtuznych oznakowan
z wygarbieniami, nalezy wykonywa¢ przy uzyciu mobilnego reflektometru zainstalowanego na
samochodzie i wykonujgcego pomiary w ruchu.

W przypadku wykonywania pomiaréw wspotczynnika odblaskowosci i wspoétczynnikoéw luminancji
aparatami recznymi czestotliwo$¢ pomiaréw nalezy dostosowacé do dtugosci badanego odcinka, zgodnie z
tablicg 2. W kazdym z mierzonych punktow nalezy wykonac¢ po 5 odczytéw wspotczynnika odblasku i po 3
odczyty wspotczynnikéw luminancji w odlegtoéci jeden od drugiego minimum 1 m.

Tablica 2. Czestotliwos¢ pomiaréw wspétczynnikdw odblaskowosci i luminanciji aparatami recznymi

o CzestotiwosC |\ iimaina ilosé
Lp. | Dtugosé odcinka, km pomiarow, co o
najmniej pomiarow

1 |odOdo3 od 0,1 do 0,5 km 3-6

2 |od3do10 co 1 km 11

3 |od 10 do 20 co 2 km 11

4 |od?20do 30 co 3 km 11

5 |powyzej 30 co 4 km >11

Wartos¢ wskaznika szorstkosci zaleca sie oznaczy¢ w 2 — 4 punktach oznakowania odcinka.

6.3.1.9. Badania wykonania oznakowania poziomego z zastosowaniem punktowych elementéw
odblaskowych

Wykonawca wykonujgc oznakowanie z prefabrykowanych elementéw odblaskowych przeprowadza, co

najmniej raz dziennie lub zgodnie z ustaleniem SST, nastepujgce badania:

— sprawdzenie oznakowania opakowan,

— sprawdzenie rodzaju stosowanego kleju lub innych elementéw mocujgcych, zgodnie z zaleceniami SST,

— wizualng ocene stanu elementéw, w zakresie ich kompletnosci i braku wad,

— temperatury powietrza i nawierzchni,

— pomiaru czasu oddania do ruchu,

— wizualng ocene liniowosci i kierunkowos$ci przyklejenia elementéw,

— rownomiernosci przyklejenia elementdéw na catej dtugosci linii,

— zgodnosci wykonania oznakowania z dokumentacja projektowg i zatgcznikiem nr 2 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003 r.

Protokét z przeprowadzonych badahn wraz z prébkami przyklejonych elementéw, w liczbie okreslonej w
SST, Wykonawca przechowuje do czasu uptywu okresu gwaranciji.

W przypadku watpliwo$ci dotyczgcych wykonania oznakowania poziomego Inspektor Nadzoru moze zlecic¢
wykonanie badan widzialnosci w nocy, na probkach zdjetych z nawierzchni i dostarczonych do
laboratorium, na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w SST lub aprobacie technicznej, wykonanych
wedtug metod okreslonych w PN-EN 1463-1 lub w Warunkach technicznych POD-97 lub POD-2006 (po
wydaniu). Jesli wyniki tych badan wykazg wadliwos¢ wykonanego oznakowania to koszt badan ponosi
Wykonawca, w przypadku przeciwnym - Zamawiajacy.

6.3.1.10. Zbiorcze zestawienie wymagan dla materiatow i oznakowan

W tablicy 3 podano zbiorcze zestawienie dla materiatéw. W tablicy 4 podano zbiorcze zestawienie dla
oznakowan na autostradach, drogach ekspresowych oraz na drogach o predkosci > 100 km/h lub o
natezeniu ruchu > 2 500 pojazddéw rzeczywistych na dobe na pas. W tablicy 5 podano zbiorcze zestawienie
dla oznakowan na pozostatych drogach.

Tablica 3. Zbiorcze zestawienie wymagan dla materiatéw

Lp. Wiasciwoseé Jednostka Wymagania

Zawartosc¢ sktadnikow lotnych w
materiatach do znakowania

1 — rozpuszczalnikdw organicznych % (m/m) <25

— rozpuszczalnikéw aromatycznych % (m/m) <8
— benzenu i rozpuszczalnikow

chlorowanych % (m/m) 0

Wiasciwosci kulek szklanych
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— wspotczynnik zatamania Swiatta - >15
— zawartos¢ kulek z defektami % 20
3 Okres statosci wlasciwosci materiatow L
miesigce >6

do znakowania przy sktadowaniu

Tablica 4. Zbiorcze zestawienie wymaganh dla oznakowan na autostradach, drogach ekspresowych oraz
na drogach o predkosci > 100 km/h lub o natezeniu ruchu > 2 500 pojazdéw rzeczywistych na dobe na pas

Lp. Wiasciwosé Jednostka | Wymagania | Klasa
1 Wspotczynnik odblasku RL dla oznako-
wania nowego (w ciggu 14 - 30 dni po
wykonaniu) w stanie suchym barwy:
— biatej P
— z0ftej tymczasowej mecd m*2 Ix > 250 R4/5
mcd m=2 [x? > 150 R3
2 | Wspoiczynnik odblasku Re dla oznako-
wania suchego w okresie od 1 do 6
miesiecy po wykonaniu, barwy:
— biatej
— 20ttej mcd m2 Ix* > 200 R4
mcd m=2 [x1 > 100 R2
3 Wspotczynnik odblasku RL dla oznako-
wania suchego od 7 miesigca po| mcd m=2Ix? > 150 R3
wykonaniu barwy biatej
4 |Wspotczynnik  odblasku R.  dla
grubowarstwowego strukturalnego 2l
oznako-wania wilgotnego od 14 do 30 med m Ix =50 RW3
dnia po wykonaniu, barwy biatej
S |Wspolczynnik  odblasku R dla
grubowarstwowego strukturalnego | mcg m2 Ixt > 35 RW?2
oznako-wania wilgotnego po 30 dniu od
wykonania, barwy biatej
6 Wspdtczynnik  luminancji B da
oznakowa-nia howego (od 14 do 30 dnia
po wykonaniu) barwy:
— biatej na nawierzchni asfaltowe;j
— biatej na nawierzchni betonowej ) 20,40 B3
— z0ltej - > 0,50 B4
- > 0,30 B2
7 Wspdtczynnik  luminancji B da
oznakowa-nia eksploatowanego (po 30
dniu od wykonania) barwy:
- b!a’rej. na naw!erzchn! asfaltowej. ) >0.30 B2
- t.)|’a+ej- na nawierzchni betonowej ) > 0,40 B3
- z0ltej ) > 0.20 B1
8 Wspdtczynnik luminancji w  Swietle
rozproszonym Qd (alternatywnie do B)
dla oznakowania nowego w ciggu od 14
do 30 dnia po wykonaniu, barwy:
— biatej na nawierzchni asfaltowej
— biatej na nawierzchni betonowej mcd m2 Ixt >130 Q3
- Zofej mcd m-2 Ix? > 160 Q4
mcd m2 Ix? > 100 Q2
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9 Wspdtczynnik luminancji w  Swietle

rozproszonym Qd (alternatywnie do f)

dla oznakowania eksploatowanego w

ciggu catego okresu eksploatacji po 30

dniu od wykonania, barwy:

— biatej na nawierzchni asfaltowe;j

— biatej na nawierzchni betonowej mecd m=2 Ix? >100 Q2

- 20tte] mecd m-2 Ix-1 > 130 Q3

mcd m-2 Ix? >80 Q1

10 | szorstkos¢ oznakowania | wskaznik

eksploatowanego SRT > 45 s1
11 | Trwatos¢ oznakowania cienkowarstwo-

wego po 12 miesigcach: skala LCPC >6 -
12 | czas schnigcia materiatu na

nawierzchni h <1 -

— wdzien h )

— wnocy -

Tablica 5. Zbiorcze zestawienie wymagan dla oznakowan na pozostatych drogach nie wymienionych w
tablicy 4.

Lp. Wiasciwosé Jednostka | Wymagania | Klasa

1 | Wspotczynnik odblasku Re dla oznako-
wania nowego (w ciggu 14 - 30 dni po
wykonaniu) w stanie suchym barwy:

— biatej,

— Z6ltej tymczasowej med m2 Ix* | > 200 R4

mecd m=2 Ix? > 150 R3
2 Wspétczynnik odblasku RL dla oznako-

wania eksploatowanego od 2 do 6

miesiecy po wykonaniu, barwy:

— biatej,

_ ZO'HeJ mcd m2 Ix? > 150 R3
mecd m=2 Ix1 > 100 R2

3 Wspétczynnik odblasku RL dla oznako-
wania suchego od 7 miesigca po | mcd m=2 Ix?t >100 R2
wykonaniu barwy biatej

4 |Wspoitczynnik  odblasku R.  dla
grubowarstwowego strukturalnego

-2 |y-1
oznako-wania wilgotnego od 14 do 30 med m= Ix =50 RW3
dnia po wykonaniu, barwy biatej
S |Wspoiczynnik  odblasku  R.  dla
grubowarstwowego strukturalnego 2ol
oznako-wania wilgotnego po 30 dniu od med m= Ix =35 RW2
wykonania, barwy biatej
6 Wspodtczynnik  luminancji B dla
oznakowa-nia nowego (od 14 do 30 dnia
po wykonaniu) barwy:
— biatej na nawierzchni asfaltowe;,
- > 0,40 B3

— biatej na nawierzchni betonowej,
— z0tej - > 0,50 B4

- > 0,30 B2
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Lp. Wiasciwos¢ Jednostka | Wymagania | Klasa
7 Wspétczynnik  luminancji B dla

oznakowa-nia eksploatowanego (po 30

dniu od wykonania) barwy:

- biate] - > 0,30 B2

- zottej ) > 0,20 B1
8 Wspotczynnik  luminancji w Swietle

rozproszonym Qd (alternatywnie do B)

dla oznakowania nowego w ciggu od 14

do 30 dnia po wykonaniu, barwy:

— Dbiatej na nawierzchni asfaltowej

— biatej na nawierzchni betonowej mcd m2 Ixt > 130 Q3

— z0hej mcd m-2 Ix1 > 160 Q4

mcd m-2 Ix? > 100 Q2

9 Wspdtczynnik luminancji w Swietle

rozproszonym Qd (alternatywnie do B)

dla oznakowania eksploatowanego w

ciggu catego okresu eksploatacji po 30

dniu od wykonania, barwy:

— biatej na nawierzchni asfaltowe;j

— biatej na nawierzchni betonowe;j mcd m-2 Ixt > 100 Q2

— ZOlej med m2 Ixt > 130 Q3

mcd m-2 Ix? >80 Q1

10 | szorstkos¢ oznakowania | wskaznik

eksploatowanego SRT > 45 s1
11 | Trwato$¢ oznakowania cienkowarstwo-

wego po 12 miesigcach: skala LCPC >6 -
12 | Czas schniecia materiatu na

nawierzchni h <1 -

- wdzien h <> )

— W nocy

6.4.

Tolerancje wymiaréw oznakowania

6.4.1.1. Tolerancje nowo wykonanego oznakowania

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacjg projektowa i
zatgcznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r., powinny odpowiadaé
nastepujgcym warunkom:
— szerokosc¢ linii moze rézni¢ sie od wymaganej o £ 5 mm,
— dhugosc¢ linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wieksza co najwyzej o 150

mm,

— dla linii przerywanych, dtugos¢ cyklu sktadajgcego sie z linii i przerwy nie moze odbiega¢ od Srednie;j
liczonej z 10 kolejnych cykli o wiecej niz = 50 mm dtugosci wymaganej,
— dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktéw naroznikowych nie moze mie¢ wiekszej odchyiki od
wymaganego wzoru niz £ 50 mm dla wymiaru dtugosci i £ 20 mm dla wymiaru szerokosci.
Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami organizacji ruchu, nalezy
doktadnie usungé zbedne stare oznakowanie.

6.4.1.2. Tolerancje przy odnawianiu istniejacego oznakowania

Przy odnawianiu istniejgcego oznakowania nalezy dgzy¢ do pokrycia petnej powierzchni istniejgcych
znakéw, przy zachowaniu dopuszczalnych tolerancji podanych w punkcie 6.4.1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.

Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg oznakowania poziomego jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni naniesionych
oznakowan lub liczba umieszczonych punktowych elementéw odblaskowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2.  Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

— oczyszczeniu powierzchni nawierzchni,

— przedznakowaniu,

— frezowaniu nawierzchni przed wykonaniem znakowania materialem grubowarstwowym,

— usunieciu istniejgcego oznakowania poziomego,

— wykonaniu podktadu (primera) na nawierzchni betonowe;.

Odbiér tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt 8.2 SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”
oraz niniejszej SST.

8.3.  Odbidr ostateczny

Odbioru ostatecznego nalezy dokonaé po catkowitym zakonczeniu roboét, na podstawie wynikow pomiaréow
i badan jakosciowych okreslonych w punktach od 2 do 6.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.
Sprawdzeniu podlegajg cechy oznakowania okreslone niniejszym SST na podstawie badan wykonanych
przed uptywem okresu gwarancyjnego.

Zaleca sie stosowanie nastepujgcych minimalnych okreséw gwarancyjnych:

a) dla oznakowania cienkowarstwowego:
— na odcinkach zamiejskich, z wylgczeniem przej$¢ dla pieszych: co najmniej 12 miesiecy,
— na odcinkach przej$¢ przez miejscowosci: co najmniej 6 miesiecy,
— na przejsciach dla pieszych na odcinkach zamiejskich: co najmniej 6 miesiecy,
— na przejsciach dla pieszych w miejscowos$ciach: co najmniej 3 miesigce,
b) dla oznakowania grubowarstwowego, oznakowania tasmami i punktowymi elementami odblaskowymi:
€O najmniej 24 miesigce.
W niektérych przypadkach mozna rozwazac¢ ograniczenia okreséw gwarancyjnych dla oznakowan:

a) cienkowarstwowych

— dla wymalowan farbami nie udziela si¢ 12 miesiecznej gwarancji na wykonane oznakowanie w
przypadku nawierzchni, ktérych czas uzytkowania jest krétszy niz jeden rok oraz dla oznakowanh
wykonanych w okresie od 1 listopada do 31 marca,

— na nawierzchniach bitumicznych niejednorodnych o warstwie Scieralnej spekanej, kruszgcej sie, z
luznymi grysami, nalezy skréci¢ okres gwarancyjny dla linii segregacyjnych do 6 miesiecy, przejsé
dla pieszych i drobnych elementéw do 3 miesiecy,

— na nawierzchniach kostkowych o rownej powierzchni w dobrym stanie, pozadane jest skroci¢ okres
gwarancyjny dla linii segregacyjnych do 3 miesiecy, przejs¢ dla pieszych i drobnych elementéw do
1 miesigca,

— na nawierzchniach drogowych o silnie zdeformowanej, spekanej, tuszczgcej sie powierzchni, na
ztgczach podtuznych jesli sg niejednorodne, tj. ze szczelinami, garbami podtuznymi i poprzecznymi,
na nawierzchniach kostkowych w ztym stanie (nieréwna powierzchnia, kostka uszkodzona, braki
kostki, luzne zanieczyszczenia w szczelinach miedzy kostkami niemozliwe do usuniecia za pomocg
szczotki i zamiatarki) - gwarancji nie powinno sie udzielac,

— w przypadku stosowania piasku lub piasku z solg do zimowego utrzymania drég, okres gwarancyjny
nalezy skréci¢ do maksimum 9 miesiecy przy wymalowaniu wiosennym i do 6 miesiecy przy
wymalowaniu jesiennym;

— na nawierzchniach bitumicznych utozonych do 1 miesigca przed wykonaniem oznakowania
(nawierzchnie nowe i odnowione) nalezy wymaga¢ gwarancji maksymalnie 6 miesiecy przy
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minimalnych parametrach (RL > 100 mcd/m?x), po czym nalezy wykona¢ oznakowanie state z
petnymi wymaganiami odpowiednimi do rodzaju drogi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 wykonania robot obejmuje:

— prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robaét,

— przygotowanie i dostarczenie materiatow,

— oczyszczenie podtoza (nawierzchni),

— przedznakowanie,

— naniesienie powifoki znakow na nawierzchnie drogi o ksztattach i wymiarach zgodnych z dokumentacja
projektowg i zatgcznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury,

— ochrona znakéw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot,

— przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogolne specyfikacje techniczne

10.2. Normy

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe.
PN-EN 1423:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drog Materiaty do posypywania. Kulki szklane,
kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny).

PN-EN 1423:2001/A1:2005 Materiaty do poziomego oznakowania drég Materiaty do posypywania. Kulki
szklane, kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny (Zmiana Al).

PN-EN 1436:2000 Materialy do poziomego oznakowania drég. Wymagania dotyczgce poziomego
oznakowania drog.

PN-EN 1436:2000/A1:2005 Materiaty do poziomego oznakowania drég. Wymagania dotyczgce poziomego
oznakowania drég (Zmiana A1).

PN-EN 1463-1:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drdg. Punktowe elementy odblaskowe Czesé
1: Wymagania dotyczace charakterystyki nowego elementu.

PN-EN 1463-1:2000/A1:2005 Materiaty do poziomego oznakowania drég. Punktowe elementy odblaskowe
Czes¢ 1: Wymagania dotyczgce charakterystyki nowego elementu (Zmiana A1).

PN-EN 1463-2:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drég. Punktowe elementy odblaskowe Czesé
2: Badania terenowe.

PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakowania drog. Wtasciwosci fizyczne.

PN-EN 13036-4: 2004(U) Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badan — Czes¢ 4: Metoda pomiaru
oporéw poslizgu/poslizgniecia na powierzchni: proba wahadta.

10.3. Inne dokumenty

Zatgcznik nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. Szczegdtowe warunki
techniczne dla znakéw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz.
2181).

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz.
2041).

Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria ,I” - Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 55.
IBDIM, Warszawa, 1997.
Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-2006. Seria ,I” - Informacje, Instrukcje. IBDiM,

Warszawa, w opracowaniu.
Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53 z 1984 r., poz. 272 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan jakie powinny spetniaé notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci
oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195, poz. 2011).
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Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. nr 73, poz. 1679).

Umowa europejska dotyczgca miedzynarodowego przewozu towaroéw niebezpiecznych (RID/ADR).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych uprawnionych do ich wydania (Dz.U. nr 249, poz. 2497).
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D.08.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
D.08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszych Szczego6towej Specyfikacji Technicznych sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem kraweznikow betonowych, w ramach zadania:
PRZEBUDOWA DROGI POWIATOWEJ 4707 S — UL. PIASKI W WOJKOWICACH.
1.2.  Zakres stosowania SST
SST jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.  Zakres Robé6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robo6t wymienionych w p. 1.1 i obejmuija:

— ustawienie kraweznika betonowego o wymiarach 15x30 cm,

— ustawienie kraweznika najazdowego o wymiarach 15x22 cm,
— ustawienie kraweznikow skosnych 15x22-30 cm.

w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacjg Projektowg

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kraweznik betonowy - prefabrykowana belka betonowa obramowujgca jezdnie.

1.4.2. Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robét” pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM.00.00.00
~NVymagania ogdlne” pkt. 2.

2.2. Stosowane materiaty

Do ustawienia kraweznikdw na fawie betonowej przewiduje sig uzycie:

—  krawezniki betonowe o wymiarach 15x30 cm,

—  krawezniki betonowe o wymiarach 15x22 cm najazdowe na zjazdach

— mieszanka betonowa C16/20 na tawe kraweznikowa,

—  podsypka cementowo-piaskowa 1:4,

— deskowanie systemowe lub deski iglaste obrzynane Il kl. do wykonania deskowania fawy,

- woda.

2.3. Krawezniki betonowe
Nalezy zastosowa¢ krawezniki wykonane z betonu klasy nie nizszej niz C35/45.
Klasa betonu powinna pozwoli¢ na spetnienie ponizszych wymagan:

— nasigkliwo$¢ — wartos¢ $rednia < 4%.

— odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajgcych — klasa 3 (D), ubytek masy po
badaniu zamrazania / rozmrazania — warto$¢ srednia < 1,0 kg/m2, przy czym kazdy pojedynczy
wynik musi by¢ < 1,5 kg/m2,

— wytrzymatos¢ na zginanie — min. klasa 3 (U), charakterystyczna wytrzymato$¢ na zginanie = 6,0
MPa; minimalna wytrzymatos$¢ na zginanie = 5,0 MPa,

— odpornos¢ na scieranie — min. klasa 4 (1), odpornos¢ na $cieranie wg met. w zatgczniku G < 20 mm.
Alternatywnie badanie mozna wykonac¢ na tarczy Boehmego wg zat. H £ 18 000 mm3 /5 000mm2;

2.4. Materiaty na podsypke i zaprawe
Zastosowac podsypke cementowo-piaskowg 1:4 .

2.5. Mieszanka betonowa na tawy
Do wykonywania mieszanki betonowej na tawy nalezy stosowa¢ materiaty:
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— cement klasy 32,5 N lub R, rodzaju CEM I, CEM II, lub CEM IIl, wg PN-EN 197-1 i STWIORB
D.04.05.01.

—  kruszywo naturalne lub kruszywo z recyklingu betonu frakcji powyzej 4mm, lub potgczenie
powyzszych kruszyw. Udziat kruszyw z recyklingu w gotowej mieszance mineralnej nie moze
przekroczy¢ 30%.

—  woda do produkcji mieszanki betonowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode wodociggowa pitng.

Wymagania wobec kruszywa, oparte sg na specyfikacji zgodnej z normg PN-EN 12620.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 3.

Ponadto uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami Kontraktu oraz uzyskal akceptacje
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogéblne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatléw z rozbioérki

Do rozwiezienia materialu mogg by¢ uzyte dowolne srodki transportowe zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Uzywane s$rodki transportowe powinny uniemozliwia¢ przesuwanie sie tadunku po skrzyni
tadunkowej oraz mechaniczny zatadunek i wytadunek w sposob uniemozliwiajgcy uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania przy wykonywaniu

5.1.1. tawy betonowe

Wymiary tawy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa. Tolerancja wymiarow moze wynosi¢:
— dlawysoko$ci + 10% wysokosci projektowane;j,
— dla szeroko$ci *+ 20% szerokosci projektowane;.

Na drugi dzieh po wykonaniu tawy nalezy zdemontowa¢ deskowania faw i przestawi¢ je na nastepny
odcinek. Gotowa fawe nalezy poddac pielegnacji przez okres 7 dni, z wykorzystaniem wody lub innych
metod dopuszczonych przez Inspektora Nadzoru.

5.1.2. Krawezniki

Wysokosé kraweznika od strony jezdni powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowsg. Niweleta
podtuzna powinna byé zgodna z projektowang niweletg jezdni.

Szerokos¢ spoin nie powinna przekraczac¢ 0,5cm. Spoin pomiedzy kraweznikami nie wypetnia sie zaprawag
cementowa.

Na tukach w planie nalezy ustawia¢ krawezniki tukowe o promieniu najbardziej zblizonym do
projektowanego. Nie dopuszcza sie stosowania na fukach prostych kraweznikéw, odpowiednio docinanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.2. Badania przed i w czasie robot
Kontrola jakosci Robét polega na sprawdzeniu:

—  zgodnosci wbudowanych materiatéw z wymaganiami zawartymi w p.2 niniejszej SST na podstawie
dokumentoéw dopuszczajgcych,

—  prawidtowosci wykonania taw betonowych,

—  wiasdciwego wysokosciowego utozenia elementu na podstawie przedstawionej przez Wykonawce
niwelacji powykonawczej,

—  sprawdzeniu stopnia réwnosci,

7. OBMIAR ROBOT
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7.1.  Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr (m) kraweznika betonowego .

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg wg pkt. 7.2 wykonanego kraweznika
betonowego. Cena jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—  zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatéw i sprzetu,

—  koszty ewentualnych odpadow i ubytkéw materiatowych,

— ewentualne wykonanie wykopdéw i przygotowanie podtoza pod ftawe betonowg, z odwozem gruntu
na wysypisko Wykonawcy wraz z kosztami sktadowania i zagospodarowania,

— wykonanie i demontaz deskowania tawy betonowej,

— wykonanie fawy betonowej z oporem z pielegnacja,

— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej 1:4,

—  wilasciwe wysokosciowe utozenie kraweznika,

— docinanie kraweznikow dla zapewnienia maks. dopuszczalnej szczeliny pomiedzy kraweznikami,

— wykonanie i przedstawienie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen oraz
dokumentow dopuszczajgcych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.
PN-EN 12620 Kruszywo do betonu.
PN-EN 206-1 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.
PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.
PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci

wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu,
BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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D.08.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
D.08.03.01 OBRZEZA BETONOWE
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszych Szczego6towej Specyfikacji Technicznych sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem obrzezy betonowych, w ramach zadania:
PRZEBUDOWA DROGI POWIATOWEJ 4707 S — UL. PIASKI W WOJKOWICACH.

1.2.  Zakres stosowania SST

SST jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres Robé6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét wymienionych w pkt. 1.1 zwigzanych
Z ustawieniem obrzezy betonowych chodnikowych 8x30 cm na podsypce piaskowej 7 cm, w lokalizacjach
zgodnych z Dokumentacjg Projektowg

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub
dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendéw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robét” pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1.  Ogélne wymagania dotyczace materiatlow
Ogolne wymagania dotyczagce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM.00.00.00
~WVymagania ogolne” pkt. 2.
2.2. Stosowane materiaty
Do ustawienia obrzezy betonowych na podsypce przewiduje sie uzycie:
—  obrzeza chodnikowe 8x30 cm odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 1340,
—  podsypka piaskowa.
2.3. Krawezniki betonowe
Nalezy zastosowac obrzeza betonowe spetniajgce wymagania normy PN-EN 1340.

2.4. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedtug rodzajoéw i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o
wymiarach co najmniej: grubo$¢ 2,5 cm, szerokosé 5 cm, dtugos¢é minimum 5 cm wieksza niz szeroko$é
obrzeza.

2.5. Materiaty na podsypke

Zastosowac podsypke piaskowg gr. 7 cm.

2.6. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 3.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.

Ponadto uzywany sprzet powinien byé zgodny z wymaganiami Kontraktu oraz uzyskaé akceptacje
Inspektora Nadzoru.

3.2.  Sprzet do ustawiania obrzezy
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Do utozenia obrzezy nalezy uzy¢ nastepujgcego sprzetu:
—  sprzetreczny i pomocniczy,
—  pity do ciecia obrzezy,

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2.  Transport materialéw z rozbiorki

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggnieciu
przez beton wytrzymatosci minimum 70% zatozonej wytrzymatosci gwarantowanej betonu.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania Robét
Ogolne zasady wykonania Robét podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogoélne” pkt. 5.

5.2. Zakres robét przy uktadaniu obrzezy chodnikowych
Zakres wykonywanych robét:

—  wytyczenie sytuacyjno - wysokosciowe zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
— wykonanie podsypki grubosci 7 cm,

— ulozenie obrzezy na wysokosci i ze swiattem zgodnie z dokumentacjg

—  spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 0,5 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét
Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne” p. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do Robét

Przed przystgpieniem do Robé6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatdw przeznaczonych do
ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zatgcznikiem J normy PN-EN 1340.
Pomiary wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zatgcznikiem C normy PN-EN 1340, a wyniki nie
powinny przekracza¢ warto$ci normowych.

6.3. Badania przed i w czasie roboét

W czasie Rob6t nalezy sprawdzac¢ wykonanie:

a) grubosci podsypki,

b) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego zgodnie z wymaganiami

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego 8x30cm wraz z
wykonaniem wszystkich robot towarzyszacych opisanych w niniejszej SST.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogédlne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 9.
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9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Ptaci sie za jednostke obmiarowg wg p.7.2 betonowego obrzeza chodnikowego. Zaptacie podlegaja roboty
odebrane. Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

—  prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

—  zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatow i sprzetu,
—  koszty ewentualnych odpadéw i ubytkdéw materiatowych

— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

— ustawienie obrzeza,

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb i pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.
PN-EN 206-1 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.
PN-EN 12620 Kruszywo do betondw.
PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w

obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy.




